X Januar 1968:

Frithere Ausgaben: 870: 3. 31

Z. noch Entwurf’ ge-

Auf Seite 2 bei 4, und A Hinweis

Im Titel Schreibweise 0,5-Verzahnung gedndert in
DIN 3967 berichtigt in DIN 3943. Hinweis auf andere

05-Verzahnung. FuBnote ,1) z.

Anderung gegeniiber DIN 870:

Norm vollstandig Uberarbeitet und Inhalt auf die

Normen DIN 3992 (z. Z. noch Entwurf), DIN 3994 und

DIN 3995 Blatt 1 bis 8 aufgeteilt.

Normen dem derzeitigen Stand angeglichen und

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

DK 621.833.15 DEUTSCHE NORMEN August 1963 X
Geradverzahnte Auf3en-Stirnréder mit 05-Verzahnung DIN
Prifmafl M, 3995
Blatt 5

Mit DIN 3992, DIN 3994 und DIN 3995 Blatt 1
bis 4 und Blatt 6 bis 8 Ersatz fiir DIN 870

Straight external spur gears in the 05-system, gauge distance
over balls for determination of tooth thickness

Roues cylindriques droites extérieures dans le 05-systéme
Ecartement & mesurer sur boules pour la vérification de
I'épaisseur de dent

Diese Norm gilt fir geradverzahnte Aufen-Stirnréder mit Bezugsprofil nach DIN 867. Die kleinste zuldssige Z&hnezah!
ist z = 8.

Bezeichnungen und Benennungen siehe DIN 3960.

Einfihrung in die 05-Verzahnung und allgemeine Angaben iber Profilverschiebung bei geradverzahnten Stirnrddern
mit 05-Verzahnung siehe DIN 3994.

Das PrisfmaBl M, ist eine HilfsgroBe fir das Messen von Zahndicken. M, ist bei AuBenverzahnung das gréfite
gemeinsame &uBere MaB3 Uber zwei Mefirollen mit dem Durchmesser d .+ die in zwei am Zahnrad einander gegen-
Uberliegenden Zahnlicken an den Zahnflanken anliegen. Bei ungerader Zdhnezahl sind zwei am weitesten vonein-
ander entfernie Zahnliicken zu wdéhlen.

Die Mefrollendurchmesser d, wurden in Abhdngigkeit von der Z&hnezah! z und vom Modul m so festgelegt, daf3 die
MeBrollen die Zahnflanken in der Né&he des V-Kreises berihren,

x = Profiiverschiebungsfaktor
d,_ = MeBrollendurchmesser

1. Berechnungsgleichungen

Das Nennprifmaf My, kann aus folgender Glei-
- cht.mg en:chn;aflr/erdirll: Die Grenzmafie der Prifmafe sind:
g § bei gerader Z&hneza cos &g Oberes Grenzmaf} des PrifmaBes \
& s My, gerage ~ M %’ cos oy +d, () M = My, + Am, ()
bei ungerader Z&hnezahl Unteres Grenzmaf3 des Prifmafies
cos g 90° M, =My, + Ay, ()
My, ungerade ~ MO0 o TeosTT +d, (2 Hierin sind:
Ay, = oberes Prifmaf-Abmaf} (siche DIN 3967)

Der Winkel ap; kann ermittelt werden aus der Gleichung

Ay, = unteres PrifmaB-Abmaf (sieche DIN 3967)

d, 1 2-x-tanoy—0,57n
evay =evag+ T a0 = Fir die PrifmaB-Abmafie gelten die Beziehungen:

(3) cos 0‘0

Hierin sind: Apeo ~A4go "Ky* sin g {6)

m = Modul

z = Zdhnezahl €08 &g

«n = Eingriffswi i ilkrei Apa ~ gy Ky sin & 7)
0 ingriffswinkel im Teilkreis M

Einfohrung in die 05-Yerzahnung siehe DIN 3994

Fortsetzung Seite 2 bis 6

Ausschuf3 Verzahnungen im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

PDocuments

Document Sharing H

Alleinverkauf der Normblatter durch Beuth-Veririeb GmbH, Berlin 30 und Kéin
1.68
Full document details: DIN 3995-5:1963-08

DIN 3995 BI.5 Aug.1963 X Preisgr.5

ub


http://www.avadocuments.com/doc/din-3995-5-1963-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-3995-5-1963-08

Seite 2 DIN 3995 Blatt 5

Hierin sind:
A, = oberes Zahndickenabmaf} (siehe DIN 3963)
A = unteres Zahndickenabmaf} (siche DIN 3963)

su

Kpy =1 bei gerader Zdhnezahl
90°

Kp = cos bei ungerader Zdhnezahl

2. Ermittlung des PrifmaBes und
des PrufmaB-AbmaBes mit der Tabelle

In der Tabelle sind fir die Bestimmung des Nenn-Prif-

Na

mafes die Faktoren angegeben.

Das Nenn-Prifmaf My, wird durch Multiplizieren

Na

des Tabellenwertes mit m ermittelt.
Fir die Bestimmung des zugehdrigen Mefirollendurchmes-

sers sind in derselben Zeile in Spalte 2 die Faktoren _;r

angegeben. Der Mefirollendurchmesser d wird durch Mul-
tiplizieren des Tabellenwertes —mr— mit m ermittelt.

Die Grenzmafle der PrifmafBe ergeben sich aus
Gleichung (4) und (5).
Die PrifmaB3-Abmafle kénnen wie folgt bestimmt werden:

AM() ~ Aso ’ Cl ®
AMu ~ Asu ) CI @
cos ao

Der Faktor €} = Ky - ist fir alle Zahnezahlen in
sin (XM

der Tabelle angegeben.

Beispiel:
Gegeben: z = 24,
Modul m = 3 mm,
Verzahnungsqualitat 7d nach DIN 3963

Mefirollendurchmesser = Modul X Tabellenwert
aus Spalte 2

;=3 2mm = 6 mm
Nenn-Prifmafl = Modul X Tabellenwert
aus Spalte 3
My, = 3-28,0212 mm

= 84,064 mm
Nach DIN 3963 ist
g0 — — o0 um
Ay = — 75 um
Nach Tabelle ist
C; =1,8838

Full document details: DIN 3995-5:1963-08

Nach Gleichung (8) und (9) ist:
AM() = — 0,050 mm * 1,8838 = — 0,0942 mm

AM“ = — 0,075 mm * 1,8838 = — 0,1413 mm

Aus Gieichung (4) und (5) erhdlt man:
Oberes Grenzmafl des Prifmafles
Mo = MNa + AMo
= 84,064 mm — 0,0942 mm = 83,9694 mm
Unteres Grenzmaf3 des Priifmafles
Mu = MNa + AMu
= 84,064 mm — 0,1413 mm = 83,9223 mm

Abweichende MeBrollendurchmesser

Weicht der Durchmesser d, der fir die Messung benutzten
MefBirolle um einen kleinen Betrag +Ad, von dem vor-
geschriebenen Maf} d_ ab, so betrdgt das korrigierte Prijf-
maf}

My, korrig ~ My, = 4 My, 10)

mit AMy, = Ad, - C,y an

Der Korrekturfaktor C5 kann der Tabelle entnommen wer-
den.

Bei einer Abweichung A d = 0,1 m ergibt die Korrektur-
rechnung mit dem Faktor C, einen Fehler des Prisfmafies
von 1 bis 3%, von A d_.

Anmerkung:

Die Werte C, in der Tabelle wurden ermittelt durch Dijferen-
tiation von My, nach d:

_ dMn.

- d dr

G,
Hierbei ergibe sich

fiir gerade Zihnezahl aus Gleichung (1):
1
sin oy

C2= +l

fiir ungerade Zihnezahl aus Gleichung (2):
90°

cos

C=—-2 1+
sin (XM
Beispiel fir Korrekturrechnung:

Fir das im obigen Beispiel angegebene Stirnrad mit
24 Z&hnen und Modul m = 3 mm werde anstelle des vor-
geschriebenen Mefrollendurchmessers d, = 6 mm  eine
MefBirolle von 6,1 mm Durchmesser verwendet.

Abweichung des Mefirollendurchmessers: A d. =+ 0,1 mm

Korrekturfaktor nach Tabelle: Cy = 3,0047

Nach Gleichung (11) ist:
AMy,=Ad, -Cy=+0,1"3,0047mm = -+ 0,30047 mm

Nach Gleichung (10) erhélt man fir das korrigierte Prif-
maf}

MN. korrig = MN, + A My, = 84,064 mm -+ 0,30047 mm

= 84,364 mm
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