X Januar 1968:

DK 621.833.15 DEUTSCHE NORMEN August 1963 X

DIN

Geradverzahnte Auflen-Stirnrader mit 05-Verzahnung

Gleitgeschwindigkeiten am Zahnkopf 38?"985
a
Straight external spur gears in the 05-system, Mit DIN 3992, DIN 3994 und DIN 3995
sliding speed af tooth tip Blatt 1 bis 7 Ersatz fur DIN 870

Roues cylindriques droites extérieures dans le 05-systeme,
vitesses de glissage & la téte de dent

Diese Norm gilt fir geradverzahnte Aufen-Stirnréder mit Bezugsprofil nach DIN 867. Die kleinste zuléissige Zahnezahl
istz=8.
Bezeichnungen und Benennungen siehe DIN 3960.

Einfihrung in die 05-Verzahnung und allgemeine Angaben iiber Profilverschiebung bei geradverzahnten Stirnrédern
mit 05-Verzahnung siehe DIN 3994.

Frithere Ausgaben: DIN 870 : 3. 31

1. Berechnungsgleichungen Die Umfangsgeschwindigkeit v}, am Walzkreis wird aus
:.-:: Die Gleitgeschwindigkeit vg am Zahnkopf folgender Gleichung errechnet:
K eines Ritzels oder Rades mit 05-Verzahnung wird errechnet dvin dron
g . b1 ™ _ dp2 M2, 4
=] aus der Gleichung %= Toq — 191 mm/s (4)
. 4 VG =G v ) ’ ’
% ierin sind: Ce e
o . Hierin sind:
] ‘¢ Glf:lffcktor am Z.ahnkopf dy; = Walzkreisdurchmesser des Ritzels in m
(wird aus den Diagrammen abgelesen) i . .
e ee 4 v, = Umfangsgeschwindigkeit am Walzkreis d} 9 = Walzkreisdurchmesser des Rades in m
835§ (wird errechnet) ny = Ritzeldrehzahl in U/min
Toax . o
%g%& € Der Gleitfaktor ¢y am Zahnkopf des Ritzels bzw. der n, = Raddrehzahl in U/min
€1 by
98§98 Z | Gleitfaktor ¢, um Zahnkopf des Rades kann wie folgt ,
B_CE G2 o o o o " .
SE%8 berechnet werden: Fir den Walzkreisdurchmesser gilt die Beziehung:
c Ui:
3158 - utl
§ 858 corT oy T X dy=mez ol (5)
SwsZl= 2 cos O‘b
<8 1 di1 )2 @
—Egpe X —eora. V) —(e1-cosxg)2 —tanay, Der Betriebseingriffswinkel a; kann aus DIN 3995 Blatt 1
g8 2%y z) * cos & m b
g_ga.; 5 g ermiitelt werden.
_‘g": ;:g cga=cosay - (u+ 1)x
e - @
£2758 1 dyg |2
§3850 X oy cosog W \m )~ 39 - cos xg)2 — tan oy, 2. Ermittlung der Gleitgeschwindigkeit
290, o
3—53{.{5 - v aus dem Diagramm
Du<2zunwn

FuBnote ,1) z. Z. noch Entwurf” gestrichen. Auf Seite 3

Hierin sind:
oy, = Betriebseingriffswinkel (siehe DIN 3995 Blatt 1)
aq = Eingriffswinkel im Teilkreis

Um die Gleitgeschwindigkeit v; nach Glei-
chung (1) berechnen zu kénnen, sind der Gleitfaktor ¢
und die Umfangsgeschwindigkeit vy, zu bestimmen,

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutsch

u = Zahnezahlverhdlinis = 2

Z1 . . ..
z) = Zihnezahl des Ritzels (Kleinrad) : Den Gleitfaktor ¢y am Zahnkopf des Ritzels erhdlt man
z, = Z&hnezahl des Rades (Grofrad) aus Diagramm 1, den Gleiifaktor c;5 am Zahnkopf des

Rades aus Diagramm 2. Die Werte in den Diagrammen

dy; = Kopfkreisdurchmesser des Ritzels (Kleinrad)  gopen fir die in Tabelle 1 von DIN 3995 Blatt 3 ange-

(siehe DIN 3995 Blait 3) gebenen Kopfkreisdurchmesser.
d).5 = Kopfkreisdurchmesser des Rades (Grofirad)

(siehe DIN 3995 Blatt 3) cg1 wnd cgg in den Diagrammen sind beide nur
m = Modul von der Ritzelzdhnezahl z; und dem Z&hnezahlverhdilt-

Gleichung (2) gilt niéht, wenn am Rad schédlicher Unter-  nis u abhdngig.
schnitt auftritt,

Gleichung (3) gilt nicht, wenn am Ritzel schidlicher Unter- Die Umfangsgeschwindigkeit v}, am Walzkreis errechnet
schnitt auftritt, man aus Gleichung (4).

Einfihrung in die 05-Verzahnung siehe DIN 3994

Normen DIN 3992 (z.Z. noch Entwurf), DIN 3994 und

Norm vollstandig Uberarbeitet und Inhalt auf die
DIN 3995 Blatt 1 bis 8 auvfgeteilt.

Anderung gegeniiber DIN 870:

Fortsetzung Seite 2 bis 5

Ausschuf3 Verzahnungen im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Seite 2 DIN 3995 Blatt 8

Diagramm 1. Gleitfaktor c;; am Zahnkopf des Ritzels (Kleinrad)
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