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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Normenausschuss Sachmerkmale, NA 128-00-03-03 AK ,Merkmallisten
Werkzeuge und Werkzeughalter®, erarbeitet.

Anderungen

Gegeniiber DIN 4000-127:2006-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Merkmale in Tabelle 1 Uberarbeitet;
b) normative Verweisungen aktualisiert;

c) Abschnitte 5 und 6: Konformitétsklassen hinzugeflgt.

Frithere Ausgaben

DIN 4000-86: 1998-04
DIN 4000-127: 2006-08
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir genormte und nicht genormte Reibwerkzeuge flr auswechselbare Schneiden. Die
Werkzeuge dieses Bereiches kdnnen sowohl einstellbar als auch nicht einstellbar sein.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fUr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

DIN 4000-89, Sachmerkmal-Listen — Teil 89: Werkzeughalter und Zwischenmodule

DIN 4000-95, Sachmerkmal-Listen — Teil 95: Trennstellenkodierung fiir Werkzeuge und Spannzeuge

DIN V 4000-100, Sachmerkmal-Leisten — Teil 100: Datentechnische Beschreibung von Merkmaldaten

DIN 69888, Auswuchtanforderungen an rotierende Werkzeugsysteme

DIN ISO 11529-2, Fréswerkzeuge — Bezeichnung — Teil 2: Schaftfrdser und Frdswerkzeuge mit Bohrung
und Wendeschneidplatten

DIN EN ISO 286 (alle Teile), Geometrische Produktspezifikation (GPS) — ISO-Toleranzsystem fiir Ldngenmalle

3 Sachmerkmal-Listen-Nummer und Zuordnung

Sachmerkmal-Liste Nr. 1: Reibwerkzeuge fiir auswechselbare Schneiden
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4 Sachmerkmal-Liste Nr. 1

4.1 Grundformen
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Bild 1 — Zylinderreibahle
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ANMERKUNG Die gleichzeitige Angabe von Kegelwinkel
(E1) und Kegeldurchmesser (A72) sowie Kegeldurch-
messer (A71) mit Lange (B6) fiihrt zu einer Uberbe-
stimmung

Bild 2 — Kegelreibahle
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ANMERKUNG  Aufsteckreibahlen mit Schaft (und
Auflenkegel) sind mit der Bildkennung 1 abgedeckt.
Bild 5 — Aufsteckreibahle
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4.2 Merkmale
Tabelle 1 — Merkmalliste
Merkmal- Merkmalbenennung Einheit Format Merkmaldefinition
kennung
BLD Bildkennung — CHAR 10 —
NSM Normnummer Sachmerkmal — CHAR 20 siehe 4.3
A11 Schneidendurchmesser 1. Stufe, min. mm REAL 7.3 siehe 4.3
A12 Schneidendurchmesser 1. Stufe, max. mm REAL 7.3 |[siehe 4.3
A21 Schneidendurchmesser letzte Stufe, min. mm REAL 7.3 siehe 4.3
A22 Schneidendurchmesser letzte Stufe, max. mm REAL 7.3 siehe 4.3
A3 Anzahl Stufen — INT 2 siehe 4.3
A4 Bohrungsaufmass mm REAL 7.3 siehe 4.3
A63 Kérperdurchmesser, max. mm REAL7.3 |—
A64 Bunddurchmesser mm REAL7.3 |—
A71 Kegeldurchmesser, kleinster mm REAL 7.3 —
A72 Kegeldurchmesser, grofiter mm REAL 7.3 —
A91 Zu erzeugende Bohrung, 1. Stufe, ISO-Toleranzklasse — CHAR 5 —
A92 Zu erzeugende Bohrung, 1. Stufe, oberes Abmal} mm REAL 7.3 siehe 4.3
A93 Zu erzeugende Bohrung, 1. Stufe, unteres Abmaf mm REAL 7.3 siehe 4.3
A94 Zu erzeugende Bohrung, letzte Stufe, ISO-Toleranzklasse |— CHAR 5 —
A95 Zu erzeugende Bohrung, letzte Stufe, oberes Abmaf} mm REAL 7.3 siehe 4.3
A96 Zu erzeugende Bohrung, letzte Stufe, unteres Abmaf} mm REAL 7.3 siehe 4.3
B1 Stufenlange, 1. Stufe mm REAL 7.3 —
B2 Abstand, letzte Stufe mm REAL7.3 |—
B3 Kraglange mm REAL7.3 |—
B4 Nutzlange mm REAL7.3 |—
B5 Gesamtlange mm REAL7.3 |[—
B6 Schneidenlange max. mm REAL7.3 |[—
B71 Funktionslange mm REAL 7.3 siehe 4.3
B8 Anschnittlange mm REAL7.3 |—
B9 Abstand, Messpunkt mm REAL 7.3 —
C11 Aufnahmetyp, maschinenseitig — CHAR 3 siehe 4.3
C12 Aufnahmeform, maschinenseitig — CHAR 2 siehe 4.3
C13 Aufnahmegewindenenngrofle, maschinenseitig — CHAR 30 siehe 4.3
Cc2 Aufnahmegrofie, maschinenseitig — CHAR 4 siehe 4.3
C3 Aufnahmedurchmesser, maschinenseitig mm REAL 7.3 |siehe 4.3
C31 Aufnahmedurchmesser, maschinenseitig, . CHAR 5 siche DIN EN 1SO 286
ISO-Toleranzklasse
C32 Aufnahmedurchmesser, oberes Abmalf} mm REAL 7.3 siehe 4.3
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