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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Normenausschuss Sachmerkmale, NA 128-00-03-02 AK ,Merkmallisten
Schleifwerkzeuge®, erarbeitet.

Diese Norm enthalt neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheit ,Inch®, die im Deutschen Normenwerk
nicht zugelassen ist. Es wird darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser Einheit im nationalen amtlichen
und geschéftlichen Verkehr aufgrund des Gesetzes Uber Einheiten im Messwesen nicht zulassig ist. Die
Angabe dieser Einheit dient lediglich als Hilfe im amtlichen und geschéaftlichen Verkehr (z. B. bei Einfuhr und
Ausfuhr) mit solchen Staaten, die diese Einheit anwenden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 4000-132:2005-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Bilder Uberarbeitet;

b) Merkmale Uberarbeitet und erganzt;

c) Verweisungen aktualisiert;

d) Abschnitte 5 und 6: Konformitatsklassen erganzt.

Friihere Ausgaben
DIN 4000-28: 1982-01, 1991-01
DIN 4000-28 Beiblatt 1: 1982-01

DIN 400-132: 2005-03
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gilt fir genormte und nicht genormte Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid mit
Bohrung.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

DIN 4000-95, Sachmerkmal-Listen — Teil 95: Trennstellenkodierung fiir Werkzeuge und Spannzeuge

DIN V 4000-100, Sachmerkmal-Leisten — Teil 100: Datentechnische Beschreibung von Merkmaldaten

DIN 4000-128:2011-09, Sachmerkmal-Listen — Teil 128: Schleifwerkzeuge aus gebundenem Schleifmittel mit
Bohrung oder Gewinde

E DIN 4002-3, Merkmale und Geltungsbereiche zum Produktdatenaustausch — Teil 3: Inhaltliche und
datentechnische Definition der Attribute fir Strukturelemente

DIN 58742, Optikfertigung — Diamantbesetzte Zentrier- und Profilscheiben

DIN EN 13236, Sicherheitsanforderungen fiir Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid

DIN EN ISO 286 (alle Teile), Geometrische Produktspezifikation (GPS) — ISO-Toleranzsystem fiir
LdngenmaBe
DIN ISO 1940-1, Mechanische Schwingungen — Anforderungen an die Auswuchtgite von Rotoren in

konstantem (starrem) Zustand — Teil 1: Festlegung und Nachpriifung der Unwuchttoleranz

DIN ISO 6104, Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid — Rotierende Schleifwerkzeuge mit Diamant
oder kubischem Bornitrid — Allgemeine Ubersicht, Bezeichnung und Benennung in mehreren Sprachen

DIN ISO 6106, Schleifmittel — Uberpriifung der KorngréBen von Diamant oder kubischem Bornitrid

DIN ISO 22917, Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid — GrenzabmafBe und Lauftoleranzen fir
Schleifscheiben mit Diamant oder kubischem Bornitrid

3 Sachmerkmal-Listen-Nummer und Zuordnung

Sachmerkmal-Liste Nr. 1: Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid mit Bohrung.

4 Sachmerkmal-Liste Nr. 1

Schleif- und Honwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid mit Bohrung.

4.1 Grundkorperform
Die Angabe der Form in den Bildern bezieht sich auf DIN ISO 6104, sieche Anhang B.

Belagformen und Anordnung siehe Tabellen 3 und 4.
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Bild 9 — Schleifscheibe, einseitig ausgespart, Bild 10 — Schileiftopf, zylindrisch, Planbelag
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Bild 14 — Schleifteller, einseitig abgesetzt,

/—ES
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Bild 16 — Schleifscheibe, zweiseitig abgesetzt,
zweiseitiger Planbelag
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Bild 17 — Schleiftopf, doppeltkegelig,

Umfangsbelag
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Bild 19 — Schleiftopf, mit besonderer
maschinenseitiger Aufnahme
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4.2 Merkmale
Tabelle 1 — Merkmalliste

Merkmal- Merkmalbenennung Einheit Format Merkmaldefinition

kennung
BLD Bildkennung — CHAR 10 —
NSM Normnummer Sachmerkmal — CHAR 20 siehe 4.3
A1 Auflendurchmesser mm REAL 7.3 —
A11 AuRendurchmesser, oberes Abmal mm REAL 7.3 |siehe 4.3
A12 Auflendurchmesser, unteres Abmaf} mm REAL 7.3 siehe 4.3
A4 AuRendurchmesser Tragkorper mm REAL 7.3 siehe 4.3
A5 Anlagedurchmesser mm REAL 7.3 —
B1 Gesamtbreite mm REAL7.3 |—
B11 Gesamtbreite, oberes Abmalf} mm REAL 7.3 siehe 4.3
B12 Gesamtbreite, unteres Abmaf} mm REAL 7.3 siehe 4.3
B19 Schleifkdrperbreite mm REAL7.3 |—
B5 Bodendicke mm REAL 7.3 —
B7 reduzierte Breite mm REAL7.3 |—
C1 Bohrungsdurchmesser Aufnahme mm REAL 7.3 —
CM11 Aufnahmetyp maschinenseitig — CHAR 3 siehe 4.3
C12 Aufnahmeform maschinenseitig — CHAR 2 siehe 4.3
C14 Aufnahmeart maschinenseitig — CHAR 2 siehe 4.3
C15 maschinenseitiger Anschluss — CHAR 5 siehe 4.3
C2 Aufnahmegrofie maschinenseitig — CHAR 4 siehe 4.3
c21 SO Toeranskiasse —  [owRs ENIs0 266
C22 Bohrungsdurchmesser Aufnahme, oberes Abmaf} mm REAL 7.3 siehe 4.3
C23 Bohrungsdurchmesser Aufnahme, unteres Abmaf} mm REAL 7.3 siehe 4.3
C61 Segmentlange mm REAL 7.3 siehe Tabelle 6
C62 Anzahl Segmente — INT 3 —
C8 Innendurchmesser mm REAL7.3 |—
D1 Aussparungsdurchmesser 1 mm REAL 7.3 —
D10 Profiltiefe Randform mm REAL 7.3 —
D14 Langsnutbreite mm REAL 7.3 —
D15 Langsnuttiefe mm REAL 7.3 —
D2 Aussparungsdurchmesser 2 mm REAL 7.3 —
D3 Aussparungstiefe 1 mm REAL 7.3 —
D4 Aussparungstiefe 2 mm REAL 7.3 —
D5 Auswuchtgute — CHAR 7 siehe 4.3
D6 Drehzahl, max. 1/min INT 6 siehe 4.3
D62 Gewindetiefe mm REAL7.3 |—
10
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I\Ifee:nlr(nr::g Merkmalbenennung Einheit Format Merkmaldefinition
D63 Gewindenenngrofe Verbindungsbohrung — CHAR 20 siehe 4.3
D64 Anzahl Bohrungen — INT 3 —

D7 Ubergangsdurchmesser mm REAL 7.3 —
D8 Lochkreisdurchmesser mm REAL7.3 |—
D81 Durchmesser Verbindungsbohrung mm REAL 7.3 —
D82 Durchmesser Senkung mm REAL 7.3 —
D83 Senktiefe Verbindungsbohrung mm REAL 7.3 —
E1 Winkel 1 Grad REAL 10.6 |—
E2 Winkel 2 Grad REAL 10.6 |—
E21 Spitzenwinkel Grad REAL 10.6 |—
E3 Winkel 3 Grad REAL 10.6 |—
E4 Winkel 4 Grad REAL 10.6 |—
ES Radius 1 mm REAL 7.3 —
E6 Radius 2 mm REAL 7.3 —
F1 Belagbreite 1 mm REAL 7.3 —
F11 Belagbreite 1, oberes Abmaf} mm REAL 7.3 siehe 4.3
F12 Belagbreite 1, unteres Abmaf mm REAL 7.3 siehe 4.3
F2 Belagbreite 2 mm REAL 7.3 —
F3 Belagbreite 3 mm REAL 7.3 —
F4 Belagdicke 1 mm REAL 7.3 —
F44 nutzbare Belagdicke mm REAL 7.3 siehe 4.3
F5 Belagdicke 2 mm REAL 7.3 —
F6 Belagform und Anordnung — CHAR 6 siehe 4.3
F8 Belagausfiihrung — INT 1 siehe 4.3
G1 Arbeitshochstgeschwindigkeit m/s INT 3 —
G2 Drehrichtung — CHAR 1 siehe 4.3
G3 Masse (Gewicht) kg REAL 7.3 siehe 4.3
G41 KorngréRe nach Norm — CHAR 20 siehe 4.3
G42 KorngroRe herstellerspezifisch — CHAR 20 siehe 4.3
G61 Bindungsart nach Norm — CHAR 7 siehe 4.3
G62 Bindung herstellerspezifisch — CHAR 20 siehe 4.3
G71 Schleifmittel nach Norm — CHAR 7 siehe 4.3
G8 Anwendungsart — INT 1 siehe 4.3
H11 zu bearbeitende Werkstoffgruppe 1. Prioritat — CHAR 20 siehe 4.3
H12 zu bearbeitende Werkstoffgruppe 2. Prioritat — CHAR 20 siehe 4.3
H13 zu bearbeitende Werkstoffgruppe 3. Prioritat — CHAR 20 siehe 4.3
H2 innere Kihlschmierstoffzufuhr — INT 1 siehe 4.3
H26 Grundkoérperwerkstoff — CHAR 2 siehe 4.3
J1 Normnummer — CHAR 30 siehe 4.3
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Tabelle 1 (forfgesetzt)

'\I:I:;I;T:g Merkmalbenennung Einheit Format Merkmaldefinition
J10 Konzentration nach Norm — CHAR 4 siehe DIN EN 13236
J11 Konzentration herstellerspezifisch — CHAR 4 siehe 4.3
J12 Normbezeichnung Grundkérperform — INT 2 siehe DIN ISO 6104
J15 Normnummer fiir Werkzeugform — CHAR 30 siehe 4.3
J16 Kennzahl der Werkzeugform — CHAR 20 siehe 4.3
J21 identifizierende Bestellnummer — CHAR 30 —

J22 Produktbezeichnung — CHAR 50 —

J3 Firmenkennung — CHAR 5 gﬁ\rﬁ/ 4000-100
J4 anwendbarer Kithlschmierstoff — CHAR 5 siehe 4.3

J5 Schleifmaschinenart — INT 1 siehe 4.3

J6 Trennstellenkodierung maschinenseitig — CHAR 20 siehe 4.3

J72 zulassige Unwucht gmm REAL 7.3 siehe 4.3

J8 Bearbeitungsverfahren — CHAR 20 siehe 4.3

J9 Anordnung der Schleifflachen — INT 1 siehe 4.3

4.3 Festlegungen fiir die Merkmalkennungen

Die aufgefiihrten Auswahllisten enthalten die komplette Ubersicht (iber die méglichen Eintragungen. Im
konkreten Anwendungsfall kdnnen unter Umsténden nur einzelne Eintragungen gultig sein.

Bei den Merkmalkennungen ist Folgendes zu berlcksichtigen:

NSM Normnummer Sachmerkmal
Vollstandige Angabe der Quelle ohne Leerstelle, z. B. ,DIN4000-132*

A11,B11, C22, ..., oberes Abmaf}
F11 Angabe, wenn abweichend zu DIN ISO 22917
oder dort nicht beschrieben
z.B.,0,03"
A12,B12, C23, ..., unteres Abmal}
F12 Angabe, wenn abweichend zu DIN ISO 22917
oder dort nicht beschrieben
z. B. ,-0,025*
A4 AuRendurchmesser Tragkorper

Fr widerbelegbare Schleifkérper nimmt der Durchmesser Uber die Nutzungsdauer ab.
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