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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Normenausschuss Sachmerkmale, NA 128-00-03-02 AK ,Merkmallisten
Schleifwerkzeuge®, erarbeitet.

Diese Norm enthalt neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheit ,Inch®, die im Deutschen Normenwerk
nicht zugelassen ist. Es wird darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser Einheit im nationalen amtlichen
und geschéftlichen Verkehr aufgrund des Gesetzes Uber Einheiten im Messwesen nicht zulassig ist. Die
Angabe dieser Einheit dient lediglich als Hilfe im amtlichen und geschéaftlichen Verkehr (z. B. bei Einfuhr und
Ausfuhr) mit solchen Staaten, die diese Einheit anwenden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 4000-135:2005-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Bilder Uberarbeitet und ergénzt;

b) Merkmale Uberarbeitet und erganzt;

c) Verweisungen aktualisiert;

d) Abschnitte 5 und 6: Konformitatsklassen hinzugefigt.

Friihere Ausgaben
DIN 4000-28: 1982-01, 1991-01

DIN 4000-28 Beilblatt 1: 1982-01
DIN 4000-135: 2005-03
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gilt fir genormte und nicht genormte Werkzeuge zum Abrichten und Profilieren von
Schleifwerkzeugen.

Abrichtrader mit evolventischem Profil sind in DIN 4000-144 beschrieben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

DIN 4000-95, Sachmerkmal-Listen - Teil 95: Trennstellenkodierung flir Werkzeuge und Spannzeuge

DIN V 4000-100, Sachmerkmal-Leisten — Teil 100: Datentechnische Beschreibung von Merkmaldaten

E DIN 4002-3, Merkmale und Geltungsbereiche zum Produktdatenaustausch — Teil 3: Inhaltliche und
datentechnische Definition der Attribute fiir Strukturelemente

DIN EN 13236, Sicherheitsanforderungen fiir Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid

DIN EN ISO 286 (alle Teile), Geometrische Produktspezifikation (GPS) — ISO-Toleranzsystem fiir
Ldngenmalie

DIN ISO 1940-1, Mechanische Schwingungen - Anforderungen an die Auswuchtglite von Rotoren in
konstantem (starrem) Zustand - Teil 1: Festlegqung und Nachpriifung der Unwuchttoleranz

3 Sachmerkmal-Listen-Nummer und Zuordnung

Sachmerkmal-Liste Nr. 1: Werkzeuge zum Abrichten und Profilieren von Schleifwerkzeugen

4 Sachmerkmal-Liste Nr. 1

Werkzeuge zum Abrichten und Profilieren von Schleifwerkzeugen
4.1 Grundformen

4.1.1 Grundformen stehender Werkzeuge zum Abrichten und Profilieren

Die Angabe der Form dient ausschlieRlich zur Unterscheidung, z. B. Form 3.
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Bild 102 — Abrichtplatte, Belag seitlich, Form 2
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Bild 104 — Abrichtplatte, Belag beidseitig
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Bild 106 — Abrichtplatte, schrag

Bild 107 — Vielkornabrichter, zylindrisch bzw. quaderférmig
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Bild 108 — Mehrkornabrichtwerkzeug, schrag
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Bild 112 — Einkornabrichtwerkzeug,
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Bild 114 — Einkornabrichtwerkzeug, Form 3
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Bild 109 — Einkornabrichtwerkzeug mit Kopf
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Bild 113 — Einkornabrichtwerkzeug, Form 2
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Bild 115 — Einkornabrichtwerkzeug mit Gewinde

und Schliisselflachen
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Bild 116 — Einkornabrichtwerkzeug mit Gewinde Bild 117 — Profildiamant. Form 1
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Bild 120 — Profildiamant, Form 4 Bild 121 — Profildiamant, Form 5
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Bild 124 — Abrichtdiamant, 2 Diamanten
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Bild 125 — Abrichtdiamant, 3 Diamanten

4.1.2 Grundformen rotierender Werkzeuge zum Abrichten und Profilieren
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Bild 201 — Abrichtstift, stirnseitig

Bild 203 — Profilabrichtrolle, gerade
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Bild 202 — Abrichtstift, umfangseitig
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Bild 204 — Profilabrichtrolle, zweiseitig
abgesetzt
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Bild 209 — Abrichtscheibe, Form 5 Bild 210 — Abrichtscheibe, Form 6
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Bild 216 — Abrichtrad, Form 1
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