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Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Sachmerkmale, NA 128-00-03-02 AK ,Merkmallisten
Schleifwerkzeuge", erarbeitet.
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1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fir genormte und nicht genormte Werkzeuge mit geometrisch unbestimmter Schneide zur
Bearbeitung von Verzahnungen. Sie gilt fir Aufen- und Innerverzahnungen mit Evolventenprofil. Die

Basismerkmale (Werkstlickdaten) sind DIN 4000-140 zu entnehmen. Merkmale fir Lehrzahnrader und
Abrichtrader fur Evolventenverzahnung sind in DIN 4000-144 beschrieben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

DIN 4000-95, Sachmerkmal-Listen — Teil 95: Trennstellenkodierung fiir Werkzeuge und Spannzeuge

DIN V 4000-100, Sachmerkmal-Leisten — Datentechnische Beschreibung von Merkmaldaten

DIN 4000-140, Sachmerkmal-Listen — Teil 140: Werkstiickverzahnungsdaten fiir Evolventenverzahnung

E DIN 4002-3, Merkmale und Geltungsbereiche zum Produktdatenaustausch — Teil 3: Inhaltliche und
datentechnische Definition der Attribute fiir Strukturelemente

DINEN ISO 286 (alle Teile), Geometrische Produktspezifikation (GPS) — ISO-Toleranzsystem fiir
Ldngenmalie

DIN ISO 525, Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel — Allgemeine Anforderungen

DIN ISO 1940-1, Mechanische Schwingungen — Anforderungen an die Auswuchtglite von Rotoren in
konstantem (starrem) Zustand — Teil 1: Festlegung und Nachpriifung der Unwuchttoleranz

DIN ISO 6106, Schleifmittel — Uberpriifung der Korngré8en von Diamant oder kubischem Bornitrid

DIN ISO 8486-1, Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel — Bestimmung und Bezeichnung von
Korngré3enverteilung — Teil 1: Makrokérnungen F4 bis F220

DIN ISO 8486-2, Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel — Bestimmung und Bezeichnung von
Korngré3enverteilung — Teil 2: Mikrokérnungen F230 bis F2000
3 Sachmerkmal-Listen-Nummer und Zuordnung

Sachmerkmal-Liste Nr.1: Werkzeuge mit geometrisch unbestimmter Schneide zur Bearbeitung von
Verzahnungen
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4 Sachmerkmal-Liste Nr. 1

4.1 Grundformen
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Bild 2 — Honrad mit AuBenverzahnung
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4.1.2 Verzahnungsschleifschnecken und —scheiben
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Bild 3 — Schleifschnecke fiir Evolventenverzahnung mit Bohrung
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Bild 4 — Schleifschnecke fiir Evolventenverzahnung mit Schaft
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Bild 6 — Schleifscheibe, schréag
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4.1.3 Bezugsprofile
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Bild 8 — Bezugsprofil mit linearer Kopf- und FuBmodifikation
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