DEUTSCHE NORM Februar 2011

DIN 4000-140

=
Z

ICS 21.020; 21.200 Ersatz flr
DIN 4000-140:2005-04

Sachmerkmal-Listen -
Teil 140: Werkstuckverzahnungsdaten fur Evolventenverzahnung

Tabular layouts of properties —
Part 140: Toothing system data of work pieces

Tableaux des caractéristiques —
Partie 140: Données de dentures de piéces d’oeuvre

Gesamtumfang 26 Seiten

Normenausschuss Sachmerkmale (NSM) im DIN
Normenausschuss Maschinenbau (NAM) im DIN

——

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 4000-140:2011-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-140-2011-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-140-2011-02

DIN 4000-140:2011-02

Inhalt
Seite
Y 0T TV o Y Y 3
1 ANWendungSbereiCh ... ———————————— 4
2 NOIrMative VEerweiSUNGEN ......oiiceeieiiisie i s s r s n e nn e n e s n e nn e e e s 4
3 Sachmerkmal-Listen-Nummer und Zuordnung ........cccoccimmmiimmnns e 4
4 SaChmMerkmal-Liste NI ... ress s rrsa s e rea s reasas s s esnssss s anasssrsnnsssrannsssssennssnsennnsns 5
4.1 Grundkorperformen der Werkstlicke (Beispiele fiir verzahnte Werkstiicke und die dafiir
geeigneten VerzahnNungSWErKZEUQJE)......cuuueiiiiicicrrmrrrmeriiisssssssmsseessssssssssssssssssessssssssssssessssssssssssnnsnssnasns 5
4.2 1= 13 =1 (= 8
4.3 Festlegungen fiir die Merkmalke@nNnNUNQGEN ........cciiiiiiiicciinmereenrissssssssnseeesssssssssssssssesssssssssnsssssssssssssnns 13
5 oY 0 Y4 3= 183 = T =) o O 18
5.1 N =Y 0 L= 0 = 18
5.2 KonformitatsSklasse 1 (CC1)..cuuuummmiiiiririnirieiissre s an e sann e nn e 18
53 KonformitatSKIasse 2 (CC2)... . ee s e e e e e s e e e e e e e e e e annn 18
5.4 Konformitatsklasse 3 (CC3)...uuuuiimiiiimriiiiririisr s s n e s san e nn e 18
5.5 KonformitatSKIasse 4 (CCA) ... ... i mse s e mmm e e e e e e s s e e e e e e e e e annn 18
5.6 Vererbung der Merkmale in den Konformitéatsklassen ...........cccociiiiniiiiiincseeeens 18
5.7 AribULe der Merkmale... ... ..o i rrssa e ra e re s s s easa s s rrsnass s eanss s seanssssennssssrennssnsennnnns 18
6 Merkmale — KonformitatSKIaSSEN ......ccceeeuuiiiiiiiiiiee i re s s e re s s s e e s e e s nssnnss s e e s e s snnnssssserenennes 18
6.1 N =Y 0 L= 0 = 18
6.2 Merkmale — KonformitatSKIasSe 1 .....ccceeeeeiiiiiiiiiieciir s rrsse e s s s ssssasa e s e s e s s ssssans s e e s e s s nnnnssnsensennnns 19
6.3 (oY 0 o g 4T 183 4 = ET == 20
6.4 (oY 0 o g 4T 183 4= ET=T =R O 22
Anhang A (informativ) Zuordnung Merkmalkennung — Kurzzeichen.........ccccoiviicciccecerenennssscccseeeeeesnsnnnns 24
[T =Y o= L0 11T = = 25
Bilder
L2 3] Lo B i AT - 1 4 i - ==Y 5
=31 Lo B2 € o o3 =T 4 T3 o3 1 L=1 o | = L 1 5
L 31 Lo I Tl o o £33 010 L= Lo |- U R 6
L= 11 Lo 7 TS Y o3 o =Y i €3 o3 ] 2 1= 1o I = U [ 6
=11 L BTt Y o3 o T=Y1 o Y=Y FoT 2 41 L= e L= L 7
Bild 6 — Korrekturen Nnach SChablone ... s s s e e s ss s ss e s e e ssnassss s e s resnnnsssssserensnnnn 15
Bild 7 — FuB-, KOPTKOITEKIUIEN ........ceeeeiee e cecr e s sr s csssms e e s ss s sms s e e e s s s snmn e e e e e e sa s smnn e e e e eesnnsnnnnnnnenens 16
Bild 8 — Zuldssiger RestuntersChnitt........ccccoocccoomiiiimiii s smn e e s s mmn e s 17
Tabellen
Tabelle 1 — Verzahnungsunabhangige Daten...........cccccimiiiiii s 8
Tabelle 2 — Werkstiick- und Verzahnungsdaten ... s 9
Tabelle 3 — KonformitGtSKIAsSSe 1 ...t rrss s sss e sa s rss s s rrssss s rana s s eannss s eannssssannssssennnsnrs 19
Tabelle 4 — KonformitGtSKIQSS@ 2 ......c...iiiieiiiiiiiiiiieiiiie i isisi i rsssss e rrsa s rsss s s rrssss s renss s s eannssseansssssennssssennnsnns 20
Tabelle 5 — KonformitGtSKIAsSe 3 ......ceu.iiiieiiiiiiiiiiiiciiiri i rsss i rsssss s s s s ress s e e ssas s renas s eanass s rannssssansssssennnsnrs 22
Tabelle A.1 — Zuordnung der Merkmalkennungen nach DIN 4000-140 zu den Kurzzeichen nach
0 Y R T 24
2
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 4000-140:2011-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-140-2011-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-140-2011-02

DIN 4000-140:2011-02

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Sachmerkmale, Arbeitskreis NA 128-00-03-06 AK ,Merkmallisten
Verzahnungswerkzeuge® erarbeitet.

Anderungen

Gegeniiber DIN 4000-140:2005-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Bilder Uberarbeitet;

b) Merkmale in Tabelle 1 tGberarbeitet;

c) normative Verweisungen aktualisiert;

d) Abschnitte 5 und 6: Konformitatsklassen hinzugefugt.

Friithere Ausgaben

DIN 4000-140: 2005-04
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Sachmerkmale flr innen- oder auflenverzahnte Zylinderrader (Stirnrader) mit
Evolventenverzahnung fest.

Mit den in der Sachmerkmal-Liste enthaltenen Merkmalen wird eine Verzahnung fir ein bestimmtes
Bearbeitungsverfahren beschrieben. Zu einer vollstandigen Beschreibung kénnen mehrere Datensatze
erforderlich sein.

Der erste Datensatz beschreibt generell das fertige Werkstuck.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

DIN 3960:1987-03, Begriffe und Bestimmungsgré3en fir Stirnrdder (Zylinderrdder) und Stirnradpaare
(Zylinderradpaare) mit Evolventenverzahnung

E DIN 4002-3, Merkmale und Geltungsbereiche zum Produktdatenaustausch — Teil 3: Inhaltliche und daten-
technische Definition der Attribute fiir Strukturelemente

DIN EN ISO 286 (alle Teile), Geometrische Produktspezifikation (GPS) — ISO-Toleranzsystem fiir Ldngenmalle

3 Sachmerkmal-Listen-Nummer und Zuordnung
Sachmerkmal-Liste Nr. 1, Tabelle 1: Verzahnungsunabhangige Daten

Sachmerkmal-Liste Nr. 1, Tabelle 2: Werkstlick- und Verzahnungsdaten
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4 Sachmerkmal-Liste Nr. 1

4.1 Grundkorperformen der Werkstiicke (Beispiele fiir verzahnte Werkstiicke und die dafiir
geeigneten Verzahnungswerkzeuge)
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Bild 1 — Walzfraser
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Bild 2 — Glockenschneidrad

Document$

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 4000-140:2011-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-140-2011-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-140-2011-02

DIN 4000-140:2011-02

Full document details: DIN 4000-140:2011-02

Bild 3 — Hohlschneidrad
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Bild 4 — Schaftschneidrad
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Bild 5 — Scheibenschneidrad

Document$

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 4000-140:2011-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-140-2011-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-140-2011-02

DIN 4000-140:2011-02

4.2 Merkmale
Tabelle 1 — Verzahnungsunabhangige Daten
T:;I:‘T:; Merkmalbenennung Einheit | Format Merkmaldefinition
NSM Normnummer Sachmerkmal — CHAR 20 |siehe 4.3
G9 Masse (Gewicht) kg REAL7.3 |—
J261 Zeichnungsnummer, Werksttick — CHAR40 |—
J262 Materialnummer, Werkstick — CHAR40 |—
J28 asymmetrisches Profil — INT 1 siehe 4.3
Ja21 Bearbeitungszustand 1, Datensatz-Nr. — CHAR 30 |—
J422 Bearbeitungszustand 1 — INT 2 siehe 4.3
J431 Bearbeitungszustand 2, Datensatz-Nr. — CHAR 30 |—
J432 Bearbeitungszustand 2 — INT 2 siehe 4.3
J441 Bearbeitungszustand 3, Datensatz-Nr. — CHAR 30 |—
J442 Bearbeitungszustand 3 — INT 2 siehe 4.3
J451 Bearbeitungszustand 4, Datensatz-Nr. — CHAR 30 |—
J452 Bearbeitungszustand 4 — INT 2 siehe 4.3
J461 Bearbeitungszustand 5, Datensatz-Nr. — CHAR 30 |—
J462 Bearbeitungszustand 5 — INT 2 siehe 4.3
J471 Bearbeitungszustand 6, Datensatz-Nr. — CHAR 30 |—
J472 Bearbeitungszustand 6 — INT 2 siehe 4.3
J50 Prifbund — INT 1 siehe 4.3
J51 Sach-Z_(_eichnungs-Dokumentennummer — CHAR 40 |—
Werkstuck
J52 Zahnrad-Werkstoff — CHAR50 |—
J53 Storkontur am Werkstlck/Spannmittel — INT 1 siehe 4.3
J54 Sach-Zeichnungs-Dokumentennummer — CHAR 40 |—
Gegenrad
J55 Gegenrad-/Materialnummer — CHAR40 |—
R74 Zahnezahl Gegenrad — INT 4 —
R75 Kopfkreisdurchmesser Gegenrad mm REAL7.3 |—
R76 Achsabstand mit Gegenrad mm REAL7.3 |—
R78 Zahnrad mit fehlenden Zahnen/Licken — INT 1 siehe 4.3
R79 Zahn Nr. xx fehlt — CHAR 30 |siehe 4.3
R80 Licke Nr. xx nicht ausgefiihrt — CHAR 30 |siehe 4.3
R81 Zahnezahl reduziert — INT 4 —
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