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Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 121-07-04 AA „Merkmallisten Verzahnungswerkzeuge“ im 
DIN-Normenausschuss „Werkzeuge und Spannzeuge“ (FWS) erarbeitet. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

 

Gegenüber DIN 4000-141:2011-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Bilder 1, 2, 3, 4, 5, 7, 8, 11, 15, 19 und 24 wurden überarbeitet; 

b) Tabelle 1, Tabelle 2 und Tabelle 6 wurden überarbeitet; 

c) Merkmale in Tabelle 2 und Tabelle 6 wurden überarbeitet; 

d) Normative Verweisungen wurden aktualisiert; 

e) Merkmalkennungen wurden hinzugefügt; 

f) E12 Steigungswinkel wurde aufgenommen. 
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Full document details: DIN 4000-141:2016-10

http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-141-2016-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-141-2016-10


 

Diese Norm legt Merkmale für genormte und nicht genormte Wälzfräser mit Bohrung oder Schaft für 
Evolventenverzahnung, außen fest. Diese Norm gilt auch für Wälzfräser mit mehreren Schneidteilen.  

Sachmerkmale für Verzahnungsdaten für das Werkstück sind in DIN 4000-140 festgelegt. 

Alle Halbschnittdarstellungen der Wälzfräser sind so dargestellt, dass die Spanfläche (oben) auf den 
Betrachter zukommt (Top-coming). 

 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

ASME B 94.19 ,  

BS 122-6  

BS 2062 (alle Teile)  

DIN 138, 

DIN 228-1, 

DIN 2080 (alle Teile),  

DIN 4000-95, 

DIN 4000-140, 

DIN EN ISO 286-2, 
 

DIN ISO 513, 
 

DIN ISO 7388-1, 
 

DIN V 4002-3, 

DIN V 4000-100, 

GOST 94721),  

ISO 240,  

JIS B 4201    

UNI 3909   

UNI 3910   

VDI 3323   

                                                                 
1) Zu beziehen bei: Beuth Verlag GmbH, AuslandsNormen-Service (ANS), 10772 Berlin. 

2) Zu beziehen bei: Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin. 
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Sachmerkmal-Liste Nr. 1: Wälzfräser mit Bohrung oder Schaft für Evolventenverzahnung, außen. 

 

Wälzfräser mit Bohrung oder Schaft für Evolventenverzahnung, außen. 
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2 rechts 
a erster Schneidteil, erster Datensatz 
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1 Verzahnungsdatensatz A (J27) 
2 Verzahnungsdatensatz B (J27) 
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1 Bezugsebene Gegenlagerseite links 
2 Bezugsebene Antriebsseite rechts 
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