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Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Sachmerkmale, NA 128-00-03-06 AK ,Merkmallisten
Verzahnungswerkzeuge®, erarbeitet.

Anderungen

Gegeniiber DIN 4000-142:2005-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Bilder Uberarbeitet;

b) Merkmale in Tabelle 1 Gberarbeitet;

c) normative Verweisungen aktualisiert;

d) Abschnitte 5 und 6: Konformitatsklassen hinzugefigt.

Friihere Ausgaben

DIN 4000-142: 2005-05
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Merkmale fir genormte und nicht genormte Schabrader fir Evolventenverzahnung fest.
Diese Norm gilt fir AuRen- und Innenverzahnungen.

Die Sachmerkmale fiir die Verzahnungsdaten fiir das Werkstlck sind in DIN 4000-140 festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

DIN 4000-95, Sachmerkmal-Listen — Teil 95: Trennstellenkodierung fiir Werkzeuge und Spannzeuge

DIN V 4000-100, Sachmerkmal-Leisten — Teil 100: Datentechnische Beschreibung von Merkmaldaten

DIN EN ISO 286 (alle Teile), Geometrische Produktspezifikation (GPS) — ISO-Toleranzsystem fiir Ldngenmalle

VDI 3323, Anwendungseignung von harten Schneidstoffen)

3 Sachmerkmal-Listen-Nummer und Zuordnung

Sachmerkmal-Liste Nr. 1: Schabrader flr Evolventenverzahnung

1) Zu beziehen bei: Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin.

4
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 4000-142:2011-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-142-2011-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-142-2011-02

4 Sachmerkmal-Liste Nr. 1

4.1 Grundkorperformen
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Bild 3 — Besondere Ausfiihrungsformen
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4.2 Merkmale
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Tabelle 1 — Merkmalliste fiir symmetrische Profile bzw. fiir die rechte Bezugsprofilflanke bei
asymmetrischen Profilen
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I::I:;I:::;— Merkmalbenennung Einheit Format Merkmaldefinition

BLD Bildkennung — CHAR 10 |—

NSM Normnummer Sachmerkmal — CHAR 20 |siehe 4.3

A1 AuRendurchmesser mm REAL 7.3 |siehe 4.3

A101 Aullendurchmesser, ISO-Toleranzklasse — CHAR 5 siehe DIN EN I1SO 286

A102 AulRendurchmesser, oberes Abmalf} mm REAL 7.3 |[siehe 4.3

A103 Auendurchmesser, unteres Abmaf} mm REAL 7.3 |[siehe 4.3

A14 Durchmesser Aussparung mm REAL7.3 |—

A2 Bohrungsdurchmesser mm REAL7.3 |—

A201 Bohrungsdurchmesser, ISO-Toleranzklasse — CHAR 5 siehe DIN EN ISO 286

A202 Bohrungsdurchmesser, oberes Abmalf} mm REAL 7.3 |siehe 4.3

A203 Bohrungsdurchmesser, unteres Abmaf} mm REAL 7.3 |siehe 4.3

A8 Anlagedurchmesser, antriebsseitig mm REAL7.3 |—

A81 Indexbohrung, Abstand mm REAL7.3 |—

A8102 Indexbohrung, Abstand, oberes Abmalf} mm REAL 7.3 |[siehe 4.3

A8103 Indexbohrung, Abstand, unteres Abmalf} mm REAL 7.3 |siehe 4.3

A82 Indexbohrung, Durchmesser mm REAL7.3 |—

A8201 exbonrung, Durchmesser, — CHAR5  |siehe DIN EN ISO 286

A8202 Indexbohrung, Durchmesser, oberes Abmafld [mm REAL 7.3 |siehe 4.3

A8203 Indexbohrung, Durchmesser, unteres Abmafl3 |[mm REAL 7.3 |siehe 4.3

B1 Schneidenlénge, Verzahnungslange mm REAL7.3 |—

B17 Spannlénge mm REAL7.3 |—

B2 Gesamtlange mm REAL7.3 |—

B23 Nutenteilung mm REAL7.3 |—

B24 Stegbreite mm REAL7.3 |—

B25 Randstegbreite mm REAL7.3 |—

B26 Nutentiefe mm REAL7.3 |—

B27 Anordnung Nuten — INT 1 siehe 4.3

B29 Nutbreite, Freischnitt mm REAL7.3 |—

B30 Nuttiefe, Freischnitt mm REAL7.3 |—

C31 Aufnahmetyp antriebs-/maschinenseitig — CHAR 3 siehe 4.3

C32 Aufnahmeform antriebs-/maschinenseitig — CHAR 2 siehe 4.3
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