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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Normenausschuss Sachmerkmale, NSM-UA 3.3 ,Merkmalleisten Verzahnungs-
werkzeuge®, erarbeitet.

Die Anhange A und B sind informativ.

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gilt fur genormte und nicht genormte Schneidrédder mit Bohrung oder Schaft fur Stirn-
verzahnungen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

DIN 1825, Schneidrédder fiir Stirnrdder — Geradverzahnte Scheibenschneidrdder

DIN 1826, Schneidrdder fiir Stirnrdder — Geradverzahnte Glockenschneidrdder

DIN 1828, Schneidrédder fiir Stirnréder — Geradverzahnte Schaftschneidrdder

DIN 1829-1, Schneidréder fiir Stirnrdder — Teil 1: BestimmungsgréRen, Begriffe, Kennzeichnung

DIN 3960, Begriffe und Bestimmungsgré3en fir Stirnrdder (Zylinderrdder) und Stirnradpaare (Zylinderrad-
paare) mit Evolventenverzahnung

DIN 4000-95, Sachmerkmal-Listen — Teil 95: Trennstellenkodierung fiir Werkzeuge und Spannzeuge
DIN V 4000-100, Sachmerkmal-Leisten — Teil 100: Datentechnische Beschreibung von Merkmaldaten
DIN ISO 286 (alle Teile), ISO-System fiir Grenzmal3e und Passungen

VDI 3323, Anwendungseignung von harten Schneidstoffen

3 Sachmerkmal-Listen-Nummer und Zuordnung

Sachmerkmal-Liste Nr 1: Schneidrader mit Bohrung oder Schaft fir Stirnverzahnungen
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4 Sachmerkmal-Liste Nr 1

Schneidrader mit Bohrung oder Schaft fir Stirnverzahnungen

4.1 Grundformen
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4.2 Merkmale
Tabelle 1 — Merkmalliste
Merkmal- Merkmalbenennung Einheit| Format |Merkmaldefinition
kennung
BLD Bildkennung — INT 2 —
A1 Kopfkreisdurchmesser mm REAL 7.3 |siehe 4.3
A101 ISO-Toleranzklasse zu A1 — CHAR 5 siehe DIN ISO 286
A102 oberes Abmal} zu A1 mm REAL 7.3 |siehe 4.3
A103 unteres Abmal} zu A1 mm REAL 7.3 |siehe 4.3
A2 Bohrungsdurchmesser mm REAL7.3 |—
A201 ISO-Toleranzklasse zu A2 mm CHARS5 —
A202 oberes Abmal} zu A2 mm REAL7.3 siehe 4.3
A203 unteres Abmalfd zu A2 mm REAL7.3 siehe 4.3
A3 Prufbunddurchmesser, rechts oder Antriebsseite  |mm REAL7.3 |—
A402 oberes Abmal} zu A4 mm REAL 7.3 |siehe 4.3
A403 unteres Abmal} zu A4 mm REAL 7.3 |siehe 4.3
A6 Nennmall Anzugsgewinde — CHAR 20 |siehe 4.3
A7 Schaftdurchmesser, Antriebsseite mm REAL7.3 |—
A701 ISO-Toleranzklasse zu A7 — CHAR 5 siehe DIN ISO 286
A702 oberes Abmal} zu A7 mm REAL 7.3 |siehe 4.3
A703 unteres Abmald zu A7 mm REAL 7.3 |siehe 4.3
A8 Anlagedurchmesser, Antriebsseite mm REAL7.3 |—
A9 groBter Durchmesser Aufnahmeteil, Antriebsseite | mm REAL7.3 |—
A10 Durchmesser der aufleren Spanflache mm REAL7.3 |—
A11 Nenndurchmesser mm REAL 7.3 |siehe 4.3
A14 Aussparungsdurchmesser mm REAL7.3 |[—
A16 Aussparungsdurchmesser 2 mm REAL7.3 |—
A17 AuRendurchmesser Schneidteil mm REAL 7.3 |—
B1 Schneiden-/Verzahnungslange mm REAL7.3 |—
B2 Gesamtlange mm REAL7.3 |[—
B202 oberes Abmal} zu B2 mm REAL 7.3 |siehe 4.3
B203 unteres Abmal} zu B2 mm REAL 7.3 |siehe 4.3
B4 Schaftlange mm REAL7.3 |[—
B6 Abstand Prifbund, Antriebsseite mm REAL7.3 |—
B8 Lange, Gewinde/-bereich mm REAL 7.3 |siehe 4.3
B9 Kegellange mm REAL7.3 |—
B10 Langsnuttiefe mm REAL 7.3
B1001 oberes Abmal} zu B10 mm REAL 7.3 |siehe 4.3
B1002 unteres Abmal} zu B10 mm REAL 7.3 |siehe 4.3
B11 Langsnutbreite mm REAL 7.3
B1101 ISO-Toleranzklasse zu B11 mm CHAR 5 siehe DIN ISO 286
B1102 oberes Abmal zu B11 mm REAL 7.3 |siehe 4.3
B1103 unteres Abmal} zu B11 mm REAL 7.3 |siehe 4.3
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