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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom DIN-Normenausschuss NA 121-07-04 AA ,Merkmallisten Verzahnungs-
werkzeuge“ erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen
Gegeniiber DIN 4000-143:2011-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Bilder5,6,7,10 und 11 hinzugefiigt und liberarbeitet;

b) aus Bild 3 und Bild 7 wurden jeweils zwei Bilder erstellt;

c¢) Merkmalkennungen iliberarbeitet;

d) Merkmale in Tabelle 1 und Tabelle 4 hinzugefiigt und iiberarbeitet;
e) normative Verweisungen aktualisiert;

f) Merkmale in Konformititsklassen hinzugefiigt.

Friihere Ausgaben

DIN 4000-143: 2005-05, 2011-02
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Merkmale fiir genormte und nicht genormte Schneidrader und Schélrdder mit Bohrung oder
Schaft fiir Evolventenverzahnung fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 1825, Schneidrdder fiir Stirnrdder — Geradverzahnte Scheibenschneidrdder

DIN 1826, Schneidrdder fiir Stirnrdder — Geradverzahnte Glockenschneidrdder

DIN 1828, Schneidrdder fiir Stirnrdder — Geradverzahnte Schaftschneidrdder

DIN 1829-1, Schneidrdder fiir Stirnrdder — Bestimmungsgrdfsen, Begriffe, Kennzeichnung

DIN V 4002-3, Merkmale und Referenzhierarchie zum Produktdatenaustausch — Teil 3: Inhaltliche und
datentechnische Definition der Merkmal-Attribute

DIN 4000-95, Sachmerkmal-Listen — Teil 95: Trennstellenkodierung fiir Werkzeuge und Spannzeuge
DIN 4000-140, Sachmerkmal-Listen — Teil 140: Werkstiickverzahnungsdaten fiir Evolventenverzahnung

DIN EN ISO 286-2, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — ISO-Toleranzsystem fiir Lingenmafle — Teil 2:
Tabellen der Grundtoleranzgrade und GrenzabmafSe fiir Bohrungen und Wellen

DIN V 4000-100, Sachmerkmal-Leisten — Teil 100: Datentechnische Beschreibung von Merkmaldaten

VDI 33231, Anwendungseignung von harten Schneidstoffen

1) Zu beziehen bei: Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin.
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3 Sachmerkmal-Listen-Nummer und Zuordnung

Sachmerkmal-Liste Nr. 1: Schneidrader mit Bohrung oder Schaft fiir Evolventenverzahnung

4 Sachmerkmal-Liste Nr. 1
4.1 Grundformen

Die Schneidrader mit Bohrung oder Schaft fiir Evolventenverzahnung sind in Bildern 1 - 4 dargestellt und die
Schélrader sind in den Bildern 5 - 7 dargestellt.
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ANMERKUNG: Die Darstellung in zwei Bildern erfolgt exemplarisch zur Verdeutlichung der Schifte und Anbindung
des Schneidteils. Es sind weitere Ausfiihrungen méglich, siehe DIN 4000-89.
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ANMERKUNG: Die Darstellung in zwei Bildern erfolgt exemplarisch zur Verdeutlichung der Schifte und Anbindung
des Schneidteils. Es sind weitere Ausfithrungen moglich, siehe DIN 4000-89.

Bild 7 — Schaftschalrad
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