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1 Anwendungsbereich
Diese Norm legt Merkmale fiir genormte und nicht genormte Rdumwerkzeuge fiir Evolventenverzahnung,
innen fest. Diese Werkzeuge bestehen aus Schaft, Einfiihrung, Verzahnung, Endstiick und/oder weiteren

Einzelteilen wie z. B. Kalibrierbuchse, Fiihrungsbuchse und Aufschraubendstiick.

Sachmerkmale fiir Verzahnungsdaten fiir das Werkstiick sind in DIN 4000-140 festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefllich aller Anderungen).

DIN 1415 (alle Teile), Rdumwerkzeuge

DIN 1417-1, Rdumwerkzeuge — Runde Schdfte ] und K mit schrdger Mitnahmefldche

DIN 1417-2, Rdumwerkzeuge — Runde Endstiicke L und M

DIN 4000-95, Sachmerkmal-Listen — Teil 95: Trennstellenkodierung fiir Werkzeuge und Spannzeuge

DIN 4000-140, Sachmerkmal-Listen — Teil 140: Werkstiickverzahnungsdaten fiir Evolventenverzahnung

DIN EN 10027-2, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 2: Nummernsystem

DIN EN ISO 286-2, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — ISO-Toleranzsystem fiir Ldngenmafse — Teil 2:
Tabellen der Grundtoleranzgrade und GrenzabmafSe fiir Bohrungen und Wellen

DIN ISO 513, Klassifizierung und Anwendung von harten Schneidstoffen fiir die Metallzerspanung mit geo-
metrisch bestimmten Schneiden — Bezeichnung der Hauptgruppen und Anwendungsgruppen

DIN ISO 11054, Schneidwerkzeuge — Bezeichnung der Schnellarbeitsstahlgruppen

DIN V 4002-3, Merkmale und Referenzhierarchie zum Produktdatenaustausch — Teil 3: Inhaltliche und
datentechnische Definition der Merkmal-Attribute

DIN V 4000-100, Sachmerkmal-Leisten — Datentechnische Beschreibung von Merkmaldaten

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

Schaft

Ziehschaft

maschinenseitige Aufnahme, um das Werkzeug in Vorschubsrichtung zu bewegen

Anmerkung 1 zum Begriff:  z. B. nach DIN 1417-1 Form K.

Anmerkung 2 zum Begriff: Im weiteren Verlauf der Norm bezieht sich der Zusatz ,maschinenseitig 1“ zur Benennung
des Merkmales immer auf die Schaftseite.
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3.2
Einfiihrung
Zentrierteil des Werkzeuges fiir das Werkstiick

3.3
Zahnung
Schneidteil des Werkzeuges fiir die Werksttickprofilierung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Zahnung ist als Fertigverzahnung oder als Vorverzahnung ausgefiihrt.

3.4
Zahnungsbereich
Zahnreihen, die einen definierten Bereich des zu erzeugenden Profils raumen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die zugehorigen Reservezahnreihen sind Bestandteil des Zahnungsbereiches.
Anmerkung 2 zum Begriff:  Die Summe der Zahnreihen der Zahnungsbereiche bildet die Zahnung.

3.5

Kalibrierbuchse

Buchse, die in Grundriumbuchse, Rundraumbuchse, Profilformriaumbuchse und Vollformraumbuchse
unterschieden wird

3.5.1
Grundraumbuchse
Buchse mit Schneidteil zum Kalibrieren des Fufdkreisdurchmessers in Tiefenstaffelung

3.5.2
Rundriaumbuchse
Buchse mit Schneidteil zum Kalibrieren des Kopfkreisdurchmessers in Tiefenstaffelung

3.5.3
Profilraumbuchse
Buchse mit Schneidteil zum Kalibrieren einer spezifischen Profilform in Tiefen- oder Seitenstaffelung

3.54

Vollformraumbuchse

Buchse mit Schneidteil zum Kalibrieren einer spezifischen Profilform durch eine Kombination von Tiefen-/
Seitenstaffelung mit Kopfiiberschneider

3.6
Fiihrungsbuchse
Buchse, die zur Endfiihrung des Werkstiickes dient

3.7
Blindbuchse
Buchse, die als Platzhalter dient, wenn keine Kalibrier- oder Fithrungsbuchse zum Einsatz kommt

3.8
Klemmring
Element zur axialen Sicherung der Buchse

3.9
Endfiihrung
Ausfiihrteil des Werkzeuges fiir das Werkstiick, profil- oder kopfkreisgefiihrt
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3.10

Endstiick

Riickzugsschaft

maschinenseitige Aufnahme fiir den Riickzug des Werkzeuges

Anmerkung 1 zum Begriff:  z. B. nach DIN 1417-2 Form M.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Im weiteren Verlauf der Norm bezieht sich der Zusatz ,maschinenseitig 2“ zur Benennung
des Merkmales immer auf die Endstiickseite.

4 Sachmerkmal-Listen-Nummer und Zuordnung

Sachmerkmal-Liste Nr. 1: RAumwerkzeuge fiir Evolventenverzahnung, innen.

5 Sachmerkmal-Liste Nr. 1 — Raumwerkzeuge fiir Evolventenverzahnung, innen
5.1 Allgemeines, Beispiele

5.1.1 Einteiliges Innenraumwerkzeug

Ein einteiliges Innenrdumwerkzeug besteht nach DIN 1415 und DIN 1417 (alle Teile), wie in Bild 1 und

Bild 2 dargestellt, aus: Schaft, Einfithrkegel, Einfithrung, Zahnung, Fiihrungsstiick und Endstiick. Diese sind
fester Bestandteil des Werkzeuges.
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Bilder 1 bis 2 beschreiben einteilige Innenrdumwerkzeuge.

A3
12 3 4 3 6 3,031,032, (33
Y
7
B22 H15
n, 012, O, C2 | .

Legende
1  Schaftkopf 5 Fiihrungsstiick
2 Schafthals 6  Endstiickhals
3 Einfiihrkegel 7  Endstiickkopf
4  Einfiihrung

Bild 1 — Einteiliges Innenrdumwerkzeug, Beispiel 1

1 6 (3, (31,032, (33
1
% H15
n, €12, C14, €2 | -

Legende
1  Schaftkopf 5 Fiihrungsstiick
2 Schafthals 6  Endstiickhals
3 Einfiihrkegel 7  Endstiickkopf
4  Einfilhrung

Bild 2 — Einteiliges Innenrdumwerkzeug, Beispiel 2
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5.1.2 Mehrteiliges Innenrdumwerkzeug

Bild 3 beschreibt ein mehrteiliges Innenraumwerkzeug.

1 2 3

[ NOE o A
I | — )| E===ER

Legende

1 Raumgrundkorper
2  Kalibrierbuchse
3 Endstiick

Bild 3 — Innenrdaumwerkzeug, komplettiert
5.2 Grundformen

5.2.1 Riumgrundkérper

In den Bildern 4 und 5 werden Rdumgrundkorper fiir das Innenrdumen beschrieben.

B1
N, 12, (14, C2 A3 A1 (3, (31, €32, (33
T I ﬁ
B4 H22
B22
B62
B2

Bild 4 — Riumgrundkérper mit Buchsensitz und Trennstelle fiir Aufschraubendstiick
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(3, (31,032, (33

ALl A6l H—— —t———n2——+ A9
i

/ _ A1
/

B2

e

1, 012, 14, C2 B3 B7

Bild 5 — Ridumgrundkoérper mit Bohrung und Trennstellen fiir Schaft und Endstiick
5.2.2 Riumgrundkérperaufnahmen — Schaft und Endstiick
Beispielhaft werden je ein Reprasentant fiir einen Schaft bzw. ein Endstiick dargestellt.
5.2.2.1 Schaft

Bild 6 stellt einen Schaft nach DIN 1417-1 Form ] dar und reprasentiert auch alle anderen Schaftformen nach
Norm. Somit ist fiir simtliche Schéfte nach Norm Bild 6 anzugeben. Die prazise Beschreibung des Schaftes
erfolgt Giber die Trennstellenkodierung nach DIN 4000-95.

M, 12, 14, C2

N

()
%7 T — AL 1 A3
i<_ —T
B4
B22

Bild 6 — Schaft nach Norm, z. B. DIN 1417-1 Form ]

Bild 7 zeigt einen herstellerspezifischen Schaft mit Evolventennut und reprasentiert auch alle anderen
moglichen herstellerspezifischen Schaftformen. Somit ist fiir simtliche herstellerspezifischen Schafte Bild 7
anzugeben. Die prazise Beschreibung des Schaftes erfolgt liber die Trennstellenkodierung nach
DIN 4000-95.
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N, €12, 14, C2

Al .

)E;,. |
IS

B22

Bild 7 — Schaft, herstellerspezifisch
5.2.2.2 Endstiick

Bild 8 zeigt ein Endstiick nach DIN 1417-2 Form L und reprasentiert auch alle anderen Endstiickformen nach
Norm. Somit ist fiir sdmtliche Endstiicke nach Norm Bild 8 anzugeben. Die prazise Beschreibung des
Endstiickes erfolgt iiber die Trennstellenkodierung nach DIN 4000-95.

(3, (31,032, (33

A9

Bild 8 — Endstiick nach Norm, z. B. DIN 1417-2 Form L

Bild 9 zeigt ein herstellerspezifisches Endstiick und reprasentiert auch alle anderen moéglichen herstel-
lerspezifischen Endstilickformen. Somit ist fiir simtliche herstellerspezifischen Endstiicke Bild 9 anzugeben.
Die prazise Beschreibung des Endstiickes erfolgt iiber die Trennstellenkodierung nach DIN 4000-95.

(3, (31,032, (33

AY| - 67

H15

Bild 9 — Endstiick, herstellerspezifisch
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5.2.3 Einzelteile

Nachfolgend werden die weiteren Einzelteile eines mehrteiligen Innenrdumwerkzeuges in den
Bildern 10 bis 18 dargestellt.

B2
B22 B1

€51, €52, (54, C6

3

B1&

B13 \_‘ _____________ A2 A

B12

Bild 10 — Vollformraumbuchse, ringverzahnt

B2

B22 B1

€51, €52, €54, C6

B1&

B13 \T _____________ A A

Bild 11 — Vollformriumbuchse, wendelverzahnt

B12
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B2
B2 | | B1 .
(51, C52, C54, C6
Bl
B13 \_‘ ''''''''''''' [ AZAS
B12

Bild 12 — Profilformrdumbuchse, ringverzahnt

B2
B2 | | B1
(51, €52, C54, C6
A
Bk
B13 \_‘ _____________ [ A2 AS
B12

Bild 13 — Profilformraumbuchse, wendelverzahnt

B22

B2

B1

€51, (52, (54, C6

A5

Bild 14 — Rundriumbuchse
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