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Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), NA 121-07-01 AA
,Merkmallisten und 3D-Modelle fir Werkzeuge, Werkzeughalter, Spannmittel und Werkzeugmaschinen®,
erarbeitet.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berihren kénnen.
Das DIN ist nicht dafuir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu identifizieren.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Merkmale fur genormte und nicht genormte angetriebene Werkzeugeinheiten fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

DIN 4000-95, Sachmerkmal-Listen — Teil 95: Trennstellenkodierung fiir Werkzeuge und Spannzeuge

DIN V 4000-100, Sachmerkmal-Leisten — Teil 100: Datentechnische Beschreibung von Merkmaldaten

E DIN 4002-3, Merkmale und Geltungsbereiche zum Produktdatenaustausch — Teil 3: Inhaltliche und
datentechnische Definition der Attribute fiir Strukturelemente

DIN 5480 (alle Teile), Passverzahnungen mit Evolventenflanken und Bezugsdurchmesser

DIN 5481, Passverzahnungen mit Kerbflanken

3 Sachmerkmal-Listen-Nummer und Zuordnung

Sachmerkmal-Liste Nr. 1: angetriebene Werkzeugeinheiten
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4 Sachmerkmal-Liste Nr. 1

4.1 Grundformen
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Bild 1 — Werkzeugeinheit (gerade)
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Bild 2 — Werkzeugeinheit (gerade, versetzt)
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ANMERKUNG  Der werkstlickseitige Einfligepunkt errechnet sich aus E1 oder E2 in Verbindung mit E5 plus den beiden

Merkmalen B711 und B721.

Bild 3 — Werkzeugeinheit (Winkel schwenkbar um Y-Achse)
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ANMERKUNG Das Merkmal B721 errechnet sich aus E3 oder E4 in Verbindung mit E5.
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Bild 4 — Werkzeugeinheit (drehbar um Z-Achse)
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Bild 5 — Werkzeugeinheit (90 Grad)
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Bild 6 — Werkzeugeinheit (90 Grad zuriickversetzt)
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ANMERKUNG Das Merkmal B721 errechnet sich aus E3 oder E4 in Verbindung mit E5.

Bild 7 — Werkzeugeinheit (90 Grad, drehbar um Z-Achse)
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