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Diese Norm wurde vom DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuss 
NA 121-07-01 AA „Merkmallisten und 3D-Modelle für Werkzeuge, Werkzeughalter, Spannmittel und 
Werkzeugmaschinen“, erarbeitet. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 
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Diese Norm legt Merkmale für berührende Taster, Verlängerungen und Komponenten zum Aufbau von 
Baugruppen (Messkopfsysteme, Tastersysteme), die in 3D-Messgeräten oder Werkzeugmaschinen in 
Verbindung mit entsprechenden Aufnahmen zur Anwendung kommen, fest.  

In dieser Norm sind auch vorkonfektionierte Messkopfsysteme und Tastersysteme bestehend aus Messkopf, 
Halter, Verlängerungen und Taster (bzw. deren Aufnahme und ggf. notwendigen Verlängerungen bzw. 
Reduzierungen) festgelegt. 

 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

DIN 4000-89,  

DIN 4000-95,  

DIN V 4000-100, 

DIN EN ISO 286-2, 
 

DIN EN ISO 10360-1:2003-07, 

ISO/TS 13399-50, 
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Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

aus einem Tastelement und einem Schaft bestehende mechanische Einrichtung 

[QUELLE: DIN EN ISO 10360-1:2003-07, Begriff 4.1] 

körperliches Element, das den Kontakt zum Werkstück herstellt 

Anmerkung 1 zum Begriff: Ein Tastelement kann eine Kugel, ein Zylinder, eine Scheibe, eine Spitze usw. sein. 

[QUELLE: DIN EN ISO 10360-1:2003-07, Begriff 4.2] 

mechanische Komponenten wie Tasterverlängerung und Taster, die den mechanischen Kontakt zum 
Werkstück ermöglichen 

[QUELLE: DIN EN ISO 10360-1:2003-07, Begriff 4.3] 

jede beliebige Kombination von Komponenten des Tastersystems mit mindestens einem Taster 

[QUELLE: DIN EN ISO 10360-1:2003-07, Begriff 4.4] 

Einrichtung, die beim Antasten die Signale erzeugt 

[QUELLE: DIN EN ISO 10360-1:2003-07, Begriff 3.1] 

System, bestehend aus einem Messkopf und, wenn vorhanden, Messkopfverlängerung, Messkopf-Wechsel-
system, Tasterwechselsystem, Tasterverlängerung und Taster 

Anmerkung 1 zum Begriff: Das Messkopfsystem ist mit einer Pinole verbunden. 

Anmerkung 2 zum Begriff: Das Messkopfsystem ist nicht auf berührende Messkopfsysteme begrenzt. 

[QUELLE: DIN EN ISO 10360-1:2003-07, Begriff 2.6] 

 

Sachmerkmal-Liste Nr. 1: Tastereinsätze 

 

 

Bild 1 zeigt den schematischen Aufbau eines Messkopfsystems nach DIN EN ISO 10360-1:2003-07, Bild 1. In 
den nachfolgenden Bildern werden die Grundformen für das Tastersystem (siehe Bild 1, Pos. 12) und die 
Einzelteile (siehe Bild 1, Pos. 2 bis Pos. 10) festgelegt. 
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1 geräteseitige Aufnahme 7 Tasterschaft 

2 Messkopfverlängerung 8 Taster 

3 Messkopfwechselsystem 9 Tasterelement 

4 Messkopf 10 Durchmesser des Tasterelements 

5 Tasterwechselsystem 11 Messkopfsystem 

6 Tasterverlängerung 12 Tastersystem (zusammengesetzt aus 
Komponenten des Tastersystems) 

 

 

In den Bildern 2 bis 12 werden die Buchstaben „Y“ und „Z“ als Platzhalter für den Index des jeweiligen 
Merkmalblockes angewendet, siehe 5.5. 

Y  Anzahl Körperbemaßung, Z  Anzahl Trennstellen werkstückseitig 
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ANMERKUNG Die Bildnummern 13 bis 29 sind für weitere Grundformen vorgesehen. 
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In den Bildern 30 bis 44 werden die Buchstaben „X“, „Y“ und „Z“ als Platzhalter für den Index des jeweiligen 
Merkmalblockes angewendet, siehe 5.5. 

„X“  Anzahl Taster, „Y“  Index für Körperbemaßung, „Z“  Anzahl Trennstellen werkstückseitig 

In den Bildern werden exemplarisch maschinenseitige/werkstückseitige Aufnahmen in Form von 
Bohrungen oder Gewinde dargestellt. Je nach Ausführung sind weitere maschinenseitige/werkstückseitige 
Aufnahmen nach DIN 4000-89 möglich. 

Full document details: DIN 4000-178:2016-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-178-2016-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-178-2016-12


 

Full document details: DIN 4000-178:2016-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-178-2016-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-178-2016-12


 

 

Full document details: DIN 4000-178:2016-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-178-2016-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-178-2016-12


 

 

 

Full document details: DIN 4000-178:2016-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-178-2016-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-178-2016-12

