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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 121-07-01 AA ,Merkmallisten und Werkzeugdatenaus-
tausch fiir Werkzeuge, Werkzeughalter, Spannmittel und Werkzeugmaschinen“ im DIN-Normenausschuss
Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Merkmale fiir genormte und nicht genormte Laser-Messgerate, die zum Messen von
Werkzeugen genutzt werden, fest.

Sicherheitstechnische Aspekte im Anwendungsfall auf der Werkzeugmaschine werden in diesem Dokument
nicht behandelt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN 4000-1, Sachmerkmal-Listen — Teil 1: Begriffe und Grundsdtze

DIN 4000-95, Sachmerkmal-Listen — Teil 95: Trennstellenkodierung fiir Werkzeuge und Spannzeuge

DIN 4000-210:2015-08, Sachmerkmal-Listen — Teil 210: Spanende Werkzeugmaschinen

VDMA 34193:2021-111, Serialisierung/Kennzeichnung von Werkzeugen und Werkzeugspannmitteln

IS0 8573-1, Compressed air — Part 1: Contaminants and purity classes

ISO 13399-1, Cutting tool data representation and exchange — Part 1: Overview, fundamental principles and
general information model

ISO/TS 13399-60, Cutting tool data representation and exchange — Part 60: Reference dictionary for
connection systems

[SO/TS 13399-72:2016, Cutting tool data representation and exchange — Part 72: Creation of documents for
the standardized data exchange — Definition of properties for drawing header and their XML-data exchange

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfligbar unter https://www.din.de/go/din-term
— DKE-IEV: verfiigbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV

31

Einzelteil

Teil, welches nicht zerlegt werden kann, ohne zerstort zu werden

[QUELLE: DIN 4000-191:2021-06, 3.1.1]

1 Zubeziehen bei: Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin.
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3.2
Komponenten
Einzelteile, die in den jeweiligen Teilen der DIN 4000 beschrieben sind

[QUELLE: DIN 4000-180:2017-11, 3.1]

3.3

Sockel zur Montage

Bauteil, welches die Anschliisse zur Verbindung des Laser-Messgerat-Grundkorpers mit der Werkzeugma-
schine bereitstellt und die Anschlussmoglichkeiten der Versorgungsleitungen bietet

3.4

Laser-Messgerit

Baugruppe, welche durch den Sender einen Laserstrahl verschickt, sowie durch den Empfanger aufnimmt,
komplett in die Werkzeugmaschine integriert ist und ohne weitere Zusatzbauteile einsatzfahig ist

3.5

Laser-Messgerit-Grundkorper

Komponente des Laser-Messgerats, welches (um ihre Y-Achse) schwenkbar ist und an den Sockel zur Montage
als Tragersystem angebaut wird

3.6

Laser-Messgerit, Einzelkomponenten

Einzelkomponenten des Laser-Messgerats, bestehend aus Sender und Empfanger, welche direkt mit der Werk-
zeugmaschine verbunden sind

4 Sachmerkmal-Listen-Nummer und Zuordnung

Sachmerkmal-Liste Nr. 1: Laser-Messgerate

5 Sachmerkmal-Liste Nr. 1
5.1 Grundformen
5.1.1 Allgemeines

Dieses Dokument beinhaltet alle Grundformen von Laser-Messgeraten. Aufderdem sind auch alle Kompo-
nenten, die Bestandteil dieser unterschiedlichen Laser-Messgerate sind, mit allen relevanten Einstellmafden,
Trennstellen und Stiicklisteninformationen enthalten. Laser-Messgerate werden in der Regel von dem
Anwender zur berithrungslosen Werkzeugeinstellung und zur Werkzeugiiberwachung verwendet.

Die hier gezeigten Darstellungen der Laser-Messgerate enthalten die fiir den Datenaustausch relevanten Infor-
mationen. Die in den Grafiken dargestellten Mafde beziehen sich auf die Anwendung der Laser-Messgerate
mit den in der jeweiligen Stiickliste verbauten Komponenten. Bild 1 zeigt am Beispiel eines Laser-Messgerat-
Grundkorpers Pos.1 (siehe BLD 1, Tabelle 1) die Bestandteile, die in einem Laser-Messgeradt vorkommen kon-
nen.

Zusatzlich zu diesen, direkt an der Werkzeugmaschine zum Einsatz kommenden Laser-Messgerat-

Grundkorpern, kénnen weitere Zubehorteile wie zum Beispiel ein Kalibrierwerkzeug oder eine Laserlicht-
schranke Bestandteil des Lieferumfangs sein (siehe ISO 230-10).
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Bild 1 — Bestandteile eines Laser-Messgerits im Arbeitsraum

Fiir eine Zuordnung von Normen zu den Bildkennungen siehe Anhang A. Die Zuordnung einer bevorzugten
Benennung zur jeweiligen Bildkennung in Deutsch und Englisch ist Anhang B zu entnehmen.

Die Begriffe ,Lange“, ,Breite“ und ,Hohe"“ bzw. ,Tiefe" dienen der mafdlichen Beschreibung der Grundmafie des
dreidimensionalen Korpers eines Laser-Messgerats (z. B. Gesamtbreite, A12 - siehe Tabelle 2).

Zur einheitlichen Verwendung dieser Begriffe, innerhalb dieser Norm, werden diese Begriffe einer bestimmten
Koordinatenachse des PCS-Koordinatensystems eines Laser-Messgerats wie folgt zugeordnet:

PCS-X-Achse: ,Lange“
PCS-Y-Achse: , Breite“

PCS-Z-Achse: ,Hohe" bzw. , Tiefe”
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Das PCS (en: Primary coordinate system) bei einem Laser-Messgerat-Grundkdrper liegt am Einbaupunkt in
die Werkzeugmaschine. Entsprechend wird an dieser Stelle ein MCS mit der identischen Orientierung zum PCS
erganzt (siehe Bild 2). Nach DIN 4000-210 orientiert sich die Lage des Einbaupunktes am PCS der Werkzeug-
maschine und am Maschinenkoordinatennullpunkt (siehe DIN 4000-210:2015-08, Bild 8 - Referenzpunkte).
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Die Sachmerkmale zur Bemafung der Referenzpunkte sind DIN 4000-210 zu entnehmen.

Bild 2 — Einbaupunkt eines Laser-Messgerat-Grundkorpers
5.1.2 Grundformen von Laser-Messgerat-Grundkérpern

Exemplarisch werden zu den verschiedenen Bildkennungen eine oder mehrere Bemafdungsvarianten abhangig
von der Trennstelle dargestellt.

Tabelle 1 zeigt die Grundformen von Laser-Messgerat-Grundkorpern.
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Tabelle 1 — Grundformen von Laser-Messgerit-Grundkorpern
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