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Sachmerkmal-Leisten DIN
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Teil 25
Tabular layouts of article characteristics for tools for shear and bite cutting Ersatz fur Ausgabe 05.81
Grille de description pour caractéristiques des objets des outillage a cisailler et fendre und
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1 Anwendungsbhereich

Diese Norm ist in Verbindung mit DIN 4000 Teil 1 fiir genormte und nichtgenormte Handwerk-
zeuge zum Scher- und Beischneiden anzuwenden.

2 Sachmerkmal-Leisten-Nummer und Zuordnung

Sachmerkmal-Leiste Nr 1: Scheren (Abschnitt 3.1)

Sachmerkmal-Leiste Nr 2: Schneidzangen (Abschnitt 3.2)

Sachmerkmal-Leiste Nr 3: Beile und Axte (Abschnitt 3.3)

Sachmerkmal-Leiste Nr 4: MeiBel, Beitel, Loch- und Hobeleisen (Abschnitt 3.4)

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.
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Seite 2 DIN 4000 Teil 25

3 Sachmerkmal-Leisten
3.1 Sachmerkmal-Leiste Nr 1
fiir Scheren

Zu dieser Sachmerkmal-Leiste sind nur die gebrduchlichsten Scherenformen dargestellt.
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Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 - 25 - 1
e abe A B c D E F G H J
Sach- Nennlénge | Schpeiden- Dicken- Vorzugs- Werkstoff Ober-
merkmal- lange bereich weise zu er flachen-
Benennung Dy, Dy schneiden- Schneiden Schutz
er

Werkstoff
Referenz- - — -
hinweis
Einheit mm mm - mm - - - - -

Anmerkung: In den Datenspalten der Sachmerkmal-Verzeichnisse ist zu beriicksichtigen bei Kennbuchstabe
D: Dickenbereich des zu schneidenden Materials
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