DEUTSCHE NORM Juli 2005

DIN 4000-82

=
Z

ICS 21.020; 25.100.20 Ersatz fur
DIN 4000-82:1998-04

Sachmerkmal-Listen —

Teil 82: Fraser mit Schaft und nicht Il6sbaren Schneiden
Tabular layouts of properties —

Part 82: End mills with non-indexable cutting edges

Tableaux des characteristiques —

Partie 82: Fraises a attachement cylindrique, conique ou autres avec plaquettes
non-amovibles

Gesamtumfang 24 Seiten

Normenausschuss Sachmerkmale (NSM) im DIN
Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN

——-Documentsl

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 4000-82:2005-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-82-2005-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-82-2005-07

DIN 4000-82:2005-07

Inhalt Seite
e T .o ) o RSN 4
1 WX 0 V=T 0 T 1] 4T T o =T (=Y T o SR 4
2 NOrmative VEerweiSUNQGEN ..........uueeeiiiiiiiiiccccsstnee s ssssssssssssss e s e s ssssssssmsns s e s e s sssssssmsnssenessnsssssnnsnnssnenssnnnnes 4
3 Sachmerkmal-Listen-Nummer und ZUuordnung .........cccccemmmmimmiiiicssssseeeree s s sssssssssssssesssssssssssssesnes 5
4 ES T Yoo T 0 L= 4 = L T3 =Y o 5
41 L€ T T 1 Y 4 1= T 5
4.2 1YL= 4 3. =1 (=S 8
4.3 Festlegungen fir die MerkmalkennUNQ .........cooc oo mn s 10
Anhang A (informativ) Zuordnung von Normen zu der Sachmerkmal-Liste.........ccccccccrreeirrrrnnccceennnns 22
AA1 Sachmerkmal-Liste DIN 4000-82...........cccoeteeiiiiiririeeeirerrrreeesssss s e s rnessssssssesrensnsssssssessnsnsssssssesneens 22
L (=Y =Y 0T 11 0= L= PN 23
Bilder
7 o B I Yo g =Y 111 = £ <Y 5
= 1o Il =T o [oTed ) = £=7 = RSP OTRR 5
Bild 3 — WINKEHTASEI (V-NUL) .....eeiiiiiiiiie ettt ettt e et e e e st e e e e e e ab e e e e sbaeeesenbeeaesanbeeaeeanes 6
Bild 4 — Winkelfraser, SChwalbeNSChWEANZ..............oiiiiieee et 6
Bild 5 — SChIitZ-, T-NULENTIASEN ... ..ot e e e e e et e e e e e e e eeranns 6
Bild 6 — RUNAProfilfraser, KONVEX ...........oooiiiiiiiiieeeee e nansaasnnnnnnnnannnan 6
Bild 7 —— GESENKITASEN ...t ea s aaesesesssssssssssssnnssnnnnnnnnnns 6
Bild 8 — RUNAProfilfrAser, KONKAV ..........ccccuiiiiieiie ettt e e e e e e e e e e eeaaeeaan 6
T o IS I = 1= (] RPN 7
Bild 10 — GEWINAEITASEN ..ot s s s nnnnnnsnsssssnsssssnsnnnnnnnnnnnn 7
Bild 11 —— SHCRNEI ... e e e e aaaaaaesesssssssssssssssssnnnnnnnnnnrnnes 7
Bild 12 — GeWINAEDONIMIASEN ........cceeeeeeeeeeeeeeeeeeee e ssnsssssnnnsnnnnnnnnnn 7
1o I IS T [ V=Y | o 1= 1 TR 7
Tabellen
Tabelle 1 — MEIKMAIISTE. ... ..ottt e e e e e e et e e e e e e e e et e e e e e e eeeanaanaeeeaees 8
Tabelle 2 — Frasertyp NACKH ISO ... e 10
Tabelle 3 — Seitenspanwinkel, Rlckspanwinkel, Drallwinkel ..o, 12
2

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 4000-82:2005-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-82-2005-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-82-2005-07

DIN 4000-82:2005-07

Seite

Tabelle 4 — Eintauchwinkel (max.), Eintauchtiefe (MaX.) ... 12

Tabelle 5 — FrasstiftfOrmm........o ittt ane e 13

Tabelle 6 — KUhIschmierstoff-BiNtritt ............oooiiiiii s 18

Tabelle 7 — KUhISChmierstoff-AUSTILL ..........ooiie e 19

Tabelle A.1 — Normenliste zu Sachmerkmal-Liste DIN 4000-82 ...........cocouiiiiiiiiiiieriee e 22
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 4000-82:2005-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-82-2005-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-82-2005-07

DIN 4000-82:2005-07

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Sachmerkmale, NSM-UA 3.2 ,Merkmalleisten Werkzeuge und
Werkzeughalter®, erarbeitet.

Anhang A ist informativ.

Anderungen

Gegeniiber DIN 4000-82:1998-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Merkmaldarstellung gedndert in Listenform;

b) Merkmale in Tabelle 1 Uberarbeitet;

c) Bilder Uberarbeitet und erganzt;

d) Verweise aktualisiert.

Frihere Ausgaben

DIN 4000-22: 1981-06

DIN 4000-22 Bbl1: 1981-06
DIN 4000-82: 1998-04

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir genormte und nicht genormte Fraser mit Schaft und nicht I6sbaren Schneiden sowie ge-
normte und nicht genormte Frasstifte.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgeflhrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Ver-
weisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlief3lich Anderungen).

DIN 202, Gewinde — Ubersicht

DIN 326-1, Langlochfraser mit Morsekegelschaft — Teil 1: Mal3e

DIN 1836, Werkzeug-Anwendungsgruppen zum Zerspanen

DIN 4000-95, Sachmerkmal-Listen — Trennstellenkodierung fiir Werkzeuge und Spannzeuge

DIN V 4000-100, Sachmerkmal-Leisten — Teil 100: Datentechnische Beschreibung von Merkmaldaten

DIN 8032, Frésstifte aus Hartmetall; Begriffe, Benennungen, Ubersicht

DIN 8033 (alle Teile), Frésstifte aus Hartmetall; Technische Lieferbedingungen
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DIN ISO 286 (alle Teile), ISO-System fiir Grenzmal3e und Passungen

DIN I1SO 513, Anwendung der harten Schneidstoffe zur Zerspanung — Bezeichnung der Zerspanungs-
Hauptgruppen und der Anwendungsgruppe

DIN ISO 1940-1, Mechanische Schwingungen — Anforderungen an die Auswuchtglite starrer Rotoren —
Teil 1: Bestimmung der zuldssigen Restunwucht

DIN ISO 11529 (alle Teile), Frdswerkzeuge — Bezeichnung
ISO 7755-1, Hardmetal burrs — Part 1: General specifications

VDI 3323, Anwendungseignung von harten Schneidstoffen

3 Sachmerkmal-Listen-Nummer und Zuordnung

Sachmerkmal-Liste Nr. 1: Fraser mit Schaft und nicht I6sbaren Schneiden

4 Sachmerkmal-Liste Nr 1

Fraser mit Schaft und nicht I6sbaren Schneiden

4.1 Grundformen

Die Bilder 1 bis 12 zeigen die Grundformen von Frasern mit Schaft und nicht Idsbaren Schneiden:
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Bild 7 — Gesenkfraser
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Bild 6 — Rundprofilfraser, konvex
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Bild 8 — Rundprofilfraser, konkav
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4.2 Merkmale
Tabelle 1 — Merkmalliste
I::I::;r:s; Merkmalbenennung Einheit | Format Merkmaldefinition
BLD Bildkennung — INT 2 —
A1 Schneidendurchmesser 1 (Nenndurchmesser) mm REAL 7.3 |—
A2 Schneidendurchmesser 2 mm REAL 7.3 |—
A3 Korperdurchmesser mm REAL 7.3 |—
A5 Halsdurchmesser mm REAL 7.3 |—
A6 Bohrdurchmesser mm REAL 7.3 |siehe 4.3
B2 Schneidenlange mm REAL 7.3 |—
B3 Kraglange mm REAL 7.3 |—
B5 Gesamtlange/Gesamthohe mm REAL 7.3 [—
B6 Korper- / Kopflange mm REAL 7.3 |—
Cc11 Aufnahmetyp, maschinenseitig — CHAR 3 |siehe 4.3
Cc12 Aufnahmeform, maschinenseitig — CHAR 2 |siehe 4.3
C13 GewindenenngrolRe — CHAR 30 |siehe 4.3
C2 AufnahmegréRe, maschinenseitig — CHAR 4 |siehe 4.3
C3 Schaft-/Aufnahmedurchmesser mm REAL 7.3 |—
C31 ISO-Toleranzklasse zu C3 — CHAR 5 [nach DIN ISO 286
C32 oberes Abmalf} zu C3 mm REAL 7.3 |siehe 4.3
C33 unteres Abmalf’ zu C3 mm REAL 7.3 |siehe 4.3
C4 Schaftlange mm REAL 7.3 |siehe 4.3
D11 Frasertyp nach ISO — CHAR 1 |siehe 4.3
D31 Gewindeart — CHAR 15 |siehe 4.3
D32 Gewindesteigung mm REAL 7.3 |—
D33 Gangzahl je Inch — REAL 7.3 |—
D34 Gewinde-Nenndurchmesser (min.) mm REAL 7.3 |siehe 4.3
D35 Gewinde-Nenndurchmesser (als Dezimalwert) inch REAL 8.4 [siehe 4.3
min.
D36 (Gewiiwde-Nenndurchmesser (als Bruchwert) (min.) |inch CHAR 15 |siehe 4.3
D5 Auswuchtgiite — CHAR 7 |siehe DIN ISO 1940-1
D6 maximale Drehzahl 1/min INT 5 —
D7 Masse (Gewicht) kg REAL 7.3 |—
E1 Einstellwinkel Grad REAL 7.3 |—
E2 Seitenspanwinkel Grad REAL 7.3 |siehe. 4.3
E3 Ruckspanwinkel Grad REAL 7.3 |siehe 4.3
E4 Eintauchwinkel (max.) Grad REAL 7.3 |[siehe 4.3
E5 Eintauchtiefe (max.) mm REAL 7.3 [siehe 4.3
F1 Schneidrichtung — CHAR 1 |[siehe 4.3
F2 Fraslange mm REAL 7.3 |—
F21 Anzahl wirksamer Schneiden, umfangseitig — INT 2 siehe 4.3
F22 Anzahl wirksamer Schneiden, stirnseitig — INT 2 siehe 4.3
F23 Schneidenzahlgruppe nach Norm — CHAR 2 |siehe 4.3
F24 Zahnung, herstellerspezifisch — CHAR 40 |siehe 4.3
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