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Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Sachmerkmale, NA 128-00-03-03 AK ,Merkmallisten und
3D-Modelle fur Werkzeuge, Werkzeughalter, Spannmittel und Werkzeugmaschinen®, erarbeitet.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berihren kénnen.
Das DIN ist nicht dafuir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu identifizieren.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Merkmale fest fir genormte und nicht genormte modulare Werkzeugsysteme mit
verstellbaren Schneidentragern fur die Bohrungsbearbeitung zur Herstellung von rotationssymmetrischen Innen-
und AuBenkonturen. Beschrieben werden Werkzeuge und Werkzeugsysteme zum Aufbohren, Feinbohren,
Spindeln und fir Kombinationen dieser Bearbeitungsverfahren. Neben den Komplettsystemen werden in
dieser Norm auch deren Komponenten beschrieben.

Grundaufnahmen und Zwischenmodule werden in E DIN 4000-89, Schneidentrdger und Kassetten in
E DIN 4000-175 klassifiziert. Schneidplatten werden in DIN 4000-76 und DIN 4000-77 beschrieben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

DIN 4000-89, Sachmerkmal-Listen — Teil 89: Werkzeughalter und Zwischenmodule

DIN 4000-95, Sachmerkmal-Listen — Teil 95: Trennstellenkodierung fiir Werkzeuge und Spannzeuge

DIN V 4000-100, Sachmerkmal-Leisten — Teil 100: Datentechnische Beschreibung von Merkmaldaten

DIN 69888, Auswuchtanforderungen an rotierende Werkzeugsysteme

DIN ISO 1832, Wendeschneidplatten flir Zerspanwerkzeuge — Bezeichnung

DIN ISO 11529-2, Fraswerkzeuge — Bezeichnung — Teil 2: Schaftfrdser und Frdswerkzeuge mit Bohrung
und Wendeschneidplatten

ISO/TS 13399-3, Cutting tool data representation and exchange — Part 3: Reference dictionary for tool items

3 Sachmerkmal-Listen-Nummer und Zuordnung

Sachmerkmal-Liste Nr. 1: Modulare Werkzeugsysteme mit verstellbaren Schneidentragern fir die
Bohrungsbearbeitung.
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4 Sachmerkmal-Liste Nr. 1

Modulare Werkzeugsysteme mit verstellbaren Schneidentrédgern fur die Bohrungsbearbeitung.

4.1 Grundformen

4.1.1 Grundformen fiir Ausbohrsystem komplett
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Bild 1 — Einschneiderbriickenwerkzeug (Innenbearbeitung) als Komplettbaugruppe
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Bild 2 — Einschneiderbriickenwerkzeug (Innenbearbeitung, riickwarts) als Komplettbaugruppe
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Bild 3 — Mehrschneiderbriickenwerkzeug (Innenbearbeitung) als Komplettbaugruppe
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Bild 4 — Einschneiderbriickenwerkzeug (AuBenbearbeitung) als Komplettbaugruppe
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Bild 5 — Mehrschneiderbriickenwerkzeug (AuBenbearbeitung) als Komplettbaugruppe
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