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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA121-07-01AA �Merkmallisten und Werkzeugdatenaus-
tausch für Werkzeuge, Werkzeughalter, Spannmittel und Werkzeugmaschinen� im DIN-Normenausschuss
Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) erarbeitet.

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren können.
DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren.

Aktuelle Informationen zu diesemDokument können über die Internetseiten vonDIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Änderungen

Gegenüber DIN4000-87:2011-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen:

a) Begriffe �einreihiger Fräser� und �mehrreihiger Fräser� in neuem Abschnitt 3 aufgenommen;

b) 4.2 �Anwendung der Grundformen und Sachmerkmal-Liste� neu aufgenommen;

c) Grundformen überführt in neue Tabelle 1, um die Bildkennungen (BLD) unabhängig von den Bildnummern
darstellen zu können;

d) diverse bestehende Grundformen in 5.1 (früher 4.1) überarbeitet und neue Grundform �Fasenfräser�
(BLD=13) ergänzt;

e) bei den Grundformen wurde die Systematik der Bemaßungsvarianten eingeführt;

f) Tabelle 2 (frühere Tabelle 1) um die Merkmale IND, LOC, A4, B71, B9, C14, C15, C16, E71, E72, E73, E74,
F23, F24, F8, G21, G22, G23, G25, J12, J23, J44, J441, J45 und J61 erweitert;

g) Merkmale D31, D32, D33, G11, G12, G13, G15, G16, J41, J42, J51, J52, J91 und J92 in Tabelle 2 (frühere
Tabelle 1) entfernt;

h) MerkmalsbenennungB2 von �Schneidenlänge� zu �Schneidenlänge, max.� geändert;

i) MerkmalsbenennungB4 von �Nutzlänge, max.� zu �Nutzlänge� geändert;

j) Merkmalsbenennung C32 von �Aufnahmedurchmesser, oberes Abmaß� zu �Aufnahmedurchmesser,
maschinenseitig, oberes Abmaß� geändert und Merkmalsbenennung C33 von �Aufnahmedurchmesser,
unteres Abmaß� zu �Aufnahmedurchmesser, maschinenseitig, unteres Abmaß� geändert;

k) MerkmalsbenennungD11 von �ISO Fräsertyp� zu �ISO-Fräsertyp� (mit Bindestrich) geändert;

l) MerkmalsbenennungenE2 und E3 getauscht (E2 ist �Rückspanwinkel� und E3 ist �Seitenspanwinkel�);

m) MerkmalsbenennungG14 von �Radius Formplatte, Pos. A� zu �Radius Formplatte� geändert;

n) MerkmalsbenennungG4 von �Profilradius 1� zu �Profilradius� geändert;

o) in 5.3 (früher 4.3) Bild für den Schaftübergang ergänzt;

p) 5.4 �Blockstruktur� ergänzt;
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q) Konformitätsklassen in MCO-System überführt;

r) neuer AnhangB �Zuordnung von bevorzugten Benennungen in Deutsch und Englisch zur jeweiligen Bild-
kennung� ergänzt.

Frühere Ausgaben

DIN4000-87: 1998-04, 2005-01, 2011-12
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Merkmale für genormte und nicht genormte Fräser mit Schaft für auswechselbare
Schneiden fest. Es ist sowohl für einstellbare als auch für nicht einstellbare Ausführungen anzuwenden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen).

DIN 202, Gewinde� Übersicht

DIN4000-1, Sachmerkmal-Listen� Teil 1: Begriffe und Grundsätze

DIN4000-95, Sachmerkmal-Listen� Teil 95: Trennstellenkodierung für Werkzeuge und Spannzeuge

DIN4003-87:2021-10, Konzept für den Aufbau von 3D-Modellen auf Grundlage von Merkmalen nach
DIN 4000� Teil 87: Fräser mit Schaft für auswechselbare Schneiden

DIN4003-180:2017-11, Konzept für den Aufbau von 3D-Modellen auf Grundlage von Merkmalen nach
DIN 4000� Teil 180: Komplettwerkzeuge

DINEN ISO286-2, Geometrische Produktspezifikation (GPS)� ISO-Toleranzsystem für Längenmaße� Teil 2:
Tabellen der Grundtoleranzgrade und Grenzabmaße für Bohrungen und Wellen

DIN ISO11529, Fräswerkzeuge� Bezeichnung� Schaftfräser und Fräswerkzeuge mit Bohrung aus
Vollstahl/Vollhartmetall oder mit gelöteten Schneidplatten oder Wendeschneidplatten

DIN ISO1832,Wendeschneidplatten für Zerspanwerkzeuge� Bezeichnung

ISO 13399-1, Cutting tool data representation and exchange� Part 1: Overview, fundamental principles and
general information model

ISO/TS 13399-60, Cutting tool data representation and exchange� Part 60: Reference dictionary for
connection systems

ISO/TS 13399-72, Cutting tool data representation and exchange� Part 72: Creation of documents for the
standardized data exchange� Definition of properties for drawing header and their XML-data exchange

ISO/TS 13399-150, Cutting tool data representation and exchange� Part 150: Usage guidelines

ISO 16084, Balancing of rotating tools and tool systems

3 Begriffe

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken für die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

� DIN-TERMinologieportal: verfügbar unter https://www.din.de/go/din-term/

� DKE-IEV: verfügbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV
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3.1
einreihiger Fräser
Fräser, bei dem alle Schneidplatten auf einer Schneidplattenmontageebene im Eingriff sind

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe Bild 1.

Legende

1 Schneidplattenmontageebene 1

Bild 1� Einreihiger Fräser mit einer Schneidplattenmontageebene

3.2
mehrreihiger Fräser
Fräser, bei dem die Schneidplatten zur Erreichung einer bestimmten Schneidenlänge auf mehreren Schneid-
plattenmontageebenen angeordnet werden

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe Bild 2.

Legende

1 Schneidplattenmontageebene 1
2 Schneidplattenmontageebene 2
3 Schneidplattenmontageebene 3
4 Schneidplattenmontageebene 4
5 Schneidplattenmontageebene 5

Bild 2�Mehrreihiger Fräser mit mehreren Schneidplattenmontageebenen

4 Sachmerkmal-Listen-Nummer und Zuordnung

4.1 Allgemeine Festlegungen

Sachmerkmal-Liste Nr. 1: Fräser mit Schaft für auswechselbare Schneiden.
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4.2 Anwendung der Grundformen und Sachmerkmal-Liste

Die in 5.1 dargestellten Grundformen zeigen die Schneidengrundkörper (en: cutterbody) von Fräsern mit
Schaft für auswechselbare Schneiden. Zur Angabe der erforderlichenMaßewerden die Schneidengrundkörper
mit Referenzschneidplatten (Schraffurschema, Festkörper) dargestellt. Die Bilder und deren Bildbeschreibung
gelten für die Schneidengrundkörper in ihrer Anwendung z. B. als Eckfräser oder Winkelfräser. Schneiden-
grundkörper in ihrer Anwendungmit den explizit verbauten Schneidkörpern und den sich daraus ergebenden
Bedingungen (z. B. Lage des CRP) sind in DIN4003-180:2017-11, 3.7, festgelegt. Die Beschreibungen der Lage
des CRP basieren auf den Festlegungen nach DIN ISO11529.

Ist es erforderlich zusätzlicheMaße aus anderen Teilen der ReiheDIN 4000 in den Zeichnungen zu verwenden,
so werden diese in Klammern dargestellt. Diese Merkmale werden in einer separaten Tabelle zusammenge-
fasst. Besteht durch die Übernahme bestimmter Sachmerkmale aus anderen Teilen der NormenreiheDIN4000
in die Bilder eine direkte Abhängigkeit von der Vorschubrichtung, so wird diese in den Zeichnungen mit ange-
geben (siehe z. B. in Tabelle 1, BLD=9).

5 Sachmerkmal-Liste Nr. 1

5.1 Grundformen

Tabelle 1 zeigt die Grundformen von Fräsern mit Schaft für auswechselbare Schneiden.

Die Variable �x� in den Bildern wird als Platzhalter für mehrere Merkmale verwendet.

BEISPIEL Die Abkürzung C1x steht stellvertretend für das Merkmal C11 bis Merkmal C16.

Die Zuordnung von Normen zu den Bildkennungen ist in AnhangA angegeben. Die Zuordnung einer bevorzug-
ten Benennung zur jeweiligen Bildkennung in Deutsch und Englisch ist in AnhangB angegeben.

Tabelle�1 � Grundformen Fräser mit Schaft für auswechselbare Schneiden

BLD Bezeichnung Grafik

1 Eckfräser, einreihig,
E1=90

ANMERKUNG Die Einzelheit X ist in Bild 3 dargestellt. Sie gilt für alle
Grundformen und ist nur hier exemplarisch dargestellt.
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Tabelle�1 ( fortgesetzt)

BLD Bezeichnung Grafik

Winkelfräser, einreihig2

a) Bemaßungsvariante
E1<90

b) Bemaßungsvariante
E1>90

3 Schlitz-, T-Nutenfräser
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Tabelle�1 ( fortgesetzt)

BLD Bezeichnung Grafik

4 Radiusfräser, einreihig

5 Gewindefräser,
einreihig

9

Full document details: DIN 4000-87:2021-10

http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-87-2021-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-87-2021-10


DIN 4000-87:2021-10

Tabelle�1 ( fortgesetzt)

BLD Bezeichnung Grafik

6 Eckfräser, mehrreihig,
E1=90

Winkelfräser,
mehrreihig

7

a) Bemaßungsvariante
E1<90

b) Bemaßungsvariante
E1>90

10

Full document details: DIN 4000-87:2021-10

http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-87-2021-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-4000-87-2021-10


DIN 4000-87:2021-10

Tabelle�1 ( fortgesetzt)

BLD Bezeichnung Grafik

8 Langlochfräser,
mehrreihig

9 Senkfräser, einreihig

ANMERKUNG Die Ziffer 1 in der Grafik steht für die Vorschubrichtung.
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