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1 Anwendungsbereich

Kreuzlochschrauben konnen sowohl als reine Befestigungsschrauben, wie auch als Stell-
schrauben verwendet werden. lhr Hauptanwendungsgebiet ist in der Elektrotechnik zu finden.
Sie sind auch dort mit Hilfe eines Stiftes montierbar, wo ein Schraubendreher aus raumlichen
Griinden nicht verwendet werden kann. Die Kreuzlocher werden vielfach auch als Sicherungs-
I6cher, z.B. fir Plombendrahte, benutzt.
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Gewindeende DIN 78 - K oder DIN 78 - L
nach Wahl des Herstellers

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 404

Gewinde d M 2 M 2,5 M3 (M 3,5) M4 M 5 M 6 M8 M 10
P 0,4 0,45 0,5 0,6 0,7 0,8 1 1,25 1,5
b +2 P 16 18 19 20 22 25 28 34 40
d, max. 2,6 3,1 3,6 41 4,7 57 6,8 9,2 11,2
" A i, 12 1.2 15 18 2 25 3 4 5
max. 1,34 1,34 1,64 1,94 2,14 2,64 3,14 4,18 5,18
" NannmaB di 38 45 55 8 7 8,5 10 13 16
min. 3,68 4,38 5,38 5,88 6,85 8,35 9,85 12,82 15,82
. NannmaB de 2 25 3 3,5 4 5 6 8 10
min. 1,86 2,36 2,86 3,32 3,82 4,82 5,82 7,78 9,78
f =~ 0,3 0,4 0,5 0,5 0,6 0,7 0,9 1 1,3
NennmaB 3 3,5 4 45 5 6,5 8 10 12,5
k max. 3,3 3,88 4,38 4,88 5,38 6,95 8,45 10,45 13,05
min. 2,7 3,12 3,62 4,12 4,62 6,05 7,55 9,55 11,95
NennmaB 0,5 0,6 0,8 0,8 1 1,2 1,6 2 2.5
n min. 0,56 0,66 0,86 0,86 1,06 1,26 1,66 2,06 2,56
max. 0,7 0,8 1 1 1,2 1,51 1,91 2,31 2,81
r min. 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,25 04 0,4
I =~ 6 6 8 10 10 16 16 20 25
min. 0,7 0,8 1 1,2 1,4 1,7 2,2 2.7 3,5
! max. 09 1 1,25 1,5 1,7 2 2,6 3,2 41
NennmaB 1,2 1,2 1,56 1,8 2 2,5 3 4 5
w min. 1,08 1,08 1,38 1,68 1,88 2,38 2,88 3,85 4,85
max. 1,32 1,32 1,62 1,92 2,72 2,62 3,12 4,15 515
l
Nenn- Gewicht (7,85 kg/dm®) kg je 1000 Stiick ~
maB min. max.
3 2,8 3,2 0,24 04
4 3,8 4,2 0,26 0,43 0,68
5 4,8 52 0,28 0,46 0,72 0,99 1,41
6 58 6,2 0,3 0,49 0,77 1,05 1,49 3,09
8 7,7 8,3 0,35 0,55 0,86 1,16 1,64 3,33 4,79
10 9,7 10,3 0,4 0,61 0,95 1,28 1,79 3,58 5,14 10,3
12 11,7 12,3 0,45 0,67 1,05 1,4 1,94 3,82 5,49 10,9 19,3
(14) 13,7 14,3 0,5 0,73 1,16 1,54 2,1 4,06 5,84 11,5 20,5
16 15,7 16,3 0,55 0,79 1,27 1,68 2,28 4.3 6,2 12,1 21,3
(18) 17,7 18,3 0,6 0,85 1,38 1,84 2,48 4,6 6,55 12,7 223
20 19,6 20,4 0,91 1,5 2,02 2,7 4,85 6,9 133 23,2
(22) 21,6 224 0,97 1,62 2,18 2,93 51 7,25 14 24,2
25 24,6 254 1,06 1,78 24 3,23 5,6 7.8 15,2 25,7
(28) 27,6 28,4 1,95 2,62 3,52 6,1 8,4 16,4 27,2
30 29,6 30,4 2,06 2,77 3,72 6,4 8,9 17,2 28,2
35 34,5 35,5 3,15 4,21 72 10,1 19,2 313
40 39,5 40,5 4,71 8 11,2 21,1 34,4
45 445 455 838 12,3 23,1 37,5
50 49,5 50,5 9,6 134 251 41,1
55 54,4 55,6 271 44,2
60 59,4 60,6 47,3
Eingeklammerte GroBen und Zwischenldangen sind moglichst zu vermeiden.
Langen uber 60 mm sind von 10 zu 10 mm zu stufen.
Ublicherweise werden die Schrauben in den durch Gewichtsangaben gekennzeichneten GroBen hergestellt.
Bei Schrauben mit Langen oberhalb der Stufenlinie ist & = [ - a4 (a4 nach DIN 76 Teil 1)
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
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