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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir Abscheideranlagen’), die die Trennung
fester und flissiger organischer Fette?) und Ole vom
Schmutzwasser allein durch die Schwerkraft bewirken.
Abscheideranlagen fiir Fette sind nach den Normen der
Reihe DIN 1986 Teile von Entwésserungsanlagen. Diese Norm
enthélt Festlegungen iiber Begriffe, NenngroBen, Werkstoffe,
HauptmaBe, Baugrundsatze, die Kennzeichnung und die
Prifung.

Fiir die Bemessung, den Einbau, den Betrieb und die Wartung
von Abscheideranlagen fiir Fette gilt DIN 4040 Teil 2.

Diese Norm gilt nicht fiir Abscheideranlagen fiir Fette und Ole
nicht organischen Ursprungs z.B. unverseifbare Leichtfliissig-
keiten wie Diesel-, Heiz- und Filterdle sowie andere Ole und
Fette mineralischen Ursprungs.

2 Begriffe
2.1 Fette und Ole organischen Ursprungs

Als Fette und Ole organischen Ursprungs gelten im Sinne
dieser Norm pflanzliche und tierische Fette und Ole, die in
Wasser nicht oder nur gering |8slich und die verseifbar sind
(siehe hierzu DIN 38 409 Teil 17 und Teil 19). Tierische Fette
sind z.B. Talg, Butter, Schmalz, Knochenfette und -ole, Woll-
fett und Trane. Pflanzliche Fette und Ole sind z.B. Olivendl,
Leindl, Hanfol, NuB- und Kerndle, Palmfett und Margarine.

2,2 Abscheideranlage

Eine Abscheideranlage fiir Fette besteht in FlieBrichtung
gesehen aus Schlammfang und Fettabscheider sowie einer
Einrichtung zur Probenahme.

2.3 Schlammfang
Siehe DIN 4045

2.4 Fettabscheider

Der Fettabscheider ist der Teil der Anlage, der die Trennung
der Fette und Ole organischen Ursprungs vom Schmutz-
wasser bewirkt und diese zuriickhalt.

*) Die Definition fiir diesen Begriff wird bei der Uberarbei-
tung von DIN 1999 Teil 1/08.76 durch die nach dieser Norm
DIN 4040 Teil 1 neugefaBte Definition ersetzt.

) Nach den Priifzeichenverordnungen der Lander sind u.a.
Fettabscheider priifzeichenpflichtig. Zustédndig fir die
Erteilung von Priifzeichen ist das Institut fir Bautechnik,
Reichpietschufer 74-76, 1000 Berlin 30

2) Siehe DIN 4045

2.5 Aufsatzstiick *)

Aufsatzstiicke im Sinne dieser Norm sind Bauteile, die — auf
Abscheideranlagen aufgesetzt — den Héhenausgleich bis zur
Geldandeoberflaiche bzw. den frostfreien Einbau sowie
Zuganglichkeit und Wartung ermdglichen. Es kann sich dabei
je nach Erfordernis um vertikale Verlangerungsstiicke der
Gehause von Abscheideranlagen handeln oder um Bauteile
(z.B. nach DIN 4034), die liber Wartungs- und Einstiegsoff-
nungen in Gehdausedecken bzw. Beckenabdeckungen zu ent-
sprechenden Schéchten aufgebaut sind.

2.6 Einbauten

Einbauten im Sinne dieser Norm sind insbesondere alle Bau-
teile, die — im inneren von Abscheideraniagen angeordnet -
fur die einwandfreie Funktion und Wirksamkeit der Abschei-
deranlage unerldBlich sind; dariiberhinaus Einbauteile, die
der Uberwachung und Wartung dienen. Einbauten sind z.B.
Praliplatten im Einlaufbereich der Schlammfénge und Tauch-
wande im Einlaufbereich der Fettabscheider zur Verhinde-
rung von KurzschluBstromungen und ferner im Auslaufbe-
reich zur Trennung zwischen Fettabscheideraum und Ablauf-
raum.

2.7 Schlammabscheideraum

Der Schlammabscheideraum ist der Bereich des Schlamm-
fanges, in dem sich Sinkstoffe absetzen. Er umfaBt den Raum
des Schlammfanges (Fillvoiumen) einschlieBlich des Sink-
stoffsammelraumes.

2.8 Sinkstoffsammeiraum

Als Sinkstoffsammelraum gilt der untere, fiir die Speicherung
der abgesetzten Sinkstoffe vorgesehene Bereich des
Schlammabscheideraumes.

2.9 Fettabscheideraum

Der Fettabsche_@deraum ist der Bereich des Abscheiders, in
dem Fette und Ole abgeschieden werden. Er umfaBt das wirk-
same Fillvolumen und den Fettsammelraum.

210 Fettsammelraum

Als Fettsammelraum gilt der fiir die Speicherung der abge-
schiedenen Fette und Ole vorgesehene obere Bereich des
Fettabscheideraumes.

2,11 Zulaufraum

Der Zulaufraum des Abscheiders liegt zwischen dem Zulauf
und dem Fettabscheideraum und ist durch z.B. eine Tauch-
wand vom Fettabscheideraum getrennt.
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Tabelle 1. Werkstoffe

Werkstoffart

Herstellung, Giite, Priifung nach:

GuBeisen mit Lamellengraphit

DIN 1691

GuBeisen mit Kugelgraphit

DIN 1693 Teil 1 und Teil 2

Stahl

DIN 17 100

Nichtrostender austenitischer Stahl

DIN 17 440*%)

Beton, Stahlbeton

DIN 4281

Polyethylen HDPE

DIN 16 776 Teil 1, DIN 16 925

Glasfaserverstarkte Kunststoffe(GFK) *)

DIN 16 946 Teil 2, DIN 16 948 Teil 2

*) Glasfaserverstirkte Kunststoffe miissen folgende Werkstoffkennwerte aufweisen:

Harz: Mindestens Typ 1110 nach DIN 16 946 Teil 2
Laminat: Mindestens GF-VP 050 407 nach DIN 16 948 Teil 2

**) Ferritische und martensitische Stahlsorten sind auszuschlieBen.

212 Ablaufraum

Der Ablaufraum des Abscheiders liegt zwischen dem Fettab-
scheideraum und dem Ablauf und ist durch eine Tauchwand
vom Fettabscheideraum getrennt.

2.13 Einrichtung zur Probenahme

Einrichtung nach der Abscheideranlage, die die Entnahme
einer Schmutzwasserprobe ermdoglicht.

2,14 NenngroBe *)

Die NenngréBe (NG) ist ein einheitenloser Kennwert. Sie
kennzeichnet die Abscheideranlage und bestimmt deren
grundiegende Abmessungen.

215 Bemessung

Bemessung im Sinne dieser Norm bedeutet die Bestimmung
der erforderlichen NenngréBe der Abscheideranlage fir
einen gegebenen Bedarfsfall (z.B. fiir eine Verpflegungs-
statte) in Abhangigkeit von zeitbezogener Menge und Art des
anfallenden Schmutzwassers.

3 NenngréBen

Abscheideranlagen sind in folgende NenngréBen eingeteilt
(siehe auch Tabelle 2): 2; 4; 7; 10; 15; 20; 25.

4 Anforderungen
4.1 Werkstoffe

Fir Gehause und Einbauteile der Abscheideranlagen kdnnen
ohne besonderen Nachweis die Werkstoffe der Tabelle 1
verwendet werden.

4.2 Oberflachenschutz

Bei allen Werkstoffen, die nicht selbst gegeniiber dem zu
erwartenden Schmutzwasser bestédndig sind, missen die
schmutzwasserberiihrten Flaichen mit einem dauerhaften
Schutz, z.B. durch entsprechende Beschichtungen, Ausklei-
dungen usw. versehen werden. Der Oberflichenschutz muB
bei Temperaturen bis 70 °C bestandig sein gegen tierische
und pflanziiche Fette und deren Abbauprodukte sowie gegen
handelsubliche Spiil- und Reinigungsmittel und Regenerier-
salze (siche DIN 1986 Teil 3).

*) Siehe Seite 1
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4.3 HauptmaBe

Die HauptmaBe der Abscheideranlagen richten sich, abhan-
gig von der NenngroBe, nach Tabelle 2.

Beiden Werten fiir die Oberflichen und Volumina sind die der
Einbauten bereits abgezogen.

4.3.1 Hohe des Fettsammelraumes

Der Fettsammelraum muB so hoch sein, daB eine Fett- oder
Olschicht bis zu 160 mm Dicke gespeichert werden kann.

4.3.2 Tiefe des Schlammfanges

Die Wassertiefe im Schlammfang soll méglichst derjenigen
im zugehorigen Abscheider entsprechen (siehe Bild 1).

4.4 Bauliche und hydraulische Anforderungen

4.4.1 Allgemeines

Abscheideranlagen sind strdmungsgiinstig auszubilden. Ins-
besondere soll die Abscheideranlage gleichmaBig durch-
flossen und symmetrisch zur FlieBrichtung bzw. Ldngsachse
gestaltet sein.

Das Schmutzwasser darf dem Schlammfang und danach
dem Fettabscheider ausschlieBlich Uiber den hierfiir vorge-
sehenen Zulauf zugefiihrt werden.

4.4.2 Gefille

Das Gesamtgefélle der Abscheideranlagen gemessen als
Niveaudifferenz zwischen der Sohle des Zulaufes des
Schlammfanges und des Ablaufes des Fettabscheiders muB
mindestens 70 mm betragen. Das Schmutzwasser ist dem
Schiammfang mit einem Absturz von mindestens 50 mm und
dem Fettabscheider mit einem Absturz von mindestens
20 mm zuzufiihren (siehe Bild 1).

443 Liiftung

Abscheideranlagen sind so auszubilden, daB eine direkte,
unbehinderte Liiftung durch die gesamte Anlage hindurch
(d.h. von der Ablaufleitung durch den Abscheider und
Schlammfang bis in die Zulaufieitung hinein) auch nach Fiil-
lung des Fettsammelraumes gegeben ist. Der Liiftungsquer-
schnitt muB dabei liberall zumindest dem der Zulaufleitung
entsprechen (siehe DIN 4040 Teil 2).

4.44 Einbauten

Anordnung und FunktionsmaBe der Einbauten sind Bild 1 zu
entnehmen.
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