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Vervielfaltigung It. Merkblatt 7 des DIN

DEUTSCHE NORM

Satzgewindebohrer, Zweiteiliger Satz fur
Stahlpanzerrohr-Gewinde Pg 7 bis Pg 48

DIN
40432

ICS 25.100.50

Sets of two taps for steel conduit thread Pg 7 to Pg 48

Ersatz fir
DIN 40432 :1987-10

Jeux de deux tarauds pour les filetages des tubes armés d’acier

Pg7aPg48

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuss A 4 ,Gewindebohrer

und Schneideisen® erarbeitet.
Anhang A ist informativ.

Anderungen

Gegeniiber DIN 40432 : 1987-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Abschnitt 3 (Male, Bezeichnung) wurden im 2. und 3. Satz umformuliert.
b) Die Baumafiname und die Durchmesserbereiche der Gewindebohrer wurden dem Generalplan nach DIN 2184-2

angeglichen.
c) Die Norm wurde redaktionell Gberarbeitet.

Frithere Ausgaben
DIN 40432: 1987-10

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir zweiteilige Gewindebohrer-Satze, be-
stehend aus Vorschneider (V) und Fertigschneider (F),
die zur Herstellung von Stahlpanzerrohr-Gewinde nach
DIN 40430 bestimmt sind.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen

nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar-
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publi-
kation.
DIN 10
Vierkante von Zylinderschaften flr rotierende Werk-
zeuge
DIN 2184-2
Gewindebohrer und Gewindefurcher — Teil 2: Kurze
Ausfiihrung, Generalplan der Malle
DIN 2197
Gewindebohrer — Technische Lieferbedingungen fiir
geschliffene Gewindebohrer aus Schnellarbeitsstahl
DIN 40430
Stahlpanzerrohr-Gewinde — Male
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3 MaRe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Toleranzen fiir die Vierkante von Zylinderschéften nach DIN 10 und Toleranzen, die in dieser Norm nicht festgelegt sind,
siehe DIN 2197, ausgenommen jene des Gewindeteiles.

Toleranzen am Gewindeteil nach Wahl des Herstellers.
Die Baumalie entsprechen dem Gewindebohrer-Generalplan DIN 2184-2.
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Bild 1

Bezeichnung eines zweiteiligen Gewindebohrer-Satzes (28), fiir Stahlpanzerrohr-Gewinde Pg 16 nach DIN 40430, aus
Schnellarbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS:

Gewindebohrer DIN 40432 — 2S — Pg 16 — HSS

Bezeichnung eines Fertigschneiders (F), fiir Stahlpanzerrohr-Gewinde Pg 16 nach DIN 40430, aus Schnellarbeitsstahl der
Legierungsgruppe HSS:
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iL g Gewindebohrer DIN 40432 — F — Pg 16 — HSS
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22 Tabelle 1

§ 2 Mafie in Millimeter
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3 E Kurz- Nenn- Gangzahl

¥ zeichen durch- Steigung % h13 max

2 nach messer P 25 imm )

8 DIN 40430 dq ’

<
Pg7 12,5 1,27 20 9 11,20 7 10

70 22
Pg9 15,2 1,41 18 12 13,80 9 12
Pg 11 18,6 1,41 18 14 17,20 11 14
Pg 13,5 204 1,41 18 16 19,00 80 22 12 15
Pg 16 22,5 1,41 18 18 21,10 14,5 17
Pg 21 28,3 1,588 16 22 26,70 90 22 18 21
Pg 29 37 1,588 16 28 35,40 100 25 22 25
Pg 36 47 1,588 16 36 45,40 29 32
140
Pg 42 54 1,588 16 40 52,40 40 32 35
Pg 48 59,3 1,588 16 45 57,70 160 35 38
1) Toleranzklasse des Schaftdurchmessers d, fir Vorschneider: h12 und fiir Fertigschneider: h9.
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