DK 621.992.3:621.882.082 DEUTSCHE NORM September 1987

Runde Schneideisen DIN
fur Stahlpanzerrohr-Gewinde —

Pg 7 bis Pg 48 40434

Diese Norm

Circular screwing dies for steel conduit thread Pg 7 to Pg 48
Filieres rondes pour les filetages des tubes armés d’acier Pg 7 4 Pg 48

1 Anwendungbereich

Die MaBe sind abgeleitet aus dem Generalplan fiir runde Schneideisen nach DIN 223 Teil 10, jedoch ohne die hierin
zugelassenen Aussparungen.

MaBe in mm

gilt fir runde Schneideisen, die zur Herstellung von Stahlpanzerrohr-Gewinde nach DIN 40 430 bestimmt sind.
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2_ Bezeichnung eines runden Schneideisens, vorgeschlitzt (B), fur Stahlpanzerrohr-Gewinde Pg 16:
D . .
§ Schneideisen DIN 40 434 -B -Pg 16
§ Tabelle 1.
§ Gewinde Schneid-
_, £ eisenhalter
s Kurzzeichen Gang- do dy f h m Hq Ho nach
g nach dy zahl DIN 225
g DIN 40 430 auf
% 25,4 mm 10 js 12 GroBe
§ Pg 7 12,5 20 38 6 1 10 1,2 1,5 5 38 x 10
3 Pg 9 15,2 18
% Pg 11 18,6 18 45 6 1 14 1,2 2 6 45 x 14
3 Pg 13,5 204 18
Pg 16 22,5 18 55 8 1 16 1,56 2 7 55 x 16
Pg 21 28,3 16
65 8 1 18 1,8 25 75 65 x 18
Pg 29 37 16
Pg 36 47 16 90 8 2 22 2 3 10 90 x 22
Pg 42 54 16
105 10 2 22 2,5 4 14 105 x 22
Pg 48 69,3 16
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3 Werkstoff

Schnellarbeitsstahl nach DIN 17 350.

Legierungsgruppe HSS (kobaltfrei und weniger als 2,6%
Vanadium). Sorte nach Wahl des Herstellers oder nach
Vereinbarung.

Bei Vereinbarung ist der Kurzname oder die Werkstoff-
nummer bei Bestellung zusétzlich anzugeben.

4 Ausfiihrung
Beidseitig ausgesenkt;
Aussenkung siehe Bild 3 und Tabelle 2.

Regelausfiihrung fiir die Bearbeitung von Stahl bis
500 N/mm? Zugfestigkeit.

Sollen die Schneideisen zur Bearbeitung von Werkstoffen
mit hdherer Zugfestigkeit verwendet werden, so ist dies bei
Bestellung zu vereinbaren.

Anzahl der Spanldcher nach Wahi des Herstellers.

Fiir die Spreizschraube kann anstelle der keilférmigen
Anfrasung auch eine kegelige Senkung von 90° angebracht
werden.

5 Kennzeichnung

Schneideisen sind zu kennzeichnen mit dem
- Gewinde-Kurzzeichen, z.B. Pg 16
— Namen oder Zeichen des Herstellers.

Zusétzliche Kennzeichnung nach Wahl des Herstellers oder
nach Vereinbarung.

Abweichende Kennzeichnung nach Vereinbarung.

Zitierte Normen

Die DIN-Nummer sowie Namen oder Zeichen des Herstellers
sind in jedem Falle auf der Verpackung anzubringen.

Die Kennzeichnung kann geprégt, geatzt oder elektrisch
aufgebracht werden; sie darf die Einspannung und die
Funktion des Werkzeuges nicht behindern. Die Stempelstelle
soll nicht mehr als 0,03 mm auftragen.

Bild 3. Senkwinkel und Senkdurchmesser

Tabelle 2.
Gangzahl auf d
25,4 mm 5
20
di +04
18
16 di +086

DIN 223 Teil 10 Runde Schneideisen; Generalplan der Abmessungen

DIN 225 Schneideisenhalter
DIN 17 350 Werkzeugstihle; Technische Lieferbedingungen
DIN 40 430 Stahlpanzerrohr-Gewinde; MaBe

Weitere Normen

DIN 40 432
DIN 40 433

Erlduterungen

Satzgewindebohrer; Zweiteiliger Satz, fiir Stahlpanzerrohr-Gewinde Pg 7 bis Pg 48
Maschinen-Gewindebohrer (Uberlaufbohrer) fiir Stahlpanzerrohr-Gewinde Pg 7 bis Pg 48

Die vorliegende Norm legt erstmals die MaBe der Schneideisen fiir Stahlpanzerrohr-Gewinde fest. Sie sind dem Generalplan
nach DIN 223 Teil 10 angeglichen und konnen mit Schneideisenhalter nach DIN 225 verwendet werden.
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