DEUTSCHE NORM November 1997

Rundgewinde allgemeiner Anwendung DIN
Teil 1: Gewindeprofile, NennmaBe 405-1
ICS 21.040.30 Mit DIN 405-2 : 1997-11
Ersatz fur
Deskriptoren: Gewinde, Rundgewinde, Gewindeprofil, Nennmaf Ausgabe 1975-11

General purpose knuckle threads —
Part 1: Profiles, nominal sizes

Filetages ronds pour usages généraux —
Partie 1: Profiles des filetages et dimensions de base

Vorwort
Diese Norm wurde im NormenausschuB Technische Grundlagen (NATG), Fachbereich B:
Gewinde, ArbeitsausschuBB NATG-B.1 “Grundlagen” ausgearbeitet.

DIN 405 “Rundgewinde allgemeiner Anwendung” besteht aus:
Teil 1: “Gewindeprofile, NennmaBe”
Teil 2: “AbmaBe und Toleranzen”
Teil 3: “Lehren fir AuBen- und Innengewinde, Lehrenarten, Profile, Toleranzen”

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe November 1975 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Der Titel der Norm wurde geéndert.
b) Die Einheit “inch” wurde durch das “Kurzzeichen” ersetzt.

¢) Auf das Grundprofil wurde verzichtet, da die Grundprofile fir AuBen- und Innengewinde
unterschiedlich sind.

d) Die Bezeichnngen des Gewindes wurden nicht mehr aufgenommen, weil diese in
DIN 405-2 Gbernommen wurden.

e) Die Angaben “A/2” und “k” im Bild 1 wurden gestrichen.
f) Die Angabe “s/2” im Bild 2 wurde gestrichen.
g) Das Symbol “z” wurde durch “h4/2” ersetzt.

h) Die Zahlenangaben in den Gleichungen und in der Tabelle 2 sind auf 6 Stellen nach
dem Komma angegeben.

i) Das Symbol fiir das GrundabmaB “A,” wurde in “es” geandert.

j) Das Bild 3 wurde neu aufgenommen.

k) Die Benennung “Gangzahl auf 1 inch” wurde in “Anzahl der Teilungen auf 25,4 mm
geandert.

[) Das Symbol fiir die Flankeniiberdeckung “H;” wurde in “H,” gedndert.

m) Die Werte fiir 4, wurden in die Tabelle 2 neu aufgenommen.

n) Das Symbol fir die Steigung des mehrgangigen Gewindes “P,” wurde in “Ph” geandert.
o) Die Norm wurde redaktionell Gberarbeitet.

Friihere Ausgaben
DIN 405: 1922-04, 1928-04, 1953x-1
DIN 405-1: 1975-11
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Seite 2
DIN 405-1: 1997-11

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Rundgewinde allgemeiner Anwendung.
Sie legt die Nennprofile und NennmaBe fir AuBen- und
Innengewinde fest.

GrundabmaBe und Toleranzen nach DIN 405-2.

Lehren fur AuBen- und Innengewinde nach DIN 405-3.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese nor-
mativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text
zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefuhrt.
Bei datierten Verweisungen gehéren spétere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingear-
beitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 405-2
Rundgewinde allgemeiner Anwendung — Teil 2: AbmaBe
und Toleranzen

DIN 405-3
Rundgewinde allgemeiner Anwendung — Teil 3: Lehren
fur AuBen- und Innengewinde; Lehrenarten, Profile, Tole-
ranzen

DIN 2244
Gewinde — Begriffe

3 Definitionen und Symbole
3.1 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die Definitionen nach
DIN 2244.

3.2 Symbole
Es werden die Symbole nach Tabelle 1 verwendet:
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Tabelle 1: Symbole

Symbole Bedeutung

a, Spiel an den Gewindespitzen

d AuBendurchmesser des AuBengewindes

dy Flankendurchmesser des AuBengewindes

dy Kerndurchmesser des AuBengewindes

D, Kerndurchmesser des Innengewindes

D, Flankendurchmesser des Innengewindes

Dy AuBendurchmesser des Innengewindes

es GrundabmaB des AuBengewindes (oberes
AbmanB)

P Steigung des eingangigen Gewindes und
Teilung des mehrgangigen Gewindes

Ph Steigung des mehrgangigen Gewindes

H Hohe des scharf ausgeschnittenen gedachten
Profildreiecks

hy=H, | Gewindetiefe

H, Flankeniiberdeckung (der geraden Flanken)

R4 Radius an den Gewindespitzen und am
Gewindegrund des AuBengewindes

R, Radius an den Gewindespitzen des Innenge-
windes

Ry Radius am Gewindegrund des Innengewin-

des

Anzahl der Gewindeanfange
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