DEUTSCHE NORM November 1997

Rundgewinde allgemeiner Anwendung DIN
Teil 3: Lehren far AuBen- und Innengewinde P
Lehrenarten, Profile, Toleranzen 405'3

ICS 21.040.30
Deskriptoren: Gewinde, Rundgewinde, AuBBengewinde, Innengewinde, Lehre

General purpose knuckle threads — Part 3: Gauges for external and internal thread;
types of gauges, profiles, tolerances

Filetages ronds pour usages généraux — Partie 3: Calibres pour filetages extérieurs
et intérieurs; types des calibres, profiles, tolérances

Vorwort

Diese Norm wurde im Normenausschuf3 Technische Grundlagen (NATG) — Fachbereich B: Ge-
winde, Arbeitsausschuf3 NATG-B.3 “Prifung” ausgearbeitet. Sie legt das Lehrensystem fir die
Prifung der Rundgewinde allgemeiner Anwendung mit einem Gewindeprofil nach DIN 405-1
fest.

Diese Norm wurde unter Berlcksichtigung der Besonderheiten (relativ kurze gerade Gewinde-
flanke) fur Rundgewinde und in Anlehnung an das Lehrensystem fiir Metrische ISO-Gewinde
DIN ISO 1502 ") und an das Lehrensystem fiir Trapezgewinde DIN 103-9 ausgearbeitet.

Die Wabhl der Lehrenarten und die Gestaltung von Lehrenprofilen in dieser Norm erfolgt streng
nach dem Taylorschen Grundsatz und richtet sich nach der funktionellen Anforderung des
Anwenders an die Gewindeverbindung.

DIN 405 “Rundgewinde allgemeiner Anwendung” besteht aus:

Teil 1: “Gewindeprofile, NennmaBe”

Teil 2: “Abmafe und Toleranzen”

Teil 3: “Lehren fir AuBen- und Innengewinde, Lehrenarten, Profile, Toleranzen”
Anhang A dient nur zur Information.

) Siehe Anhang A

Fortsetzung Seite 2 bis 12
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Rundgewinde allgemeiner Anwendung mit
Gewindeprofilen und NennmaBen nach DIN 405-1 und Tole-
ranzen nach DIN 405-2. Sie legt unter Berlicksichtigung des
Taylorschen Grundsatzes ein Lehrensystem fir die Prifung
von AuBen- und Innengewinden fest.

Es dirfen auch andere Prifverfahren zur Prifung dieses
Rundgewindes angewendet werden. In Streitfillen ist die Pri-
fung mit Lehren nach dieser Norm entscheidend.

Dieses Lehrensystem ist fir die Prifung von Gewinden in
oder an Teilen aus Duro- oder Thermoplasten nicht geeignet.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthdlt durch datierte oder undatierte Verweisun-
gen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese norma-
tiven Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text
zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefuhrt.
Bei datierten Verweisungen gehoren spatere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingear-
beitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe der in Bezug genommenen Publikation.
DIN 103-9
Metrisches ISO-Trapezgewinde — Lehren flr Bolzen- und
Muttergewinde; LehrenmaBe und Baumerkmale
DIN 405-1
Rundgewinde allgemeiner Anwendung — Teil 1: Gewinde-
profile, NennmaBe
DIN 405-2
Rundgewinde allgemeiner Anwendung — Teil 2: AbmaBe
und Toleranzen
DIN 2244
Gewinde — Begriffe
DIN ISO 1502
Metrisches 1SO-Gewinde allgemeiner Anwendung -—
Lehren und Lehrung

3 Definitionen

Far die Anwendung dieser Norm gelten die Definitionen nach
DIN 2244.

Tabelle 1 (fortgesetzt)

4 Symbole
Tabelle 1: Symbole
Symbol
oder
Kurz- Bedeutung
zeichen
a, Spiel an den Gewindespitzen
d AuBendurchmesser des Werkstlick-
AuBengewindes
dy Flankendurchmesser des Werkstiick-
AuBengewindes
ds Kerndurchmesser des Werkstuick-
AuBengewindes
D, Kerndurchmesser des Werkstuck-
Innengewindes
D, Flankendurchmesser des Werkstiick-
Innengewindes
(fortgesetzt)

Symbol
oder
Kurz- Bedeutung

zeichen

D, AuBendurchmesser des Werkstiick-
Innengewindes

es GrundabmanB eines Werkstiick-
AuBengewindes (Null fiir Toleranzfeldlage h)

El Grundabman eines Werkstiick-
Innengewindes (Null fir Toleranzfeldlage H)

F, Fur Gewindeprofile mit verkirzten Flanken:
der radiale Abstand der Flankendurchmesser-
linie vom Ende des geraden Teiles der Flanke
in Richtung der Gewindespitze des Lehr-
dornes

Fy Fir Gewindeprofile mit verkirzten Flanken:
der radiale Abstand der Flankendurchmesser-
linie vom Ende des geraden Teiles der Flanke
in Richtung der Gewindespitze des Lehrringes

Fy Hohe des Profils mit verkiirzter Flanke des
Lehrdorns

F, Hohe des Profils mit verklrzter Flanke des
Lehrrings

hg = H, | Gewindetiefe

H, Toleranz des glatten Lehrdorns fir den
Kerndurchmesser D, des Werkstlick-
Innengewindes

H, Toleranz des glatten Lehrrings oder der
glatten Rachenlehre fur den AuBendurch-
messer des Werkstlck-AuBengewindes

Hp Toleranz des glatten Gutprufdorns fir neue
glatte Rachenlehre und des glatten Abnut-
zungsprifdorns fir glatte Gutrachenlehre

m Abstand der Mitten der Toleranzfelder der
Toleranz T, des Gewinde-Gutlehrrings oder
des Gewinde-AusschuBlehrrings und 7, der
zugehdrigen Gewinde-Gutprifdorne

L Bezeichnung fiir die Einschraubgruppe “lang”

N Bezeichnung fiir die Einschraubgruppe
“normal”

MML Maximum-Material-Grenze (-Profil)

LML Minimum-Material-Grenze (-Profil)

P Steigung des eingéngigen Gewindes und Tei-
lung des mehrgéngigen Gewindes

Ph Steigung des mehrgangigen Gewindes

R, Radius an der Gewindespitze und am
Gewindegrund des Profils mit voller Flanke
des Lehrdorns

R, Radius an der Gewindespitze des Profils mit

voller Flanke des Lehrrings
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Tabelle 1 (abgeschlossen)
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Symbol Symbol
}%?rezr. Bedeutung Egrezr Bedeutung
zeichen zeichen
R3 Radius am Gewindegrund des Profils mit Zy Abstand der Mitte des Toleranzfeldes der
voller Flanke des Lehrrings Toleranz H, des glatten Gutlehrringes oder
der glatten Gutrachenlehre vom oberen
R, Radius am Gewindegrund des Profils mit GrenzmaR des AuBendurchmessers des
verkiirzter Flanke des Lehrdornes und des AuBengewindes; Betrag der im Mittel
Lehrringes zulassigen Abnutzung des glatten Ge-
winde-Gutlehrringes oder der glatten
Rg Radius der Gewindelehren zur Lehrung des Gutrachenlehre
Durchmessers im Gewindegrund des Auf3en-
oder Innengewindes Zor, Abstand der Mitte des Toleranzfeldes der
" Toleranz Ty des Gewinde-Gutlehrdornes
Tcp Toleranz fiir den Flankendurchmesser der vom unteren Grenzmaf des Flankendurch-
Gewinde-Gut- und Gewinde-Ausschuf3- messers des Innengewindes
prifdorne, Gewinde-Abnutzungsprifdorne
- Zy Abstand der Mitte des Toleranzfeldes der
Ty Toleranz fir den AuBBendurchmesser des Toleranz Ty, des Gewinde-Gutlehrringes vom
Werkstiick-AuBengewindes oberen Grenzmaf3 des Flankendurchmessers
Tyo Toleranz fiir den Flankendurchmesser des des AuBengewindes
Werkstuck-AuBengewindes
- 5 Lehrenarten und deren Anwendung
Tas 'Iv'\c;leLannz fltj;d%n Kernqurchmesser des Die Auswahl der Lehren richtet sich nach den funktionellen
erkstick-AuBengewindes Anforderungen des Anwenders an die Gewindeverbindung.
TD1 Toleranz fur den Kerndurchmesser deS Zur S|CherSte"ung der AUStaUSChbal’kelt SO||ten mindeSlenS
Werkstiick-Innengewindes die Lehren der Art Nr1 und Nr20 und Gewéhrleistung der
Mindestiberdeckung die Lehrenarten Nr23, Nr 13 oder
Tpo Toleranz fiir den Flankendurchmesser des Nr 15 angewendet werden.
Werkstlick-Innengewindes 5.1 Lehren fir Werkstiick-AuBengewinde und
Tp Toleranz fir die Steigung der eingéngigen zugehérige Priiflehren
Gewinde und fir die Teilung der
mehrgangigen Gewinde der Lehren Tabelle 2: Lehren fiir Werkstiick-AuBengewinde und
zugehdrige Priif- und Einstellehren
Tpn, Toleranz fur die Steigung der mehrgéngigen
Gewinde der Lehren Nr der
Lehren- Lehrenart
Tp Toleranz flr den Flankendurchmesser der art
Gewinde-Gutlehrdorne und Gewinde-
AusschuBlehrdorne 1 Fester Gewinde-Gutlehrring
N 2 Gutprufdorn (Minimumprdfdorn) fir neuen
Tr Toler'anz far den Elankendurchmesser der festen Gewinde-Gutlehrring
23:,5'2[?3r-3leelrj1trlﬁzmenge und Gewinde- 3 AusschuBprifdorn (Maximumprifdorn) fir
9 neuen festen Gewinde-Gutlehrring
T,/2 | Toleranz des Teilflankenwinkels des Profils 4 Abnutzungspriifdorn fir festen Gewinde-
mit vollen Flanken Gutlehrring
5 Fester Gewinde-AusschuBlehrring
Tyol2 Toleranz des Teilflankenwinkels des Profils 6 Gutprifdorn (Minimumprifdorn) fir neuen
mit verkirzten Flanken festen Gewinde-AusschuBlehrring
- . 7 AusschuBprifdorn (Maximumpriafdorn) flr
Weo Betrag fr die zulassige Abnutzung der neuen fes{)en Gewir(lde-Aussct?uBIehrri)ng
Gewinde-Gutlehrdorne und Gewinde- - . .
Gutlehrringe 8 Abnutzungsprgfdorn fur festen Gewinde-
AusschuBlehrring
Wg Betrag fiir die zulassige Abnutzung der 9 Glatter Gutlehrring
Gewinde-AusschuBlehrdorne und Gewinde- 10 Glatte Gutrachenlehre
AusschuBlehrringe 11 Gutpriifdorn fiir neue glatte Gutrachenlehre
Z, Abstand der Mitte des Toleranzfeldes der ::g g?;;;zzzsg:g:tf;;:]hglgﬁ t;e Gutracheniehre
Toleranz H, des glatten Gutlehrdornes vom . .
unteren GrenzmaR des Kerndurchmessers 14 Gutpriifdorn fur neue glatte AusschuBBrachen-
des Innengewindes; Betrag der im Mittel lehre
zulassigen Abnutzung des glatten Gutlehr- 15 Glatter AusschuBlehrring
dornes (nur fiir nicht formstabile Teile)
(fortgesetzt) (fortgesetzt)
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Tabelle 2 (abgeschlossen)

Nr der
Lehren- Lehrenart
art
16 Gewinde-Gutrachenlehre zur Lehrung des
Kerndurchmessers des AuBengewindes
17 Glatter Einstelldorn flr Lehrenart Nr 16
18 Gewinde-AusschuBrachenlehre zur Lehrung
des Kerndurchmessers des AuBengewindes
19 Glatter Einstelldorn flir Lehrenart Nr 18

Die Lehrung des in DIN 405-2 tolerierten Kerndurchmessers
des AufBBengewindes mit den Lehren der Lehrenarten Nr 16
und Nr 18 ist zu vereinbaren. Sie ist nur erforderlich, wenn
eine funktionelle Notwendigkeit fir die unbedingte Einhaltung
des Spiels a, im Gewindegrund und die Einhaltung der Tole-
ranz des Kerndurchmessers besteht. Die Paarungsféahigkeit
des AuBengewindes im Kerndurchmesser wird mit dem
Gewinde-Gutlehrring (Lehrenart Nr 1) sichergestellit.

5.2 Lehren fir Werkstiick-Innengewinde
Tabelle 3: Lehren fiir Werkstiick-Innengewinde

Nr der
Lehren- Lehrenart
art
20 Gewinde-Gutlehrdorn
21 Gewinde-AusschuBlehrdorn
22 Glatter Gutlehrdorn zur Lehrung des
Kerndurchmessers des Innengewindes
23 Glatter AusschuBlehrdorn zur Lehrung des
Kerndurchmessers des Innengewindes
24 Gewinde-Gutlehrdorn zur Lehrung des
AuBendurchmessers des Innengewindes

Die Lehrung des MindestmaBes des AuBendurchmessers
des Innengewindes mit dem Gewinde-Gutlehrdorn der Leh-
renart Nr 24 ist zu vereinbaren. Sie ist nur erforderlich, wenn
eine funktionelle Notwendigkeit fir die unbedingte Einhaltung
des Spiels g, im Gewindegrund besteht. Eine Lehre zur Leh-
rung des HochstmaBes des AuBendurchmessers des Innen-
gewindes ist nicht vorgesehen, da der Durchmesser D, in
DIN 405-2 nicht toleriert ist.

6 Profile der Lehren
6.1 Profil mit voller Flanke

Die Gewindelehrdorne der Lehrenarten Nr 2, 6, 7, 8 und 20
mussen ein Profil mit voller Flanke nach Bild 1 haben.

Bei Lehren der Lehrenarten Nr 6, 7, und 8 ist die Form des
Gewindegrundes freigestellt. Das HochstmaB des Kerndurch-
messers darf jedoch nicht Gberschritten werden.

Der Gewindelehrring der Lehrenart Nr 1 muB ein Gewinde-
profil mit voller Flanke nach Bild 2 haben.

Die Radien R, bis R, fiir Gewindeprofile mit voller Flanke sind
mit den MafBen nach Tabelle 4 auszufiihren.

Tabelle 4: MaBe fir die Radien R,, R, und R,
MaBe in Millimeter

Anzahl der Teilun-
gen auf 25,4 mm P Ry Ry Ry
10 2,54 0,606 | 0,65 0,561
8 3,175 | 0,757 | 0,813 | 0,702
6 4,233 | 1,01 1,084 | 0,936
4 6,35 1,515 | 1,625 | 1,404

Die Radien sind Nennmaf3e. Abweichungen infolge Aus-
nutzung der Lehrentoleranzen sind zuléssig.

6.2 Profil mit verkiirzter Flanke

Die Gewindelehrdorne der Lehrenarten Nr 3, 4 und 21 mis-
sen ein Profil mit verkiirzter Flanke nach Bild 3 haben.

Der Gewindelehrring der Lehrenart Nr 5 muB3 ein Profil mit
verkirzter Flanke nach Bild 4 haben.

Das Profil mit verkiirzter Flanke ist mit den MaBen Fy, F,, Fj
und F, sowie mit dem Radius R, im Gewindegrund nach
Tabelle 5 auszufihren.

6.3 Gewindelehren zur Lehrung des
Kerndurchmessers d, des Werkstiick-
AuBengewindes und des AuBendurch-
messers D, des Werkstiick-Innengewindes

Die Gewinde-Gutrachenlehre der Lehrenart Nr 16 und die
Gewinde-AusschuBrachenlehre der Lehrenart Nr 18 zur Leh-
rung des Kerndurchmessers d, des Werkstiick-AuBengewindes
mussen ein Profil nach Bild 5 haben. Bei den Gutrollen mit
Profil nach Bild 5 kann der mittlere Gewindezahn ausgelas-
sen werden, siehe Bild 7. Die MaBe fir die Radien R, = 0,1 P
und R = 0,175 P sind in Tabelle 5 festgelegt. Das Arbeitsmaf3
der Gewinderachenlehren der Lehrenarten Nr 16 und Nr 18
ist nach den glatten Einstellehrdornen der Lehrenarten Nr 17
und Nr 19 einzustellen und regelmaBig auf Abnutzung zu
Uberprifen. Bei Abnutzung sind die Gewinde-Rachenlehren
nachzustellen. Durch die Breite von 2 P/3 der Gewinderillen in
Héhe der Flankendurchmesserlinie der Profile nach Bild 5
und Bild 6 wird erreicht, daB es keine Beriihrung des Profils
im Bereich der Flanken gibt.

Tabelle 5: ProfilmaBe F,, F,, F3, F,, der Radius R, im Gewindegrund der Lehrenarten Nr 3, 4, 16, 18, 21 und 24 und
der Radius R; am AuBendurchmesser der Lehrenarten Nr 16, 18 und 24

Mafe in Millimeter

Anzahl der Teilungen P Fy F, Fj F, Ry Ry
auf 25,4 mm max. max.
10 2,54 0,232 0,125 0,994 1,014 0,25 0,45
8 3,175 0,29 0,156 1,234 1,268 0,3 0,55
6 4,233 0,386 0,208 1,656 1,689 0,4 0,75
4 6,35 0,579 0,312 2,484 2,535 0,6 1,1
Die Radien R, und R, sind HochstmaBe und dirfen unterschritten werden.

Full document details: DIN 405-3:1997-11

Documents

Document Sharing Hub


http://avadocuments2026.com/doc/din-405-3-1997-11
http://avadocuments2026.com/doc/din-405-3-1997-11

