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Aluminium fur die Elektrotechnik DIN

Bleche und Béander aus E-Al
Technische Lieferbedingungen 40 501

Teil 1
Aluminium for electrical purposes; sheets and strips; technical terms of delivery Ersatz fur Ausgabe 08.73
Aluminium pour usages électriques; téles et bandes; conditions techniques de
livraison
Fir den Anwendungsbereich dieser Norm bestehen keine internationalen oder regionalen Normen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Technischen Lieferbedingungen gelten fiir kaltgewalzte Bleche und Bander mit Dik-
ken von 0,18 mm bis 6 mm aus E-Al.

2 Bestellangaben
Die Auswahl des Werkstoffesund des Lieferzustandesist Sache des Bestellers. Das Herstel-
lungsverfahren bleibt dem Hersteller Giberlassen.

Empfohlen wird, bei der Bestellung den Verwendungszweck und das Verarbeitungsverfah-
ren anzugeben. AuBerdem sollen die Abschnitte 5 bis 7 beachtet werden.

Bei der Bezeichnung oder Bestellung von Blechen und Bandern aus Aluminium fiir die Elek-
trotechnik sind die Werkstoff-Kurzzeichen oder Werkstoff-Nummern nach der Tabelle zu
verwenden, wie in den Bezeichnungsbeispielen der MaBnormen angegeben.

3 Eigenschaften
3.1 Zusammensetzung
E-Al nach DIN 1712 Teil 3

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut flir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3

Deutsche Elektrotechnische Kommission im DIN und VDE (DKE)
NormenausschuB Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 40501 Teil 1

3.2 Mechanische und elektrische Eigenschaften

Die mechanischen Eigenschaften gelten fur die angegebenen MaBbereiche. Der Nachweis der Werte fur Zugfestigkeit,
0,2-Grenze, Bruchdehnung und elektrische Eigenschaften muB vereinbart werden, siehe auch Abschnitt 7.

beriicksichtigen.

. ) Elektrische
Werkstoff- Mechanische Eigenschaften Eigenschaften
.. | FElasti- | Spezifischer Leit- Warme-
zsil;rllzén Nummer Dicke fesZtlilgl;eit 0,2-Grenze d?z:muncuhn- E;'::I‘I) zitdts- | Widerstand | fahigkeit aus-
g g modul ') | bei 20°C2) | bei20°C | dehnungs-
! koeffi-
R Rpo2 |As|A0 HB E 0 H=— zient
' ) ¢ ek
5 Q- mm m
Bleche Béander N/mm? -
% m Q - mm
mm mm N/mm? N/mm? min. Richtwert max. min
E-ALW7 | 3.0257.10 ""t:‘is”é‘a "°b"iS°’;8 65his 95 | max.55 | 40 | 35 | 18 bis 26 0,02825 354
E-ALFS | 3.0257.24 "°l;‘iso'ﬁ18 ""l;‘iso';a 90 bis 130 | min.60 | 9| 6| 25bis 35 0,02874 34,8
6,510 24 - 107
E-AUF13 | 3.0257.30 "°t:‘is°'318 "°t;‘is“'318 130 bis 170 | min 110 | 4 | 3 | 32bis 48 002898 345
E-AUFIG | 3.0257.32 "”t;‘iso'z‘a "°t:‘is°'218 min 160 | min 140 | 3| 2| >40 0,02898 35
1) Fiir die Abnahme nicht bindend.
2
. m
2) Wird bei abweichenden Temperaturen gemessen, ist die Anderung des spezifischen elektrischen Widerstandes um 0,00011 je K zu

Der Querschnitt ist aus der Masse und der Lénge eines geraden Abschnittes des Leiters unter Annahme einer Dichte von 2,7 kg/dm® zu berechnen.

4 MaBe

Fiir MaBe sowie MaB- und Formtoleranzen gelten DIN 1783
und DIN 1784.

5 Anforderungen

Bleche und Bander missen hinsichtlich der Werkstoff-
eigenschaften und der MaBe deninden Abschnitten3und 4
aufgefiihrten Normen entsprechen.

Bleche und Bander haben eine ihrem Herstellungsverfah-
ren entsprechende glatte, saubere Walzoberflache.
UngleichmaBigkeiten der Oberflache, wie Streifigkeit in
Walzrichtung und verwalzte Putzstellen, sind zuldssig,
soweit sie die Verarbeitbarkeit nicht beeintrachtigen.
Gelegentliche geringfligige UngleichmaBigkeiten der
Oberflache, wie leichte Kratzer, Schiefer und Scheuerstel-
len, sind zuldssig und durfen innerhalb der zuldssigen
MaBabweichung verputzt sein.

Eine andere Oberflachenbeschaffenheit, z.B. gebeizt, ist
besonders zu vereinbaren.

6 Priifung
6.1 Priifung der mechanischen Eigenschaften

Fir die Prifung der mechanischen Eigenschaften gelten
die Prufverfahren nach:

DIN 50114; DIN 50125; DIN 50145; DIN 50 351

Wenn die Bestimmung der Brinellhdrte nach DIN 50 351
nicht moglich ist, ist die Vickersharteprifung nach
DIN 50133 Teil 1 und Teil 2 durchzufiihren. In diesem Fall
diirfen die Hartewerte nach Vickers 159% hoher sein als die
angegebenen Hartewerte nach Brinell.

6.2 Priifung der elektrischen Eigenschaften

Falls nichts anderes vereinbart, wird in Schiedsfallen das
Referenzverfahren nach DIN IEC 468 durchgefihrt.

6.3 Priifung der Oberflachenbeschaffenheit

Die Sichtprifung wird ohne optische Hilfsmitte! durchge-
fuhrt.

6.4 Weitere Prifungen

Weitere Prifungen konnen vereinbart werden, z.B. Tie-
fungsversuch nach DIN 50101 Teil 1 und Teil 2 sowie
DIN 50102.

7 Bescheinigungen

Bescheinigungen tiber Materialprifungen nach DIN 50 049
werden nur nach Vereinbarung ausgestellt.
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