DK 669.71-42 : 621.3 August 1973

Aluminium fiir die Elektrotechnik N

N

19

Profile Stangen e
aus Reinaluminium und Aluminium-Knetlegierung 40 501
Technische Lieferbedingungen Blatt 3

Aluminium for electrical purposes; rod, bar; technical terms of delivery

Aluminium pour usages électriques; profilés, barres; conditions techniques de livraison

Entsprechend dem Gesetz iiber Einheiten im MeBwesen vom 2. Juli 1969 und der Ausfiihrungsverordnung zu diesem
Gesetz vom 26. Juni 1970 wird in dieser Norm die Einheit N/mm2 fiir die Zugfestigkeit und die 0,2-Grenze angewendet.

Werden bei der Priifung ZerreiBmaschinen benutzt, die noch in den friiheren Einheiten kg bzw. kp geeicht sind, so
miissen die Mef3ergebnisse mit dem Faktor 9,81 multipliziert und auf ganze N/mm2 gerundet werden.

(1 kp/mm2 = 9,80665 N/mm2, dementsprechend 1 N/mm2 ~ 0,102 kp/mm2).

Umrechnungstabellen , Kilopond-Newton* und umgekehrt siehe DIN 66 034.

Um internationalen Bemiihungen um ein Werkstoffbezeichnungssystem nicht vorzugreifen und ein zweimaliges
Andern zu vermeiden, sind als Ubergangslésung die bisherigen F-Zahlen beibehalten bzw. analog erginzt worden.

1. Geltungsbereich

Diese Technischen Lieferbedingungen gelten fiir Profile und Stangen aus den in
Abschnitt 3 genannten Werkstoffen,

2. Bestellangaben

Die Auswahl des Werkstoffes und des Lieferzustandes ist Sache des Bestellers. Das
Herstellungsverfahren bleibt dem Hersteller iiberlassen.

Empfohlen wird, bei der Bestellung den Verwendungszweck und das Verarbeitungs-
verfahren anzugeben. Auflerdem sollen die Abschnitte 5 bis 8 beachtet werden.

Bei der Bezeichnung oder Bestellung von Profilen oder Stangen aus Aluminium fiir
die Elektrotechnik sind die Kurzzeichen oder Werkstoffnummern nach der Tabelle
zu verwenden, wie in den Bezeichnungsbeispielen der Mal3normen angegeben.

3. Werkstoffeigenschaften

3.1. Zusammensetzung

Aluminium fiir die Elektrotechnik, Reinaluminium (E-Al) muf} einen Reinheitsgrad
von mindestens 99,5% aufweisen (siehe DIN 1712 Blatt 3). E-AIMgSi0,5 nach

DIN 1725 Blatt 1.

Hinweise auf weitere Normen

DIN 1747 Blatt 1 Stangen und Drihte aus Aluminium (Reinstaluminium, Reinaluminium und Aluminium-Knet-
legierungen), Festigkeitseigenschaften

DIN 1747 Blatt 2 Stangen und Drihte aus Aluminium (Reinstaluminium, Reinaluminium und Aluminium-Knet-
legierungen), Technische Lieferbedingungen

DIN 1748 Blatt 1 Stangenprefprofile aus Aluminium (Reinstaluminium, Reinaluminium und Aluminium-Knet-
legierungen), Festigkeitseigenschaften

DIN 1748 Blatt 2 Stangenprefprofile aus Aluminium (Reinstaluminium, Reinaluminium und Aluminium-Knet-
legierungen), Technische Lieferbedingungen

DIN 40501 Blatt 1 Aluminium fur die Elektrotechnik, Blech und Biander aus Reinaluminium, Technische
Lieferbedingungen

DIN 40501  Blatt 2 Aluminium fiir die Elektrotechnik, Rohre aus Reinaluminium und Aluminium-Knetlegierung,
Technische Lieferbedingungen

DIN 40501  Blatt 4 Aluminium fur die Elektrotechnik, Drahte, Technische Lieferbedingungen

Fortsetzung Seite 2 und 3

Deutsche Elektrotechnische Kommission - Fachnormenausschuf3 Elektro-
technik im DNA gemeinsam mit Vorschriftenausschuf3 des VDE
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Seite 2 DIN 40501 Blatt 3

3.2. Festigkeits- und elektrische Eigenschaften

Die Festigkeitseigenschaften gelten fiir die angegebenen Abmessungsbereiche innerhalb der durch die Manormen
gezogenen Grenzen.

Die Werte fiir Zugfestigkeit 0,2-Grenze und Bruchdehnung werden gewihrleistet. Der Nachweis der gewihrleisteten
Eigenschaften muB vereinbart werden, siehe auch Abschnitt 7. Die angegebenen Werte der Brinellhdrte und des
Elastizitdtsmoduls sind fiir die Abnahme nicht bindend.

Mafle Elektrische
entsprechend Festigkeitseigenschaften Eigenschaften
den MaBnormen Spezi- Leit-
fischer fihig- )
Rund, Flach Profile Elasti- | Wider- | keits) | Wirme
Vierkant, Zugfestig- | 0,2-Grenzeg Bruch- | Brinell- | zitats- | stand4) aus-
Kurz- | Werkstoff-| gachskant| Dicke | Breite | Dicke | keit?) 1) |dehnung?)| hirte3) | modul3) | bei 20°C | bei 20°C [dehnungs-
zeichen | nummer | pyrch- 1 koeffi-
messer o 0.4 s | 6 ...HB E [ Ko — zient
ader B 0,2 5 10 '] je K
Schliissel- Q- mm2 m
weite
% N/mm?2 m Q-mm2
mm mm mm mm N/mm2 N/mm2 | mindestens| Richtwert] néchstens | mindestens|
Reinaluminium
E-Alp 3‘0257‘08L - alle ohne vorgeschriebene FestigkeitswerteT) 0,028253)] 3543)
y ; % j mindestens jmindestens |
BAIPSS | s0zs7,00f e iiciRan hocRAnAROASI 65 25 | 23| 20 [20bis 30 002825 | 354
(bis 100) | (bis 80)
iiber 5 | iiber 120] iiber 58) | . dést mindestens
EAIF8 [3.0257.00] - obere Grenzen mnes S 50 | 15| 12 |22 bis 32 0,02841 | 35,2
nach besonderer Vereinbarung (bis 100) 6,5 104 24-10"%
2 v 5 mindestens jmindestens
EAIF10 |3.0257.26( 05 cns hochstens hochstens) 100 70 7| 6|28bis38 0,02874 | 34,8
(bis 140) | (bis 120)
" . " mindestens
BAIFIS, (302570t ichaenspichuenatichiieny . (minss %0 5| 4 |32bise2 0,02898 | 34,5
(bis 160)
Aluminium-Knetlegierung
Z A mindestens
EAMg  133907.79] -  [hochstenshochstenshochstens) g pic oo 120 | 12| 10 [45bis65| 7-10* [0,03125 | 32
Si0,5 F17 12 180 15
(bis 180)
E-Al hischitens! hischstenshchstens mindestens mindestens 23-107°
Si0 5"'}!22 3.3207.71] - % 1 480 1 18 215 160 12| 10 [65bis90] 7-10% |0,03333 | 30
¥ (bis 280) | (bis 240)
1) Die eingeklammerten Werte sind nur dann fiir die Abnahme bindend, wenn sie bei der Bestellung vereinbart werden. Fiir Berechnungen im Schaltan-
lagenbau gelten die in der Tabelle in Klammern angegebenen Werte als Richtwerte fiir die obere 0,2-Grenze (0p 3 siehe VDE 0103).
2) Die Dehnungswerte dieser Norm gelten nur fiir Abmessungen von Durchmessern = 6 mm oder entsprechende andere Querschnitte. Fiir kleinere Ab-
messungen sind die Dehnungswerte zu vereinbaren.
3) Fiir die Abnahme nicht bindend.
4) Wird bei abweichenden Temperaturen gemessen, so ist die Anderung des spezifischen elektrischen Widerstandes zu beriicksichtigen, fir E-Al um
Q-mm2 . ) Q-mm2
0,00011 e K, fiir E-AIMgSi0,5 um 0,000125 jeK
Die Grofle des Querschnittes ist aus der Masse und der Linge eines geraden Abschnittes des Leiters unter Annahme einer Dichte von 2,7 kg/dm3 zu
berechnen.
5) Jedoch d,: hochstens 260 mm (d,, = Durchmesser des umschreibenden Kreises, siehe DIN 1748)
6) Jedoch mindestens 800 mm2 Querschnitt.
7) Fiir Berechnungen kann og 5 = 20 N/mm2 zugrunde gelegt werden.
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