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Aluminium fiir die Elektrotechnik

Drahte aus Reinaluminium
Technische Lieferbedingungen

DIN
40501

Aluminium for electrical purposes; wires, technical terms of delivery

Aluminium pour usages électriques; fils, conditions techniques de livraison

Entsprechend dem Gesetz iiber Einheiten im Me3wesen vom 2. Juli 1969 und der Ausfihrungsverordnung zu diesem
Gesetz vom 26. Juni 1970 wird in dieser Norm die Einheit N/mm2 fiir die Zugfestigkeit und die 0,2-Grenze angewendet.
Werden bei der Priifung ZerreiSmaschinen benutzt, die noch in den friiheren Einheiten kg bzw. kp geeicht sind, so
miissen die Mef3ergebnisse mit dem Faktor 9,81 multipliziert und auf ganze N/mm?2 gerundet werden.

(1 kp/mm2 = 9,80665 N/mm2, dementsprechend 1 N/mm2 ~ 0,102 kp/mm2).

Umrechnungstabellen , Kilopond - Newton* und umgekehrt siehe DIN 66 034.

Um internationalen Bemiihungen um ein Werkstoffbezeichnungssystem nicht vorzugreifen und ein zweimaliges Andern
zu vermeiden, sind als Ubergangslosung die bisherigen F-Zahlen beibehalten bzw. analog erginzt worden.

1. Geltungsbereich
Diese Technischen Lieferbedingungen gelten fiir Drihte

aus Aluminium fiir die Elektrotechnik (E-Al) fiir Kabel
und Leitungen, Freileitungsseile und Wickeldrahte.

2. Bestellangaben

Die Auswahl des Werkstoffes und des Lieferzustandes ist
Sache des Bestellers. Das Herstellungsverfahren bleibt dem
Hersteller iiberlassen.

Empfohlen wird, bei der Besteilung den Verwendungs-
zweck und das Verarbeitungsverfahren anzugeben. Aufler-
dem sollen die Abschnitte 5 bis 8 beachtet werden.

Bei der Bezeichnung oder Bestellung von Drihten aus
Aluminium fir die Elektrotechnik, sind die Kurzzeichen
oder Werkstoffnummern der Tabelle dieser Norm zu
verwenden wie in den Bezeichnungsbeispielen der Maf3-
normen angegeben.

3. Werkstoffeigenschaften
3.1. Zusammensetzung

Aluminium fiir die Elektrotechnik E-Al nach DIN 1712
Blatt 3.

3.2. Festigkeits- und elektrische Eigenschaften

(siehe Tabelle)
Die Festigkeitseigenschaften gelten fiir die angegebenen
Abmessungsbereiche innerhalb der durch die Malnormen
gezogenen Grenzen.
Die Werte fiir die Zugfestigkeit, Bruchdehnung und elek-
trische Leitfahigkeit werden gewahrieistet. Der Nachweis
der gewidhrleisteten Eigenschaften muf vereinbart
werden, siehe auch Abschnitt 7.

4, Maflinormen

DIN 46 420 Runddrahte aus Aluminium fur die Elektro-
technik, gezogen, Mafde

DIN 46 425 —, genau gezogen, Maf3e

DIN 46 433 Flachdrahte und Flachstangen, gezogen mit
gerundeten Kanten, Malde

DIN 46 434 Blatt 1 Flachdrahte isoliert, Flachbander
isoliert, Flachseile gepref3t isoliert,
Isolierung durch Faden, Folie, Gewebe-
band, Maf3e

DIN 46 434 Blatt 2 —, —, —, Flachdrihte papierisoliert,
Mafle

DIN 46 455 Blatt 1 Wickeldrahte, Runddrihte aus
Aluminium, isoliert, einfach und
doppelt lackisoliert, Mafde (z. Z.
noch Entwurf)

DIN 48 200 Blatt 5 Drihte fiir Leitungsseile, Drihte aus
Aluminium

5. Anforderungen

Drihte miissen hinsichtlich der Werkstoffeigenschaften

und der Maf3e den in den Abschnitten 3 und 4 aufgefihrten
Normen entsprechen. Weitere Anforderungen sind in den
Abschnitten 5.1 und 5.2 festgelegt.

5.1. Oberflichenbeschaffenheit

Drihte haben eine ihrem Herstellungsverfahren entspre-
chende Oberflache. Gezogene Drahte werden in der Regel
mit blanker Oberfldche geliefert.

UngleichmaBigkeiten der Oberfliche, wie Streifigkeit in
Ziehrichtung und durch Ziehen eingeebnete Putzstelien,
leichte Kratzer, Schiefer, Scheuerstellen und lose Flitter
sind zuldssig, soweit sie die Verarbeitbarkeit nicht beein-
trachtigen.

Oberflachenbeschaffenheit von Drahten mit besonderen
Anforderungen an Umformbarkeit sieche Abschnitt 5.2

Weitere Anforderungen an die Oberflichenbeschaffenheit
sind zu vereinbaren.

Drihte zur Herstellung von Wickeldrahten miissen gezogen
mit blanker glatter Oberfldche geliefert werden. Sie
dirfen keine Oberflaichenfehler aufweisen, die die Ver-
wendung als Lackdraht bzw. als umsponnener Draht
ausschliefen. Die auf dem Blankdraht verbliebenen Zieh-
mittelrickstinde und sonstige Verunreinigungen diirfen
die Isolierbarkeit nicht beeintrdchtigen.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 3

Deutsche Elektrotechnische Kommission - Fachnormenausschufd Elektro-
technik im DNA gemeinsam mit Vorschriftenausschuf3 des VDE

Fachnormenausschuf3 Nichteisenmetalle im DNA

Inhalt erweitert und vollstindig iiberarbeitet,

Anderung August 1973:
siehe auch Erlauterungen.
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