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Isolierschléuche B (gewebelos)
Technische Lieferbedingungen

DIN
40621

Blatt 2

1. Geltungsbereich')

Diese technischen Lieferbedingungen gelten nur fir Isolier-
schlduche (B) aus thermoplastischen Kunsistoffen auf Poly-
vinylchlorid(PYC)-Basis nach DIN 40621 Blatt 1.

2. Lieferung, Kennzeichnung und Verpackung

2.1 Llieferung

IsolierschlGuche sind in Ringen?), die in vier gleichen Ab-
stdnden fest mit Band verschniirt sind, zu liefern.

2.2 Kennzeichnung

Auf jedem Ring missen Angaben Uber Nennabmessung,
Menge und Hersteller angegeben sein.

2.3 Verpackung

Die Verpadkung muB} eine Beschddigung des Isolierschlauches
beim Transport ausschlieflen,

3. Abnahme

Die Lieferung soll eine einheitliche Qualitat aufweisen,

Bei der Prifung sind die im Abschnitt 5 ,Prifverfahren” an-
gegebenen Verfahren anzuwenden. Je Abmessung und
Farbe ist aus je 200 m Schlauchlinge eine Probe zu ent-
nehmen. Geniigt eine Probe den technischen Forderungen
nicht, so ist die Prifung an zwei weiteren Proben zu wieder-
holen. Versagt bei der Wiederholungspriifung auch nur eine
Probe, so kann die gesamte Lieferung dieser Abmessung
zuriickgewiesen werden. Bei der Probeentnahme ist darauf
zu achten, dafl die Proben keine sichtbaren Fehler auf-
weisen (Einschlisse, Riefen usw.).

4. Technische Forderungen

4.1 MaBe

Die Mafle miissen DIN 40621 Blatt 1 entsprechen. Die zu-
|Gssigen Abweichungen dirfen nicht iberschritten werden.

Prifverfahren siehe Abschnitt 5.11

1) Fir Isolierstoffklasse Y nach VDE 0530 Regeln fir elekirische Maschinen

2) Nach Vereinbarung mit dem Lieferanten kdnnen gewebelose Isolier-
schlauche von 10 mm Nenndurchmesster an aufwérts auch in ge-
schnittenen Langen von 1 bis 2m mit nicht mehr als 5%; Abweichun-
gen von den Soll-Lieferlangen geliefert werden. Die geschnittenen
Léngen sind dann zv Bunden von etwa 100 m zusammenzufassen und
je nach Ab gen, gegeb nfalls zu gréBeren Bunden gebindelt,
zv liefern. Auf jed Bund mi Nennab M Lie-
ferant Uﬂd Herstelldat b

L L

Insulating hoses B (without textile), technical terms of delivery

4.2 Allgemeine Beschaffenheit

Glatte Oberflache, ohne Beulen, Riefen, Risse und Ver-
dickungen. Die Schlduche dirfen keine verbrannten Masse-
rickstdnde oder andere Verupreinigungen enthalten, dirfen
nicht abférben und bei Berihrung mit Schlduchen gleicher
Art und Herkunft auch nach léngerer Lagerung nicht
zusammenkleben.

4.3 Bruchlast und Dehnung beim ReiBen
Folgende Grenzwerte sollen eingehalten werden:

Bruchlast: gréfler als das B00fache vom wirklichen Meter-
gewicht.

Dehnung: mindestens 1009/,
Prifverfahren siehe Abschnitt 5,12

4.4 Durchgangswiderstand

Der Durchgangswiderstand soll — bezogen auf 1 mlénge —
folgende Werte nicht unterschreiten:

nach 24stiindiger Lagerung in 809/, rel. Luftfeuchte: 1000 MQ
nach einstindiger Lagerung in 90°C + 2°, 4 MQ
Prifverfahren siehe Abschnitt 5.21

4.5 Spannungsfestigkeit

Die Schiduche sollen nach den Yorbehandlungen nach Ab-
schnitt 5.2 Absatz a) und b) folgende Mindestspannung
1 min lang gemessen bei 20°C + 2° aushalten:

Wanddicke mm Mindestspannung kV
0,25 3
04 4
0,5 bis 0,7 5
08 bis 1 7
1.2 10

Prifverfahren sieche Abschnitt 5.22

4.6 Wérmebesténdigkeit
4.61 Prifung in Warmluft

Nach der Priifung diiffen die Schlduche nicht aneinander-
kleben, keine Risse und Briiche zeigen, noch darf der Weich-
macher ausschwitzen (Ausscheiden des Weichmachers durch
Entmischung). Die Farbenerkennbarkeit muf3 erhalten bleiben.

Prifverfahren siehe Abschnitt 5.311
462 Prifung im Paraffinbad

Nach der Priifung im Paraffinbad diirfen die SchlGuche nicht
aneinanderkleben und keine Risse und Briiche zeigen. Der
Farbton der Schlduche darf sich nicht wesentlich gedndert
haben.

463 Schrumpfung
Die Schlduche diirfen nicht mehr als 109/, schrumpfen.
Priifverfahren sieche Abschnitt 5.313

Fortsetzung Seite 2 und 3

Fachnormenausschuf3 Elekirotechnik im Deutschen Normenausschufl (DNA)
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4.7 Kailtebesténdigkeit

Bei Prifung der Kdltebesténdigkeit dirfen die SchlGuche
nicht einreilen oder brechen.

Prifverfahren siehe Abschnitt 5.32

4.8 Alterung

Bei Prifung der Alterung darf die Dehnung gealterter

gegeniiber ungealterter Proben héchstens auf die Haifte

absinken, Die Schléuche diirfen an der Oberfliche nicht

;t;hpl;i:rig und blasig werden; die Kennfarbe muB3 erhalten
eiben,

Prifverfahren sieche Abschnitt 5.34

4.9 Chemische Stabilitat

pH-Wert eines wéfirigen Auszuges muf3 in den Grenzen
von 4...7 liegen, die Chlorionenmenge darf hdchstens
36,46 mg/l betragen.

Prifverfahren siehe VDE 0472/11.54 § 47 und Abschnitt 5.35
491 Sonderforderungen

492 Korrosionseinwirkung

Messingstreifen diirfen keine Griinférbung3) und keine Rot-
farbung (Entzinkung) 3) aufweisen. Leichtes Anlaufen ist zu-
lassig, siehe DIN 50 900,

Prifverfahren siehe Abschnitt 5.33

493 Thermische Stabilitat

Bei Prifung der thermischen Stabilitat darf sich nach
45 Minuten keine Trilbung zeigen.

Prifverfahren sieche DIN 53381 (Vornorm), Ausgabe 7.56X
Prifverfahren siehe Abschnitt 5.36

494 Lésungsmittel-und Trénklack-
bestandigkeit

Uber die Besténdigkeit der IsolierschlGuche gegen Losungs-
mittel und Trénklacke sind néhere Bedingungen zwischen
Herstellern und Verbrauchern zu vereinbaren.

5. Prifverfahren
5.1 Mechanische Priifverfahren

5.11 Schlauchabmessungen

Der Innendurchmesser ist gleich dem Durchmesser eines
Dornes, der sich ohne Spiel leicht in den Schlauch ein-
schieben 1GBt. Zum Ausmessen werden Stahldorne ver-
wendet, die um 0,1 mm gestuft sind; diese werden etwa
50 mm in den Schlauch eingeschoben. Der Auflendurch-
messer wird bei eingeschobenem Dorn auf 0,1 mm genau
gemessen. Die Wanddicke wird zur Feststellung der Grenz-
werte im Querschnitt unter dem Mikroskop gemessen.

3) Im Sinne dieser Norm sind:

Grinfarbung: Eine ausgesprochen grine, meist deckende Verfarbung
ouf Buntmetallen, bei der meistens bereits bemerkbare Mengen
griiner Korrosionsprodukte abreibbar sind;

Entzinkung: Eine bei Messing auftretende, durch GuBerliche kraftige
Verfarbung nach Rot gezeichnete Korrosi cheinung, bei der

das Messing, im Schliffbild wahrnehmbar, an Zink durch Herausldsen
desselben verarmt ist;

Anlavfen: Lasierende Verfarbungen, Ghnlich wie sie beim Anlassen
von Stahl entstehen, die das Grundmetall nicht abdecken und beim
Abreiben keine bemerkbaren Mengen an Korrosionsprodukien er-

5.12 Zugversuch

Der Zugversuch wird nur bei SchlGuchen mit Innen-Nenn-
durchmesser bis 8 mm durchgefiilhrt. Zur Bestimmung der
Bruchlast und Dehnung beim Reilen werden Schlauch-
sticke mit 100 mm freier Einspannldnge bei einer Tempe-
ratur von 20°C + 5° auf einer Zugpriifmaschine bei einer
Vorschubgeschwindigkeit der unteren Einspannklemme von
100 mm/min bis zum Bruch gedehnt. SchiGuche mit Innen-
Nenndurchmesser bis 5mm sind im ganzen zu zerreifien;
bei SchlGuchen mit Innen-Nenndurchmesser iiber 5 mm sind
aus den SchlGuchen Streifen von 10 mm Breite zu schneiden.
Die Bruchlast ist als Vielfaches vom Metergewicht der Pro-
ben, die Dehnung beim Reiflen in 9, anzugeben.

5.2 Elektrische Priifverfahren

Zur Bestimmung des Durchgangswiderstandes und der
Spannungsfestigkeit werden bei Schlduchen mit Innen-
Nenndurchmessern bis einschlieBlich 0,8 mm in 1 m lange
Schlauchstiicke Dréhte eingeschoben, deren Durchmesser
so gewdhlt wird, daff sich die Drdhte bei mdglichst all-
seitiger Beriihrung der Schlauchwandungen leicht einfihren
lassen. Die mit Dréhten versehenen Schlauchstiicke werden
auf Metallzylinder von etwa 50 mm Durchmesser gesperrt
mit einem solchen Wickelzug aufgewickelt, daf3 die Win-
dungen auf dem Metallzylinder aufliegen.

Bei Schlduchen mit Innen-Nenndurchmesser von 1 bis 20 mm
werden in Schlauchstiicke von etwa 350 mm Lénge vor der
Feuchtraumbehandlung Metalistdbe eingeschoben, deren
Durchmesser so gewdhlt wird, dafl sich die Metalistdbe
bei méglichst allseitiger Beriihrung der Schlauchwandungen
leicht einfihren lassen. Die so vorbereiteten Proben werden
nach Feuchtraumlagerung unter a) bzw. vor der Lagerung
im Warmeschrank unter b) mit Metallband von etwa
5X0,025 mm, wie es fir abgeschirmte Leitungen verwendet
wird, auf einer Lénge von 250 mm dicht (etwas Uberlappt)
umwickelt,

Die elektrischen Priifungen erfolgen:

a) nach 24stiindiger Lagerung in 809/, rel. Lufifeuchte und

Raumtemperatur von 20 °C + 5° auflerhalb des Feucht-
raumes (Erzeugung der Feuchte nach VDE 0308).
Die Priifung der Schiduche muf3 5 min nach Herausnahme
der Schléuche aus dem Feuchtraum beendet sein. Sollen
nach Priifung des Durchgangswiderstandes fir die Pri-
fung der Spannungsfestigkeit dieselben Proben verwen-
det werden, so miissen beide Priifungen 5min nach
Herausnahme der Schlduche aus dem Feuchtraum be-
endet sein. Ist dies nicht mdglich, so sind die Proben
sofort nach der Messung des Durchgangswiderstandes
nochmals 1 h lang in den Feuchtraum zu legen und dann
auf Spannungsfestigkeit zu priifen.

b) nach einstiindiger Lagerung bei 90°C + 2° im Warme-
schrank.

521 Durchgangswiderstand

Der Durchgangswiderstand ist 1 min nach Anlegen der
Spannung an je einer Probe nach Yorbehandlung a) und b)
zwischen Metallzylinder und Draht bzw. zwischen einge-
schobenem Stab und Metallumwicklung mit einer Gleich-
spannung von 110V und einem geeigneten Instrument zu
messen. Der Durchgangswiderstand ist in MQ, bezogen auf
1 m Lénge, anzugeben, die Meflwerte der 250 mm lang be-
wickelten Proben sind daher durch 4 zu teilen.

522 Spannungsfestigkeit

Die Spannungsfestigkeit ist an je einer Probe nach Vor-
behandlung nach Abschnitt 52 Absatz a) und b) zwischen
Metallzylinder und Droht bzw. zwischen eingeschobenem
Metallstab und Metallumwicklung mit einer Wechselspan-
nung von 50 Hz. Die Messung wird nach DIN 53481 und
VDE 0303 mit einer Spannungssteigerung.yon 0,5kY/s durch-
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