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1. Geltungsbereich 3.3. Eigenschaften

Diese Norm gilt fiir Lackpapiere im Sinne von Abschnitt 2.
2. Begriff

Lackpapiere (Lp) im Sinne dieser Norm sind isolie-
rende, geschmeidige, lackierte Papiere.

3. Anforderungen

3.1. Beschaffenheit

Das Lackpapier muf} gleichméfig getréinkt, frei von Falten,
Briichen, Pickeln, Schlieren, Tropfen und bis 0,1 mm Dicke
so durchsichtig sein, daf3 Schreibmaschinenschrift unter dem
Lackpapier gut lesbar ist. Der Lack soll gut durchgetrocknet
sein, so daf3 die Lagen in den Rollen nicht zusammen-

kleben. Das Lackpapier muf sich mit einem geeigneten
Kleblack kleben lassen.

3.2. Mafle und zuldssige Abweichungen

Die Mafle und Abweichungen missen DIN 404622 Blatt 1
entsprechen.

Lackierte Faserstoffe fiir die Elektrotechnik, Lackpapiere,

Die Eigenschaften deslackpapiers miissen bei Priifung nach
Abschnitt 4 den in Abschnitt 3.3.1 bis 3.3.7 festgelegten An-
forderungen entsprechen.

3.3.1. Verhalten nach Lagerung
Priifung nach Abschnitt 4.4

Die Ubereinandergelegten Proben diirffen nicht zusammen-
kieben; ein Haften ist zuldssig.

Beim Trennen der Proben voneinander darf die Lackober-
fidche nicht besch&digt werden.

Die einzelnen Proben diirfen bei einmaligem Falten nicht
brechen.

3.3.2. Haochstkraft beim Zugversuch
Prifung nach Abschnitt 4.5.1

Die Héchstkraft darf nicht unter den in Tabelle 1 angege-
benen Werten liegen,

Mafle siehe DIN 40622 Blatt 1

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Fachnormenausschufd Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschufd (DNA)

Fachnormenausschufl Materialpriffung im DNA
Fachnormenausschufd Elektrotechnik im DNA
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Tabelle 1. Hachstkraft
je cm Probenbreite
kV
) Hachstkraft
Dicke | kp je cm Probenbreite 3 -
mindestens - _'___...-—""""d
0,03 15 3
c
0,04 15 § 2 E
0,05 2 b4 .
0,06 25 % 1
0,08 3 S |
0,1 35 S . 1’
015 5 L
| i
02 6 [ ] |
0 - e
Q03 005 ol Q2 mm
3.3.3. KanteneinreiBkraft e

Prifung nach Abschnitt 4.5.2

Die Kanteneinreifikraft darf die im Bild 1 fesigelegten
Werte nicht unterschreiten. Die Priifung gilt als bestanden,
wenn von 10 Meflwerten mindestens 9 den Mindestwerten
nach Bild 1 entsprechen. Der 10. MeBwert darf den Mindest-
wert um nicht mehr als 50 9/, unterschreiten.

3.3.4. Durchschlagspannung

Prifung nach Abschnitt 4.6.1

Die Durchschlagspannung darf die in Bild 2 festgelegten
Werte nicht unterschreiten. Die Prifung gilt als bestanden,
wenn von 10 Meflwerten mindestens 9 den Mindestwerten
nach Bild 2 entsprechen. Der 10. MefBwert darf den Mindest-
wert um nicht mehr als 50 %/, unterschreiten.
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Bild 1. Kanteneinrei3kraft (Mindestwerte)
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Bild 2. Durchschlagspannung (Mindestwerte)

3.3.5. Durchgangswiderstand
Prifung nach Abschnitt 4.6.2

Die Werte fir den Durchgangswiderstand nach Tabelle 2
sind einzuhalten.

Tabelle 2. Durchgangswiderstand

Durchgangswiderstand
Q
Dick nach 48 Stunden | nach 96 Stunden
o Lagerung Lagerung
in Normalklima in Klima
23/50 DIN 50014 | 23/83 DIN 50015
mindestens mindestens
0,03 bis 0,2 101w 10°

3.3.6. Elektrolytische Korrosionswirkung
Priifung nach Abschnitt 4.6.3
Der einzuhaltende Kennwert bestimmt sich aus dem An-

wendungszweck des Lackpapiers, z. B. im elektrischen Be-
triebsmittel.

3.3.7. Chemische Korrosionswirkung
Priifung nach Abschnitt 4.7.1

Die Messingstreifen diirffen keine Schwérzung, Griinfarbung
oder Rotfdrbung (Entzinkung) aufweisen. Leichtes Anlaufen
ist zulGssig.

Anmerkung: Grinfdrbung: Eine griine, meist
deckende Verfirbung, bei der meistens bereits sichtbare Men-
gen griiner Korrosionsprodukte abreibbar sind.
Rotfirbung (Enizinkung): Eine bei Messing auftretende,
durch duBerlich kriftige Verfirbung nach Rot gekennzeichnete
Korrosionserscheinung, bei der das Messing, im Schliffbild
wahrnehmbar, an Zink durch Herauslésen verarmt ist.
Anlaufen: Lasierende Verfirbungen, dhnlich wie sie beim
Anlassen von Stahl entstehen, die das Grundmetall nicht ab-

decken und beim Abreiben keine u'dnbmms

rosionsprodukten ergeben.
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