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requirements; test methods

1. Geltungsbereich

2. Begriff

Es wird unterschieden zwischen

Lackgewebe F mit feinem Tragergewebe
Lackgewebe G mit grobem Tragergewebe

Parallelschnitt hergestellt.

1) Gewebebindung siehe DIN 61 101

Diese Norm gilt fir Lackgewebe nach Abschnitt 2.

Yamished fibre materials used for electrical insulation; varnished fabrics;

Lackgewebe (Lg) im Sinne dieser Norm sind isolie-
rende, geschmeidige, lackierte Gewebe in Leinwand-
bindung (L1'-) 1), die aus Naturfasergarnen oder aus Che-
miefasergarnen auf Cellulose-Basis hergestellt sind.

Lackgewebe F ist geschmeidiger als Lackgewebe G.
Lackgewebe G ist mechanisch fester als Lackgewebe F.
Diagonal geschnittenes Gewebe ist dehnbarer als
parallel geschnittenes. Lackgewebe F wird nur im

Mit DIN 40623 Blatt 1
Ersatz fur DIN 40623 Blatt 1,
Ausgabe Januar 1962

Diese Norm ist eine Gemeinschaftsarbeit des Deutschen Normenausschusses (DNA) und des Verbandes Deutscher Elektro-
techniker (VDE) im Rakmen des gemeinsamen VDE/DNA-Gemeinschaftsausschusses ,Lackierte Faserstoffe“ und stimmt sach-
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Bei Lackgewebe G wird nach der Art des Schnittes unter-
schieden:
Parallelschniit (Gp) = parallel zur Kettrichtung des
Gewebes geschnitten
Diagonalschnitt (Gd) = diagonal zur Fadenrichtung ge-
schnitten, und zwar:
(Gdo) = bei Schlauchgewebe ohne Naht
(Gdm) = bei einschichtigem Gewebe, das
parallel zur Fadenrichtung Gber-
lappt geklebt oder gendht ist

3. Anforderungen

3.1. Beschaffenheit

Das Lackgewebe muf3 gleichmaBig getrénkt und frei von
Falten, Briichen, Pickeln, Schlieren, Tropfen und Wellen
sein. Der Lack soll gut durchgetrocknet sein, so daf} die
Lagen in den Rollen nicht zusammenkleben. Vereinzelte
Gewebefehler sind nicht zu beanstanden, soweit dadurch

die Verwendbarkeit des Lackgewebes nicht beeintréchtigt
wird.

3.2. MaBe und zulédssige Abweichungen

Die Mafle und Abweichungen missen DIN 40623 Blatt 1
entsprechen.

Lackierte Faserstoffe fiir die Elekirotechnik, Lackgewebe, Mafle sieche DIN 40623 Blatt |

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Fachnormenausschu8 Kunsistoffe (FNK) im Deutschen Normenausschuf3s (DNA)

Fachnormenausschuf3 Materialprifung im DNA
Fachnormenausschuf3 Elektrotechnik im DNA
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3.3. Eigenschaften

Die Eigenschaften des Lackgewebes miissen bei Prifung
nach Abschnitt 4 den in Abschnitt 3.3.1 bis 3.3.7 festgelegten
Anforderungen entsprechen.

3.3.1. Verhalten nach Lagerung

Priifung nach Abschnitt 4.4

Die ibereinandergelegten Proben diirfen nicht zusammen-
kleben; ein Haften ist zuldssig.

Beim Trennen der Proben voneinander darf die Lack-
oberflache nicht beschédigt werden.

Die Lackoberflache darf bei einmaligem Falten der Probe
nicht brechen.

3.3.2. Héchstkraft und Bruchdehnung beim Zugversuch
Priifung nach Abschnitt 4.5.1

Die Héchstkraft und die Bruchdehnung miissen den Werten
nach Tabelle 1 entsprechen. Die Héchstkraft von Naht- oder
Klebstellen muf3 mindestens 80°/, der Werte der Tabelle 1
betragen.

Tabelle 1. Héchstkraft je em Probenbreite
und Bruchdehnung

Héchstkraft Bruchdehnung
kp je cm Probenbreite %

Dicke F G G F | G G
Gp Gd Gp Gd
mind. | mind. | mind. | mind. | mind. | mind

0,06 1 — —_ 3 —_ —
0,08 15| — | — 4 — —
0,1 3 3 4 3 15
0,15 2 4 3 5 3 15
02 5 4 —_ 3 20
0,3 — 7 5 — 3 20

3.3.3. KanteneinreiBkraft

Prifung nach Abschnitt 4.5.2
Die Kanteneinreifikraft darf die in Tabelle 2 festgelegten
Werte nicht unterschreiten.

Die Prifung gilt als bestanden, wenn von 10 Meflwerten
mindestens 9 den Mindestwerten nach Tabelle 2 ent-
sprechen. Der 10. Mef3wert darf den Mindestwert um nicht
mehr als 509, unterschreiten.

Tabelle 2. KanteneinreiBkraft

Kanteneinreif3kraft
kp
Dicke
Gd Gp
mindestens mindestens

0,06 2 —_
0,08 3 1.5
0,1 4 2
0,15 é 3
0,2 8 4
0,3 12 [}

3.3.4. Dehnung von Diagonal-Lackgewebe
nach 5 Minuten Belastungsdauver

Prifung nach Abschnitt 4.5.3

Der einzuhaltende Wert ist dem Anwendungszweck des
Diagonal-Lackgewebes, z. B. im elektrischen Betriebsmittel,

3.3.5. Durchschlagspannung
Prifung nach Abschnitt 4.6.1

Die Durchschlagspannung darf die in Tabelle 3 festgelegten
Werte nicht unterschreiten. Die Priifung gilt als bestanden,
wenn von 10 Meflwerten mindestens 9 den Mindestwerten
nach Tabelle 3 entsprechen. Der 10. Meflwert darf den
Mindestwert bei Dicken bis 0,08 mm um nicht mehr als 509/,
bei Dicken iber 0,08 mm um nicht mehr als 20°, unter-
schreiten. Die Werte nach Tabelle 3 gelten bei einer Vor-
dehnung bis zu 39/,. Bei grofBerer Vordehnung sind die zu
fordernden Werte dem Anwendungszweck des Lack-
gewebes, z. B. im elekirischen Betriebsmittel, anzupassen.

Bei schmalen Bdndern unter 16 mm Breite und Uber
0,15 mm Dicke entfdlit die Spannungspriifung, da an Stelle
von Durchschlagen Oberschldge auftreten.

Tabelle 3. Durchschlagspannung

Durchschlagspannung
kY
Dick nach 48 Stunden "uli‘gl.sr:‘"n':ie nach 96 Stunden
icke Lagerung ; Lagerung
im Normalklima '[’;e'““gf’:ﬁ im Klima
23/50 DIN 50014 bei 105°C) 23/83 DIN 50015
mindestens ind ind.

0,06 3 08 1
0,08 32 15 2
0,1 35 2 25
0,15 45 3 3
0,2 55 35 35
0,3 7 45 45

3.3.6. Elekirolytische Korrosionswirkung
Priifung nach Abschnitt 4.6.2

Der einzuhaltende Kennwert bestimmt sich aus dem An-
wendungszweck des Lackgewebes, z. B. im elektrischen Be-
triebsmittel.

3.3.7. Chemische Korrosionswirkung
Prifung nach Abschnitt 4.7.1

Die Messingstreifen diirfen keine Schwéarzung, Grinfarbung
oder Rotférbung (Entzinkung) aufweisen. Leichtes Anlaufen
ist zulassig.

Anmerkung: Grinfirbung: Eine griine, meist
dedkende Verfirbung, bei der meistens bereits sichtbare Men-
gen griiner Korrosionsprodukte abreibbar sind.

Rotfirbung (Entzinkung): Eine bei Messing auftretende,
durch duBerlich kriftige Verfirbung nach Rot gekennzeichnete
Korrosionserscheinung, bei der das Messing, im Sdhliffbild
wahrnehmbar, an Zink durch Herauslésen verarmt ist.

Anlaufen: Lasierende Verfirbungen, ihnlich wie sie beim
Anlassen von Stahl entstehen, die das Grundmetall nicht ab-
dedken und beim Abreiben keine sichtbaren Mengen an Kor-
rosionsprodukten ergeben.

4- Prifung

4.1. Probenahme und Wiederholungsprifung

Bei Lieferungen von je 100 Rollen oder weniger der gleichen
Abmessung werden 5 Rollen entnommen. Nach Entfernen
von je 2 Gufleren Lagen des Lackgewebes entnimmt man
jeder dieser Rollen so viele Proben, wie in Abschnitt 4 fir
sdmtliche Priifungen angegeben ist (Proben von gendhtem
oder geklebtem Diagonal-Lackgewebe dirfen keine Naht-
oder Klebstellen enthalten, es sei denn zur Bestimmung

ihrer Hochstkraft, sieche Abschnitt 4.5.1). rj i
bei Prifung nach Abschnitt 4 ichi demmﬂls
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