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Varnished fibre materials used for electrical insulation; varnished glass fabrics;

requirements; test methods

Diese Norm ist eine Gemeinschaftsarbeit des Deutschen Normenausschusses (DNA) und des Verbandes Deutscher Elektro-
techniker (VDE) im Rahmen des gemeinsamen VDE/DNA-Gemeinschaftsausschusses ,Lackierte Faserstoffe” und stimmt sach-
lich iiberein mit VDE 0365 Teil 3/11.67 ,Bestimmungen fiir ladiierte Faserstoffe fiir die Elektrotechnik; Ladegewebe®.
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1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir Lackglasgewebe nach Abschnitt 2. Der
Abschnitt 3 dieser Norm gilt nur fiir Lackglasgewebe mit
Grenztemperaturen von 130 bis 155 °C Y). Eine Erweiterung
der Norm auf Lackglasgewebe mit hGheren Grenztempe-
raturen ist vorgesehen.

2. Begriff

Lackglasgewebe (Lgg) im Sinne dieser Norm sind
isolierende, wdrmebesténdige, geschmeidige, lackierte Ge-
webe in Leinwandbindung [I.-:—] %), die aus alkalifreien Glas-

seidengarnen hergestellt sind. Als alkalifrei im Sinne dieser
Norm gelten Glasfasern mit einem Gesamt-Alkalioxid-
gehalt unter 1 Gew.-%,.

1) Grenztemperatur siehe VDE 0304 Teil 2
2) Gewebebindung siehe DIN 41101

Nach Art des Schnittes werden unterschieden:
Parallelschnitt (p) = parallel zur Kettrichtung des

Gewebes geschnitten

Diagonalschnitt (d) = diagonal zur Fadenrichtung ge-
schnitten, und zwar:

(do) = bei Schlauchgewebe ohne Naht

(dm) = bei einschichligem Gewebe, das

parallel zur Fadenrichtung iiber-

lappt geklebt oder gendht ist

3. Anforderungen

3.1. Beschaffenheit

Das Lackglasgewebe muf3 gleichméflig getrénkt und frei
von Falten, Briichen, Pickeln, Schlieren, Tropfen und Wellen
sein. Der Lack soll gut durchgetrocknet sein, so daf} die
Lagen in den Rollen nicht zusammenkleben. Vereinzelte
Gewebefehler sind nicht zu beanstanden, soweit dadurch
die Verwendbarkeit des Lackglasgewebes nicht beeintrach-
tigt wird.

Lackierte Faserstoffe fiir die Elekirotechnik, Lackglasgewebe, Mafie siehe DIN 40432 Blatt 1
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Fachnormenausschuf3 Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschu3 (DNA)

Fachnormenausschufs Materialprifung im DNA
Fachnormenausschuf3 Elektrotechnik im DNA
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3.2. MaBe und zuléssige Abweichungen

Die Mafle und Abweichungen miissen DIN 40632 Blatt 1
entsprechen.

3.3. Eigenschaften

Die Eigenschaften des Lackglasgewebes miissen bei Priifung
nach Abschnitt 4 den in Abschnitt 33.1 bis 3.3.8 festgelegten
Anforderungen entsprechen.

3.3.1. Verhalten der Lagerung

Prifung nach Abschnitt 4.4

Die Gbereinandergelegten Proben diirfen nicht zusammen-
kieben; ein Haften ist zul@ssig.

Beim Trennen der Proben voneinander darf die Lack-
oberfliche nicht beschédigt werden.

Die Lackoberflache darf bei einmaligem Falten der Probe
nicht brechen.

3.3.2. Hochstkraft und Bruchdehnung beim Zugversuch
Prifung nach Abschnitt 4.5.1

Die Hochstkraft und die Bruchdehnung diirfen nicht unter
den in Tabelle 1 angegebenen Werten liegen.

Die Hachstkraft von Naht- oder Klebestellen soll mindestens
809/, der Werte nach Tabelle 1 betragen.

Tabelle 1. Héchstkraft je cm Probenbreite
und Bruchdehnung
Hachstkraft kp Bruchdehnung
? je cm Probenbreite LA
Dicke
P dm do p dm do
mind. | mind. | mind. | mind. mind. mind.
0,1 8 4 4 15 15 10

0,12 10 5 5 15 15 10
0,15 12 é 6 2 18 10
0,20 16 8 — 2 18 —_
0,25 18 10 —_ 2 18 —

3.3.3. KanteneinreiBkraft
Priifung nach Abschnitt 4.5.2

Die Kanteneinrei8kraft wird nur fir Lackglasgewebe mit
Diagonalschnitt gefordert und darf die in Tabelle 2 fest-
gelegten Werte nicht unterschreiten. Die Prifung gilt als
bestanden, wenn von 10 Mefwerten mindestens 9 den
Mindestwerten nach Tabelle 2 entsprechen. Der 10. Mefwert
darf den Mindestwert um nicht mehr als 509/, unterschreiten.

Tabelle 2. KanteneinreiBkraft

Kanteneinreifikraft
Dicke kp
mindestens
0,1 6
0,12 7
0,15 8
0,20 10
0,25 13

3.3.4. Dehnung von Diagonal-Lackglasgewebe
nach 5 Minuten Belastungsdaver

Prifung nach Abschnitt 4.5.3

Der zu fordernde Wert ist dem Anwendungszweck des
Diagonal-Lackglasgewebes, z. B. im elektrischen Betriebs-
mittel, anzupassen.

3.3.5. Durchschlagspannung

Prisfung nach Abschnitt 4.6.1

Die Durchschlagspannung darf die in Tabelle 3 festgelegten
Werte nicht unterschreiten. Die Prifung gilt als bestanden,
wenn von 10 Mefiwerten mindestens 9 den Mindestwerten
nach Tabelle 3 entsprechen. Der 10. Mefiwert darf den
Mindestwert bei Dicken bis 0,08 mm um nicht mehr als 509/,
bei Dicken Uber 0,08 mm um nicht mehr als 209/, unter-
schreiten.

Die Werte nach Tabelle 3 gelten bei einer Yordehnung bis
zu 39, Bei groBerer Yordehnung sind die zu fordernden
Werie dem Anwendungszweck des Lackglasgewebes, z. B.
im elektrischen Betriebsmittel, anzupassen.

Bei schmalen Béndern unter 16 mm Breite und iiber 0,15mm
Dicke entféllt die Spannungspriifung, da an Stelle von Durch-
schiagen Uberschlage auftreten.

Tabelle 3. Durchschlagspannung

Durchschlagspannung
kv
nach1Stunde
Dicke |nach 48 Stunden ;:ig:'r::g- nach 96 Stunden
lagerung | temperatur3) Lagerung
im Normalklima| *(0emessen im Klima
23/50 DIN 50014 po: Nenn- 23/83 DIN 50 015
temperatur)
mindestens mindestens mindestens
0,1 4 2 35
0,12 5 25 45
0,15 5 3 45
0,20 6 35 5
0,25 7 45 6

3.3.6. Elekirolytische Korrosionswirkung
Priifung nach Abschnitt 4.6.2
Der Kennwert A/B 18 ist einzuhalten.

3.3.7. Grenztemperatur (Temperatur-Zeit-Grenzen)
Priifung nach Abschnitt 4.7.1
Anforderungen werden vorbereitet.

3.3.8. Chemische Korrosionswirkung
Prifung nach Abschnitt 4.8.1

Die Messingstreifen diirfen keine Schwirzung, Griinfarbung
oder RoHfarbung (Entzinkung) aufweisen. Leichtes Anlaufen
ist zul@ssig.

Anmerkung: Grinfirbung: Eine griine, meist
deckende Verfirbung, bei der meistens bereits sichtbare Men-
gen griiner Korrosionsprodukte abreibbar sind.
Rotfidrbung (Entzinkung): Eine bei Messing auftretende,
durch duBerlich kriftige Verfirbung nach Rot gekennzeichnete
Korrosionserscheinung, bei der das Messing, im Schliffbild
wahrnehmbar, an Zink durch Herauslésen verarmt ist.

3) Nenntemperatur sieche Abschnitt 4.6.Documents
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