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Selbstklebende Isolierbander
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Gewebebdnder 4 633
Typen Anforderungen Priifung Blatt 2

Pressure-sensitive adhesive tapes used for electrical insulation; woven tapes; types; requirements; test methods

Diese Norm ist eine Gemeinschafisarbeit des Deutschen Normenausschusses (DNA) und des Verbandes Deutscher Elektro-
techniker (VDE)im Rahmen des gemeinsamen VDE/ DN A-Arbeitsausschusses ,,Isolierbiinder* und stimmt sachlich mit VDE 0340
Teil 2/7.67 ,Bestimmungen fiir selbstklebende Isolierbiinder, Teil 2 Gewebebiinder” iiberein.
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1. Zweck und Anwendung

Durch die Typisierung nach dieser Norm soll die Gleich-
mdfBigkeit verschiedener Fertigungen oder Lieferungen von
selbstklebenden Isolierbéndern fiir die Anwendung in
elektrischen Anlagen und Betriebsmitteln sichergestellt wer-
den. Hierzu sind in der Typentabelle dieser Norm durch
Angaben iber die Art des Trégers und des Kleberauf-
trages sowie durch Mindestanforderungen an einige
Eigenschaften Typen festgelegt.

Mit dem Typzeichen nach dieser Norm diirfen nur solche
Isolierbénder versehen werden, die den Anforderungen
der Typentabelle entsprechen. Diese Norm gilt fiir selbst-
klebende Isolierbénder, soweit sie unter den Begriff Ge-
webebé&nder nach Abschnitt 2 fallen. Diese Norm gilt nicht
fir Kunststoffbénder’) und Bénder mit wérmehdrtender
Klebschicht?).

2. Begriffe
2.1. Als selbstklebende Isolierbénder (im
folgenden kurz ,lsolierbénder” genannt) im Sinne dieser

Norm gelten elekirisch isolierende Bénder mit selbstkle-
bender, druckhaftender Klebschicht.

22. Als Gewebebdnder im Sinne dieser Norm
gelten einseitig oder zweiseitig selbstklebende Isolier-
bdnder mit einem Gewebe (z. B. aus Zellwolle, Baumwolle)
als Trager der Klebschicht.

3. Typen

Die Isolierbénder sind in Typen eingeteilt. Die Typen wer-
den unterschieden nach dem Tréger der Klebschicht (siehe
Spalte 2 der Typentabelle), nach ein- oder zweiseitigem
Kleberauftrag (siehe Spalte 3 der Typentabelle) und nach
Mindestanforderungen an einige mechanische, elekirische

'} Selbstklebende Isolierb&nder; Kunststoffbénder siehe
DIN 404633 Blatt 1

?) Selbstklebende Isolierb@nder; Bander mit wérmehdérten-
der Klebschicht siehe DIN 40 633 Blatt 3 (z. Z. noch Ent-
wurf)

und chemische Eigenschaften von Proben, die den Isolier-
bandrollen entnommen werden (sieche Spalte 4 bis 10 der
Typentabelle).

4, Aufschriften

4.1. Jede Rolle Isolierband muf} mit der Angabe des Her-
stellers oder dessen Firmenzeichen versehen sein. Auf der
Verpackung missen Hersteller, Anzahl der Rollen, Typ-
zeichen und Firmenbezeichnung des Isolierbandes ange-
geben sein.

Diese Angaben missen unverlierbar und so angebracht
sein, daf} sie lesbar sind, solange noch Isolierband auf dem
Kern aufgewickelt ist oder sich in der Verpackung befindet.

4.2. Die VDE-Priifstelle erteilt gem&f ihrer Prifordnung
die Berechtigung, das YDE-Yerbandszeichen auf der Rolle
oder auf der Verpadung wie nach Abschnitt 4.1 anzu-
bringen.

5. Anforderungen
5.1. Beschaffenheit

5.1.1. Das Isolierband muf} gleichmé&Big breit, sauber ge-
schnitten und so auf den Kern gewickelt sein, daf} keine
Lage iibersteht.

5.1.2. Die Klebschicht muf} gleichm&fig sein und darf sich
beim Abwickeln des Isolierbandes von der Rolle nicht vom
Tréger |18sen.

5.1.3. Das Isolierband muf} sich so von der Rolle abwik-
keln lassen, daf} es sich von Hand und maschinell einwand-
frei verarbeiten lafit.

5.2, Eigenschaften

Die Eigenschoften des Isolierbandes missen bei Priifung
nach Abschnitt 6 den in der Typentabelle festgelegten An-
forderungen entsprechen.

5.3. Zuldssige Abweichungen fiir die Dicke
Die Abweichungen missen den Angaben in DIN 40631
(Entwurf Oktober 1966) entsprechen.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Fachnormenausschuf3 Kunsistoffe (FNK) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschu3 Materialprifung im DNA
Fachnormenausschuf3 Elektrotechnik im DNA
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Typentabelle
1 2 3 4 s 1 & 1 r T B g 10 11
Elektrische | Chemische
Mechanische Eigenschaften Eigen- Eigen-
schaften | schaften
Dicke
Klebvermdgen
Reif3- Abziehkraft von
) Reiffkraft dehnung der Widkelrolle
Trager der | Kleber- Bereich ohne Vor-| nach Span- Ay \:;J:;;.‘.
Typ?)| Klebschicht | auftrag behand- | Warm- nungs- E:;‘E"k:" beispiel
kp je 10mm lung lagerung | prifung |9Y' NUPTET
Bandbreite| pie 10 mm Bandbreite
mm A
Mittelwert | Mittelwert Mittelwert
mindestens |mindestens mindestens
Priifung nach Abschnitt
6.3 6.4.1 6.4.1 6421 6422 6.5 6.6
Baumwoll-
gewebe, Instal-
Zellwoll- lations-
gewebe  |zwei- 0.2 und
G1 | oderBaum- seitig bis 0,35 ’ . - - Reparatur-
woll-Zell- arbeiten,
woll-Misch- Kak Gerite
be : eine
- Kein Griin-
Durch- oder
Baumwoll- schlagund | s hwarz-
gewebe, keine farbung
Zellwoll- sichtbaren | o
gewebe e Veréinde- | Kypfer- | Elektrische
oder Baum- | einseitig rungen stab Gerdte
woll-Zell- | auf 025 %
G2 | \oll-Misch- | Gewebe-|bis035| 7 8 300 200 B
g;\::'?_;.m_' seite Berilhrungs-
1 m L}
Kunststoff- e
schicht
versehen
') Der Buchstabe G im Typzeichen kennzeichnet Gewebebé&nder

Die in der Typentabelle festgelegten Eigenschaften sind nach
den Angaben in Abschnitt 6.1 bis 6.6 zu ermitteln.
Entspricht das Ergebnis einer Priifung nicht dem geforderten
Eigenschaftswert, so ist diese Priifung an der doppelten
Anzahl Proben zu wiederholen. In diesem Falle ist das Er-
gebnis der Wiederholungspriffung mafigebend.

6.1. Proben

Zur Prifung werden jeder Lieferung 5 Rollen des Isolier-
bandes entnommen. Von jeder Rolle werden 3 Lagen ent-
fernt, bevor Proben fiir die nachfolgend genannten Priifun-
gen entnommen werden.

6.2. Prifklima

Sofern nachfolgend keine besonderen Vorbehandlungen
angegeben werden, werden die Proben nach Angleichen an
Raumtemperatur (siehe DIN 50014) im Anlieferzustand ge-
prift. Fiihren dabei zwei oder mehr voneinander unabhén-
gige Prifungen nicht zu eindeutigen Ergebnissen, wird im
Normalklima 23/50 DIN 50014 gepriift.

Full document details: DIN 40633-2:1967-07

6.3.1. Prifgerdt

a) Dickenmefiger&t nach DIN 53 370
MeBflache: mindestens 0,5 cm?
Mefidruck: h&chstens 0,5 kpfem?

b) Metalirolle
Gewicht: 20kg je 10 mm Bandbreite
Durchmesser: mindestens 50 mm
Oberfléche: feingeschlichtet
c) Glasplatte
Werkstoff: Kristallglas
Abmessungen: mindestens 600 mm X 200 mm X 5 mm

6.3.2. Durchfilhrung

Yon 5 Rollen ist je Rolle eine Probe von etwa 600 mm Lénge
zu prifen.

6.3.2.1. Bei Isolierbéindern mit einseitigem Kleberauftrag
wird die Dicke wie folgt gemessen:

Die Probe wird mit der Klebschicht nach oben auf die Glas-
platte gelegt und nach 15 Minuten j i

T
der Bandlénge so geknickt, dof} die
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