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Electrical insulating films; classification; material characteristics

Mit DIN 40 634 Blatt 1 Ersatz fir DIN 40634

Diese Norm ist eine Gemeinschaftsarbeit des Deutschen Normenausschusses (DNA) und des Verbandes Deutscher Elek-
trotechniker im Rahmen des gemeinsamen VDE/DNA-Ausschusses ,Isolierfolien” und stimmt zusammen mit DIN 40434

Blatt 1 sachlich iberein mit VDE 0345/8. 69.

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir Isolierfolien der Elektrotechnik,im Sinne
von Abschnitt 2, bis 1 mm Dicke in Lieferform von Bahnen,
Bandern, Bogen und Zuschnitten.

2. Begriff

Isolierfolien (im folgenden kurz ,Folien" genannt)
im Sinne dieser Norm sind Kunststoff-Folien, die fir elek-
trische Isolierungen verwendet werden. Sie werden auch
Elektroisolierfolien genannt. Unter diesen Begriff fallen
auch Verbundfolien, die unter Yerwendung verschiedener
Kunststoff-Folien hergestellt werden.

3. Einteilung und Werkstoffeigenschaften

Die Isolierfolien nach Abschnitt 2 sind eingeteilt ent-
sprechend der Kunststoffbasis der Folie (siehe Tabelle
Spalte 2) und deren Einstellung (siehe Tabelle Spalte 3).
Die Folien sind durch Angabe von Richtwerten fir bei der
Anwendung interessierende Eigenschaften beschrieben
(sieche Tabelle Spalte 4 bis 35), die an 0,04 mm dicken
Folien oder, sofern Folien in dieser Didke nicht vorlagen,
an Folien nachstliegender Dicke ermittelt und — soweit
erforderlich und moglich auf 0,04 mm Dicke um-
gerechnet wurden.

Die Werkstoffeigenschaften der Folien sind nach DIN 40634
Blatt 1, Ausgabe November 1969, bestimmt.

4. Allgemeine Beschaffenheit

Die Folien sollen frei von L3chern, Falten, Runzeln und
Wellen sein. Sie sollen keine Metallteile oder sonstige
Verunreinigungen enthalten, Folien in Lieferform von Bah-
nen und Bandern (Rollen) sollen iiber die gesamte Breite
gleichmaflig fest, mit moglichst wenig Klebstellen, auf-
gewickelt sein und sich bei der Verarbeitung glatt und
ohne héngenzubleiben abrollen lassen.

FachnormenausschuB Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschuf (DNA)
Fachnormenausschuf3 Elekirotechnik im DNA

5. MaBe und zuldssige Abweichungen

Eine Norm ist in Vorbereitung.

Anmerkung: Da eine Norm nodh nicht vorliegt, gilt vor-

erst: Die MaBe der Folien miissen mindestens den Erforder-
bei A dung der Folien in elektrischen Betriebs-

mitteln entsprechen. Sie miissen zwischen Lieferer und Ab-

nehmer vereinbart werden.

6. Lieferart

Folien in Form von Bahnen und B&ndern werden in der
Regel als Rollen geliefert. Die Stimseiten der Rollen missen
plan sein,

7. Aufschriften

Die Rollen und [ oder die Verpackung sollen folgende An-
gaben als Aufschriften tragen:

Hersteller, gegebenenfalls auch dessen Firmenzeichen
Fertigungsnummer

Handelsbezeichnung und Kurzzeichen nach Tabelle Spalte 1

Die Aufschriften sollen unverlierbar so angebracht sein,
daf sie lesbar sind, bis die Folie verarbeitet ist.

Anmerkung: Fir Aufschriften mit einem Stempelauf-
druck ist elektrisch und chemisch unbedenkliche Farbe zu
verwenden. Schrift nach DIN 1451.

8. Angaben fir die Bestellung

Bei der Bestellung einer Isolierfolie mit den Werkstoff-
eigenschaften nach der Tabelle kann auf diese Norm wie
folgt Bezug genommen werden, z. B. fir eine Isolierfolie
aus Polyathylen mit niedriger Dichte (Kurzzeichen F 1110):

Isolierfolie F 1110 nach DIN 40 634

Fortsetzung Seite 2
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Erliuterungen

Die urspringliche Absicht, die Eigenschaften der Folien
in einer, verbindliche Mindestanforderungen enthalten-
den, Typentabelle festzulegen, lief sich mit einem ver-
tretbaren Aufwand nicht verwirklichen. Deshalb ist
zundchst eine Eigenschaftstafel aufgestellt, deren Werte
sich auf die Ergebnisse von Vergleichsversuchen ver-
schiedener Hersteller, Verbraucher und Institute ab-
stitzen. Diese Werte sind Richtwerte und fir die Ab-
nahme nicht bindend. Sie sollen dem Anwender eine
erste Orientierung ermdglichen ).

Da die Eigenschaften der Folien teilweise von der Dicke
abhéngen, war es notwendig, alle Messungen mdglichst
an gleich dicken Folien vorzunehmen. Die vorliegenden
Werte sind im allgemeinen an 0,04 mm dicken Folien
ermittelt. Soweit die Folien in dieser Dicke nicht zur Ver-
figung standen, wurden die Werte an Folien néchst-
liegender Dicke ermittelt und — soweit erforderlich und
moglich — auf die Dicke 0,04 mm umgerechnet.

Um die Folien kennzeichnen zu kdnnen, sind Kurz-
zeichen aus dem Buchstaben F (Folie) und einer vier-
stelligen Zahl angegeben. Diese Zahlen stellen zundchst
nur ein Zahlsystem dar. Eine Zuordnung der Ziffern zu
Basis und Einstellung soll gegebenenfalls spater in einer
Typentabelle erfolgen.

Die Kantenreiflkraft (Tabelle, Spalte 9 und 10) konnte
nicht in allen Féllen ermittelt werden, weil viele Folien
nicht zuerst an der Kante reif3en.

Full document details: DIN 40634-2:1969-11

Fir eine Reihe von Mef3werten sind nur untere Grenzen
angegeben, d. h. der wirkliche Wert liegt hher. Dies
ist in solchen Fallen geschehen, wo der zeitliche oder
meftechnische Aufwand fir die Ermittlung des exakten
Mefiwertes in keinem angemessenen Verhdlinis zu
seiner praktischen Bedeutung gestanden hdtte.

Die Schrumpfung der Folien bei erhéhter Temperatur
héngt von dieser Temperatur ab. In der Tabelle,
Spalte 25 und 26, ist die Schrumpfung nur fir eine
Priftemperatur angegeben, und zwar die gleiche
Temperatur, fir die der Gewichtsverlust nach einem Tag
Lagerung bestimmt wurde (Tabelle, Spalte 27 und 28).

Die in der Tabelle, Spalte 29, aufgefihrten Grenz-
temperaturen fir die Langzeitbeanspruchung beruhen
auf Erfahrungen und Untersuchungen im Elektro-
maschinenbau (sie entsprechen VDE 0530 Teil 1/1.66 § 14).

Die Messung der Warmeleitfahigkeit (Tabelle, Spalte 31)
stoBt auf grofle Schwierigkeiten. Es ist nicht zuldssig,
die fir eine genave Messung notwendige Material-
dicke durch Aufeinanderlegen vieler Folienstiicke zu
erzielen, da die Wérmeibergdnge zwischen den ein-
zelnen Folienstiicken das Ergebnis unkontrollierbar
beeinflussen. Daher wurde die Warmeleitfahigkeit des
kompakten Folienrohstoffes angegeben.

14) siehe auch Elektrotechnische Zeitschrift (ETZ)-B, Bd. 15
(1963) H. 19, S. 546 u. 547.
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