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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir Werkstiicke aus keramischen Werk-
stoffen nach DIN 40685 Teil 1/VDE 0335 Teil 11). Sie kann
sinngemaB auch bei feinkeramischen Erzeugnissen fiir
allgemeine technische Zwecke angewendet werden.

Die MaBabweichungen sind durch die Eigenart der kera-
mischen Technologie bedingt. Einengungen der MaBtole-
ranzen sind nur durch erhdhten technischen Aufwand
mdglich und gegebenenfalls zwischen Hersteller und An-
wender im Hinblick auf den Einsatz in elektrischen An-
lagen und Betriebsmitteln zu vereinbaren.

AuBer den MaBtoleranzen sind je nach Verwendungszweck
des keramischen Werkstiickes auch Formtoleranzen (siehe
DIN 40680 Teil 2) zu beachten.

2 MaBtoleranzen

Werden keramische Werkstiicke glasiert oder mit elek-
trisch leitfahigem Belag versehen, so gelten die MaBe und
MaBtoleranzen fur das fertige Werkstlick.

2.1 Wahl von MaBtoleranzen

Die Wahl der MaBtoleranzen hangt ab von:

— Der erforderlichen Genauigkeit und

— der keramisch-fabrikatorisch bedingten Ausfiuhrbarkeit,
die ihrerseits von dem Werkstoff abhangt.

Nach dem letzten Kriterium werden folgende Genauig-
keitsgrade unterschieden:

2.2 Genauigkeitsgrad grob (g)

Dieser Grad enthélt die MaBtoleranzen, die in der kera-

mischen Fertigungstechnik, z.B. bei den Herstellverfahren

GieBen und Strangpressen, eingehalten werden konnen.

Anmerkung: Fiir die Werkstoffe der Gruppen KER 100 und
200 sind in der Tabelle zusétzlich fiir Isolatoren die
nach IEC 383-1976 (sieche DIN 57446 Teil 1/
VDE 0446 Teil 1) errechneten Werte eingetragen.

2.3 Genauigkeitsgrad mittel (m)

Dieser Grad enthilt die MaBtoleranzen, die bei kleinen
Teilen insbesondere der Niederspannungs-Installations-
technik, z.B. bei den Herstellverfahren Strangpressen, un-
dosiert Pressen, dosiert Halbfeuchtpressen, dosiert Trok-
kenpressen und WeiBbearbeiten, eingehalten werden
kénnen.

2.4 Genauigkeitsgrad fein (f)

Dieser Grad gilt bei keramischen Werkstiicken, bei denen
die Genauigkeitsgrade grob und mittel nicht ausreichen.
Er kann durch spezifisch keramische Fertigungsmethoden
nicht sichergestellt werden und macht besondere zusétz-
liche MaBnahmen nach dem Brennen, z. B. Schleifen, Boh-
ren usw., erforderlich. Ist der Genauigkeitsgrad fein erfor-
derlich, dann muB die Herstellgenauigkeit nach ISO-Tole-
ranzen zwischen Hersteller und Anwender vereinbart
werden.

2.5 Bezeichnung
Bezeichnung einer Allgemeintoleranz fiir MaBe (A) mit dem
Genauigkeitsgrad mittel (m):

Allgemeintoleranz DIN 40680 — A —m

3 Zeichnungsangaben

3.1 MaBtoleranzen, die nicht den Allgemeintoleranzen
nach dieser Norm entsprechen, sind nach DIN 406 Teil 1
und Teil 2 durch AbmaBe oder ISO-Toleranzfelder direkt
dem jeweiligen NennmaB anzufiigen.

) Folgeausgabe: Siehe DIN IEC 15C(CO)86/VDE 0335

Teil 100 (z. Z. Entwurf) und DIN IEC 15C(CO)140/VDE 0335
Teil 300 (z. Z. Entwurf), siehe auch Erldauterungen.
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3.2 Allgemeintoleranzen der Genauigkeitsgrade mittel
und grob mit symmetrischen AbmaBen nach Tabelle 1
werden nicht dem NennmaB direkt angefiigt. Statt dessen
wird im dafiir vorgesehenen Zeichnungsschriftfeld fol-
gende Eintragung vorgenommen:

DIN 40680 — A — m bzw.
DIN 40680 - A -9

3.3 Werden in einer Zeichnung mehrere keramische
Teile dargestelit, die nach verschiedenen Verfahren her-
gestellt werden und fiir die deshalb Allgemeintoleranzen
verschiedener Genauigkeitsgrade dieser Norm festgelegt
werden miiBten, dann wird nur der grébere Genauigkeits-
grad nach Abschnitt 3.2 in das Zeichnungsschriftfeld ein-
getragen. Die AbmaBe des feineren Genauigkeitsgrades
werden dann dem jeweiligen NennmaB angefiigt.

3.4 Eskannvorkommen, daB aus funktionellen oder ferti-
gungstechnischen Griinden nur positive oder nur negative
AbmaBe zugelassen werden kdnnen, der Toleranzbereich
jedoch den AbmaBen eines bestimmten Genauigkeits-
grades der Aligemeintoleranzen nach Tabelle 1 entspre-

chen soll. In diesen Fallen wird der Zahlenwert der dem
jeweiligen NennmaBbereich zugeordneten Allgemeintole-
ranz verdoppelt und mit nur einem Vorzeichen versehen.

Beispiel: Fiir NennmaBbereich iiber 20 bis 25 mm, Ge-
nauigkeitsgrad grob: — 3,0 (statt £1,5 nach Tabelle 1)
Diese AbmaBe gelten jedoch nicht als Allgemein-
toleranz und werden deshalb dem jeweiligen Nenn-
maB angefiigt und nicht ins Schriftfeld eingetragen.

3.5 Da fir den Genauigkeitsgrad fein keine Allgemein-
toleranzen festgelegt sind, werden die zwischen Hersteller
und Anwender zu vereinbarenden AbmaBe oder ISO-Tole-
ranzfelder (sieche Abschnitt 2.4) grundsétzlich hinter das
NennmaB gesetzt.

4 Annehmbare Qualitdtsgrenziage (AQL)

Bei Anwendung von statistischen Qualitatskontrollen ist
unter Beriicksichtigung der keramischen Technologie nach
DIN 40080 die AQL zwischen Anwender und Hersteller zu
vereinbaren.
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