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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Werkstiicke aus dichten keramischen
Werkstoffen nach DIN 40 685 Teil 1/VDE 0335 Teil 117).

2 Oberflachenarten

2.1 Unglasierte Oberflachen

Unglasierte Oberflachen haben die natiirliche Rauheit des
keramischen Werkstoffes {Brennhaut oder Trennflache)
und die durch das Brennverfahren bedingte Farbe.

2.2 Glasierte Oberflachen

Glasierte Oberflachen verbessern die Gite des kerami-
schen Werkstuickes, z. B. durch groBere Oberflachenglatte,
bessere Abwaschbarkeit, geringeres Haftenbleiben von
Schmutzteilen. Es ist nicht die Aufgabe der Glasur, die
Dichtheit eines sonst pordsen Werkstiickes herbeizu-
fiilhren. Sie kann auch nicht bei saugfahigen keramischen
Werkstiicken eine Wasseraufnahme verhindern, weil stets
glasurfreie Stellen vorhanden sind, z.B. die Auflage-
flachen oder Fehlstellen.

2.3 Fassungsstellen

Fir das Aufbringen von Armaturen und Metallteilen mit
Hilfe von Kittmaterialien ist eine Oberflachenanderung
der Fassungsstellen tblich. Dies kann geschehen durch:
Riffelung, Splittung, Wellenprofil und Aufrauhen, siehe
DIN 40 686 Teil 6.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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Fiir den Anwendungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.

3 Oberflachenbehandlung durch material-
abtrennende Bearbeitung

Fertiggebrannte keramische Werksticke, die eine hohe
Genauigkeit haben missen, kénnen durch Trennen,
Bohren, Schleifen, Lappen und Polieren nachbearbeitet
werden, siehe DIN 40 686 Teil 6 und Teil 7.

4 Leitfahige Belage

Elektrisch leitfahige Belage werden als Graphit- oder
Metallschichten auf keramische Werkstiicke aufgebracht.
Metallbelage konnen durch Einbrennen, durch Kathoden-
zerstaubung, durch Flammspritzen, durch Bedampfen
oder Leitlackanstrich aufgetragen werden.

Metallbelage konnen durch Flammspritzen, Tauchmetal-
lisierung oder in galvanischen Badern verstarkt werden.

4.1 Graphit- und Metall-Leitlackbelage

Fir Abschirmungen und druckkontaktierte Elektroden
kann ein leitfahiger Belag aus Graphit oder Metall-Leitlack
aufgebracht werden. Graphitschichten sind nur bei
Niederfrequenz und fiir kleine Stromdichten verwendbar.

1) Folgeausgabe: Siehe DIN IEC 156C(C0O)86/VDE 0335
Teil 100 (z. Z. Entwurf) und DIN [EC 15C(CO)140/
VDE 0335 Teil 300 (z. Z. Entwurf), siehe auch Er-
lauterungen.
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4.2 Weichlotbare Beldge

Soll ein keramisches Werkstiick mittels Weichlot mit
Armaturen oder Zuleitungen verbunden werden, so ist
ein weichlotbarer Metallbelag aufzubringen. Dieser be-
steht vorwiegend aus eingebrannten kolioidalen Suspen-
sionen auf Silberbasis und kann bei Bedarf verstarkt wer-
den, z. B. galvanisch.

Die Priifung der weichlotbaren Metallbelage auf kerami-
schen Werkstiicken erfolgt nach DIN 40 686 Teil 4.

4.3 Hartlotbare Belidge
Fiir hochvakuumdichte und mechanisch besonders feste
Verbindungen ist es erforderlich, hartlotbare Metatlbe-
lage auf die keramischen Werkstiicke aufzubringen. Hier-
fiir wird vorwiegend eine Kombination aus Molybdan- und
Manganverbindungen, gegebenenfalls mit Zusatzen, ver-
wendet.
Die Prifung der hartlotbaren Metallbelage auf kerami-
schen Werkstiicken erfolgt nach DIN 40 686 Teil 5.
Anmerkung: Hartlotbare Metallbelage werden vornehm-
lich auf Aluminiumoxid-Keramik nach Gruppe
700 DIN 40685 Teil 1/VDE 0335 Teil 11) auf-
gebracht.

Zitierte Normen und andere Unterlagen
DIN 40 685 Teil 1/
VDE 0335 Teil 1
DIN 40 686 Teil 4
Metallbelagen
DIN 40 686 Teil 5
Metallbeldagen
DIN 40 686 Teil 6
Isolatoren
DIN 40 686 Teil 7

4.4 Leiterbahnen, Kondensatorenbelage und Wider-
standsschichten

Leiterbahnen, Kondensatorenbelage oder Widerstands-

schichten fir elektronische Bauteile werden wie oben be-

schrieben aufgebracht.

4.5 Flammgespritzte Metallbeldge

Zum Anlegen elektrischer Spannungen und fur die Poten-
tialsteuerung werden auch flammgespritzte Metallbelage
aufgebracht.

Diese bestehen bevorzugt aus Kupfer, Kupferlegierungen
oder Zink.

5 Oberflachenbeschaffenheit
5.1 Kennzeichnung

Fir die Darstellung der Angabe der Oberflachenbeschaf-
fenheit in Zeichnungen gilt DIN ISO 1302, siehe auch Bei-
blatt 1 zu DIN 40 686.

5.2 Oberflichenrauheit

Die Oberflachengiite ist durch den Mittenrauhwert R,
und/oder die gemitteite Rauhtiefe R, gekennzeichnet,
siehe auch Beiblatt 2 zu DIN 40 686.

VDE-Bestimmungen fiir keramische Isolierstoffe; Einteilung, Anforderungen, Typen

Oberflachen dichter keramischer Werkstiicke fiir die Elektrotechnik: Priifung von weichldtbaren
Oberflachen dichter keramischer Werkstiicke fir die Elektrotechnik; Priifung von hartldtbaren
Oberflachen dichter keramischer Werkstiicke fiir die Elektrotechnik; Hoch- und Niederspannungs-

Oberflachen dichter keramischer Werkstiicke fiir die Elektrotechnik; Isolierteile

DIN IEC 15C(C0O}86/ (z.Z. Entwurf) Keramik- und Glas-Isolierstoffe; Teil 1: Begriffe und Gruppeneinteilung

VDE 0335 Teil 100 [VDE-Bestimmung]

DIN IEC 15C(C0O)140/ (z. Z. Entwurf) Keramik- und Glas-Isolierstoffe; Teil 3: Werkstoffkennwerte

VDE 0335 Teil 300

DIN 1SO 1302
Beiblatt 1 zu
DIN 40 686
Beiblatt 2 zu
DIN 40 686

[VDE-Bestimmung]

Frithere Ausgaben
DIN 40 686: 08.44,01.52,05.62,03.66 und 04.71

Anderungen

Technische Zeichnungen; Angabe der Oberflachenbeschaffenheit in Zeichnungen
Oberflachen dichter keramischer Werkstiicke fiir die Elektrotechnik; Angabe in Zeichnungen

Oberflachen dichter keramischer Werkstlicke fiir die Elektrotechnik; Messung der Rauheit

Gegeniiber DIN 40 686/04.71 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Aufteilung in fiinf Normen mit erliuternden Hinweisen in zwei Beiblattern.

b) Neu aufgenommen wurden die Priifverfahren fiir weich- und hartlétbare Metallbelage als DIN 40 686 Teil 4 und Teil 5.

c) DIN 40 686 Teil 6 befalRt sich speziell mit Hoch- und Niederspannungs-Isolatoren und DIN 40 686 Teil 7 mit Isolier-
teilen.

1) Siehe Seite 1 Documents
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