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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fir Hoch- und Niederspannungs-lIsola-
toren aus dichten keramischen Werkstoffen nach
DIN 40 685 Teil 1/VDE 0335 Teil 1 1).

Zweck dieser Norm ist die Festlegung einheitlicher Be-
griffsbestimmungen und Kennzeichnungen fiir die Ober-
flachen von keramischen Hoch- und Niederspannungs-
Isolatoren.

Anmerkung: Die hier beschriebenen Isolatoren fiir Hoch-
und Niederspannung sind Produkte beispielsweise
zum Einbau in Hoch- und Niederspannungsfrei-
leitungen und Fahrleitungen, in Transformatoren
und in Schalt- und Verteileranlagen.

2 Oberflachenarten

2.1 Unglasierte Oberflachen

Unglasierte Oberflaichen haben die natiirliche Rauheit
des keramischen Werkstoffes (Brennhaut, Trennflache,
Schleifflache) und die durch das Brennverfahren bedingte
Farbe. Diese ist nicht festgelegt und im allgemeinen,
z. B. bei Porzellan, weill bis hellbraun und bei Steatit
weil} bis gelblich.

Diejenigen Oberflachen, auf denen die Isolatoren beim
Brand stehen oder gestiitzt werden, werden nicht glasiert.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

2.2 Glasierte Oberflachen

Die Glasur eines Isolators hat nicht die Aufgabe, dessen
Dichtheit gegen das Eindringen von Feuchtigkeit sicher-
zustellen. Dies ist durch das Dichtsintern beim Brennen
gewdhrieistet. Die Glasur des Isolators vermindert viel-
mehr durch ihre Glatte die Verschmutzung und erleichtert
die Reinigung.
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Inhalt

Beziiglich des Einflusses der Glasur auf die mechanische
Festigkeit wird auf DIN 40685 Teil 1/VDE 0335 Teil 1)
verwiesen.

Als bevorzugte Glasurfarben fiir Isolatoren gelten:
Weil und Braun.

Andere Glasurfarben konnen zwischen Hersteller und
Anwender vereinbart werden.

3 Oberflachen von Fassungsstellen
3.1 Riffelung nach DIN 48 108 Teil 1

3.2 Splittung nach DIN 48 108 Teil 2
3.3 Wellenprofil nach DIN 48 108 Teil 3

3.4 Aufgerauhte Oberflichen

Zur Verbesserung der Haftfestigkeit bei flammgespritzten
Metallbeldgen oder zur Erhohung der Reibung bei Klemm-
verbindungen kann die Oberflache z. B. durch Sandstrah-
len aufgerauht werden.

4 Oberflachenbehandlung
4.1 Materialabtragende Bearbeitung

Der Genauigkeitsgrad ,fein’’ nach DIN 40 680 Teit 1
kann durch spezifisch keramische Fertigungsmethoden
nicht gewahrleistet werden, sondern macht zusatzliche

1) Folgeausgabe: Siehe DIN IEC 15C(C0O)86/VDE 0335
Teil 100 (z. Z. Entwurf) und DIN |EC 15C(C0O)140/
VDE 0335 Teil 300 (z. Z. Entwurf), siehe auch Erliu-
terungen.
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Bearbeitung nach dem Brennen erforderlich. Dazu geho-
ren das Abtragen, Schleifen und Bohren. Mit diesen Ver-
fahren kann auch die Oberflachengiite verbessert werden.
In jedem Falle sind die bearbeiteten Oberflachen un-
glasiert.

4.2 Aufbringen elektrisch leitfdhiger Belage

Elektrisch leitfahige Belage werden als Graphit- oder
Metallschichten auf keramische |solatoren aufgebracht.
Graphitschichten konnen nur bei Niederfrequenz oder
fir kleine Stromdichten (z. B. fir Prifzwecke) und zur
Feldsteuerung verwendet werden. Metallbeldge konnen
durch Einbrennen einer das Metall enthaltenden kolloi-
dalen Suspension, durch Kathodenzerstaubung, durch
Flammspritzen, durch Bedampfen oder Leitlackanstrich
aufgebracht werden.

Metallbelage konnen durch geeignete Verfahren verstarkt
werden.

Als Metall kommen zum Beispiel Silber, Kupferlegierun-

gen, Zink und in Sonderfillen Molybdan, Eisen oder Platin
in Frage.

5 Kennzeichnung der Oberflachen keramischer
Isolatoren

Fir Oberflachen von Isolatoren im fertiggebrannten Zu-

stand sind die Oberfliachenzeichen und Wortangaben nach

DIN ISO 1302 anzuwenden mit Ausnahme der Glasierung,
dazu siehe auch Beiblatt 1 zu DIN 40 686.

Oberflachen von Isolatoren konnen auch so belassen
bleiben, wie sie durch das Herstellverfahren beim Brennen
und Trennen entstehen. Wird fir die Oberflache eine Giite
gefordert, wie sie durch ein- oder mehrmaliges Schieifen
erzielt wird, so sind solche Oberflachen nach dem Grad
der verlangten Giite nach DIN ISO 1302 zu kennzeichnen,
siehe auch Beiblatt 1 zu DIN 40 686.

6 Oberflachenbeschaffenheit

Die Oberflachen von Isolierkdrpern und Isolatoren dir-
fen keine Risse oder Spriinge haben. Die Oberflache der
glasierten Teile muf} glatt, ohne Blasen und Verunreini-
gungen, die Glasur selbst zusammenhangend sein. Bei
Oberflachenfehlern ist zwischen Schonheitsfehlern und
die Funktion beeintrachtigenden Fehlern zu unterschei-
den. Schonheitsfehler sind bis zu einer Grofle zuldssig,
die durch die nachfolgende Formel festgelegt ist:

GroRte zulassige Einzelfehlerflache:

: 2
(50 ) ooo) mm

Grofte zulassige Gesamtfehlerflache:

a-f 2
<100 + 2000 ) mm

Dabei bedeuten:
d groRter Durchmesser in mm
f Kriechweg in mm

Anmerkung: Diese Formel wurde aus der IEC-Publika-
tion 168 (2. Ausgabe 1979) (= DIN IEC 168/
VDE 0674 Teil 1) ibernommen.

Beispiel 1:
520
bgeschliff lasi
70 Riffelung DIN 48108 -3 grobgeschliffen, unglasiert
AN /
by unglasiert, flammgespritzt, Cu b
/W W aufgerauht
/ S N
unglasiert 30

grobgeschliffen, unglasiert

Isolator bis auf die gekennzeichneten Flachen allseitig glasiert, mit Riffelung 3 nach DIN 48 108 Teil 1

Zitierte Normen
DIN 40 680 Teil 1

DIN 40 685 Teil 1/
VDE 0335 Teil 1

DIN 48 108 Teil 1
DIN 48 108 Teil 2
DIN 48 108 Teil 3

Keramische Werksticke fiir die Elektrotechnik; Allgemeintoleranzen fiir Mafle
VDE-Bestimmungen fiir keramische Isolierstoffe; Einteilung, Anforderungen, Typen

Keramische Werkstiicke fiir die Elektrotechnik; Fassungsstellen fir isolierkorper, Riffelung
Keramische Werkstiicke fir die Elektrotechnik; Fassungsstelien fiir Isolierkérper, Splittung
Keramische Werkstiicke fiir die Elektrotechnik; Fassungsstellen fir Isolierkorper, Wellenprofil

DIN IEC 15C(C0O)86/ (z. Z. Entwurf) Keramik- und Glas-Isolierstoffe; Teil 1: Begriffe und Gruppeneinteilung
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