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Geschweifdte stahlerne Straf3enbriicken
Berechnung und bauliche Durchbildung
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Welded steel road bridges; design and structural details

1. Allgemeine Angaben

Die Berechnung, bauliche Durchbildung und Ausfiihrung
von geschweiflten stdhlernen Strafien- und Wegbriicken
erfordern griindliche Fachkenntnisse, insbesondere in der
SchweifStechnik. Daher dirfen damit nur solche Ingenieure
und Betriebe beauftragt werden, die diese Kenntnisse ha-
ben und Gewdhr fir eine sorgféltige Durchfihrung bieten.
Von den Bestimmungen dieser Norm darf in Ausnahme-
fallen abgewichen werden, wenn dies durch entspre-
chende Untersuchungen begriindet und von der fir die
Bauaufsicht zustdndigen Stelle anerkannt ist,

1.1. Anwendungsbereich

Diese Norm ist anzuwenden fiir alle tragenden geschweif3-
ten Bauteile aus Stahl bei Stralen- und Wegbriicken, und
zwar auch dann, wenn zusdtzlich zum Strafienverkehr
schienengebundener Verkehr Gberfihrt wird.

1.2. Hinweise auf weitere Normen, Vorschriften
und Richtlinien

1.2.1. Die fir Straflen- und Wegbriicken wichtigsten Nor-

men, Vorschriften und Richtlinien sind nachstehend auf-

gefihrt; sie sind in der jeweils glltigen Fassung anzuwen-

Nach der ,Ausfilhrungsverordnung zum Gesetz Gber Einheiten im Meflwesen” vom 26.Juni 1970 dirfen die bisher
Ublichen Krafteinheiten Kilopond (kp) und Megapond (Mp) nur noch bis zum 31. Dezember 1977 benutzt werden, Bei der
Umstellung auf die gesetzliche Krafteinheit Newton (N) (1 kp = 9,80665N) ist im Rohmen des Anwendungsbereiches
dieser Norm 1kp = 0,01 kN oder 1 Mp = 10kN und fiir 1 kp/cm2 = 0,1 N/mm?) zu setzen. Diese Angaben sind im Text
und in den Tabellen vorliegender Norm in Klammern hinzugefiigt.
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den. Weitere Normen, Yorschriften und Richtlinien sind je

nach Anwendungsgebiet zu beriicksichtigen.

DIN 1000 Stahlbauten, Ausfithrung

DIN 1055 Blatt 1 Lastannahmen fir Bauten, Lagerstoffe,

Baustoffe und Bauteile

Strafien- und Wegbriicken; Lastannahmen

Stéhleme Sirafienbriicken; Berechnungs-

grundlagen

Massive Briicken; Berechnungsgrundlagen

Blatt 1 Verbundtréger-Strafienbriicken;

linien fiir die Berechnung und Ausbildung

Blatt 2 —; Begriindungen und Erkl@rungen

Stahlerne Strafienbriicken; Grundsétze fir die

bauliche Durchbildung

Blatt 1 Stahlbau; Stabilitatstalle (Knidwng, Kip-
pung); Berechnungsgrundlagen, Vorschriften

Blatt2 —; —; —, Richtlinien

DIN 1072
DIN 1073

DIN 1075

DIN 1078 Richt-

DIN 1079
DIN 4114

Folgende Dienstvorschrift der Deutschen Bundesbahn ist
nur im Rahmen des Dauerfestigkeitsnachweises nach
DIN 1073 (Ausgabe Juli 1974), Abschnitt 5.4, zu beachten:

DV 848  Vorschriften fiir geschweifite Eisenbahnbriicken.

Fortsetzung Seite 2 bis 8

Fachnormenausschufd Bauwesen (FNBau) im Deutschen Normenaousschuf (DNA)
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1.2.2. Auf folgende weitere Normen und Richtlinien wird im
Text hingewiesen:

DIN 1913 Blatt1 Lichtbogen-Schweilelekiroden fir Ver-
bindungsschweifien; Stabelekiroden fiir Stahl,
unlegiert und niedriglegiert

Schweifizusatzwerkstoffe und SchweiBipulver fiir
das Unterpulver-Schweifien (Verbindungsschwei-
?ea)w von unlegierten und niedriglegierten Stah-
en

Schweiflzusatzwerkstoffe und Schutzgase fiir das
Schutzgas-Lichtbogenschweiien; Technische Lie-
ferbedingungen, Mafle

Prifung von Stahlschweifiern

Blatt 1 Sicherung der Giite von Schweiflarbeiten;
allgemeine Grundsatze

Blatt2 —; Bef&higungsnachweis, Befdhigungs-
ausweis

DIN 17 100 Allgemeine Baustahle; Gitevorschriften

DIN 50 049 Bescheinigungen Gber Werkstoffpriifungen
DASH-Ri. 006 Vorldufige Richtlinien fiir die Auswahl von Fer-

tigungsanstrichen bei der Walzstahlkonservie-
rung im Stahlbau 1)

DASt-Ri. 007 Richtlinien fir die Lieferung, Verarbeitung
und Anwendung wetterfester Baustdhle 1)

DASt-Ri.009 Empfehlungen zur Wohl der Stahlgiitegrup-
pen fir geschweifite Stahlbauten 1)

lIW-Katalog 1IW Collection of reference radiographs of
welds 2)

DIN 8557

DIN 8559

DIN 8560
DIN 8563

1.3. Befidhigungsnachweis zum SchweiBen

Fir das Schweiflen ist ein Ausweis iiber den grofien Bef&hi-
gungsnachweis nach DIN 8563 Blatt 1 erforderlich, mit Erwei-
terung nach Abschnitt 7,

Ausfiihrliche Bestimmungen Uber die Anforderungen an die
Betriebe, Schweiflaufsichispersonen und Schweif3er sind ent-
halten in DIN 8563 Blatt 2, sowie in Abschnitt 7.2 und 7.3.

1.4. SchweiBverfahren

Im allgemeinen dirfen nur die Lichtbogenschweifiverfahren
angewandt werden, die von Hand, teil- oder vollmechani-
siert ausgefilhrt werden kdnnen. Andere Schweifiverfahren
sind nur in Ausnahmeféllen mit Zustimmung der fiir die Bau-
aufsicht zustandigen Stelle anzuwenden.

2. Werkstoffe

2.1. Bauteile

2.1.1. Als Werkstoffe diirfen im allgemeinen nur die Stahle
St 37 und St 52 nach DIN 17 100 sowie WT St 37 und WT St 52
nach DASt-Ri. 007 ,Richtlinien fir die Lieferung, Verarbeitung
und Anwendung wetterfester Bausthle” verwendet werden.

Die verwendeten Stahlsorten missen durch Bescheinigungen
nach DIN 50 049, mindestens durch Werksbescheinigungen
belegt sein.

Andere Stahlsorten dirfen nur nach eingehender Prifung
der technologischen Eigenschaften und Zulassung durch die
fir die Bauaufsicht zustindige Stelle verwendet werden.
Dabei sind die entsprechenden Lieferbedingungen und
Berechnungsgrundliagen zu beachten.

Bei St 37 muf} die Gitegruppe den jeweiligen Anforderungen
entsprechen (siche: DASt-Ri. 009 , Empfehlungen zur Wahl
der Stahlgiitegruppen bei geschweifiten Stahlbauten”).

2.1.2. Bei Blechen und Breitflachstéhlen mit Dicken Uber
30 mm bei St 37 und Gber 25 mm bei St 52, die auf Zug oder
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Biegezug beansprucht werden, muf3 der Aufschweifibiege-
versuch nach DIN 17 100, Ausgabe September 1946, Ab-
schnitt 8.4.6, durchgefiihrt und durch ein Priifzeugnis belegt

2.1.3. Ein geschweifites Bauteil darf im gleichen Querschnitt
auch aus verschiedenen Stahlsorten zusammengefigt werden.

2.2. SchweiBzusatzwerkstoffe,
SchweiBpulver und Schutzgase

2.2.1. Die Schweifizusatzwerkstoffe sind auf die zu schwei-
3enden Grundwerkstoffe, auf etwa vorhandene Fertigungs-
anstriche 3) und bei Sortenwechsel der Grundwerkstoffe
untereinander abzustimmen. Bei allen Schweifiverfohren
missen auflerdem die Schweif3zusatzwerkstoffe und die
Hilfsstoffe (z.B. Schweifipulver, Schutzgase) untereinander
sowie auf das Schweifiverfahren abgestimmt sein. Die Giite
des Schweifigutes soll den Grundwerkstoffgiiten weitgehend
enisprechen.

Unter diesen Voraussetzungen ist der Nahtaufbau mit ver-
schiedenen Schweiflzusatzwerkstoffen statthaft, auch wenn
hierbei die Schweifiverfahren wechseln.

2.2.2. Schweifizusatzwerkstoffe, Schweilpulver und Schutz-
gase mijssen DIN 1913, DIN 8557 und DIN 8559 entsprechen
und zugelassen seind), Schweiffzusatzwerkstoffe und
Schr\zeiﬂpulver dirfen nur in trockenem Zustand verarbeitet
werden.

3. Berechnung der SchweiBverbindungen

3.1. SchweiBnihte

Die rechnerischen Abmessungen der Schweifindhte sind mit
der Dicke a und der Lange I gegeben.

3.1.1. SchweiBnahtdicke

Die rechnerischen Schweifinahtdicken a sind der Tabelle 1
zu entnehmen.

3.1.2. SchweiBnahtléinge

Die rechnerische Nahtlange [ ist gleich der Gesamtldnge
I;eir.aer Naht, bei Kehlnhten gleich der Linge der Wurzel-
inie.

In unmittelbaren Laschen- und Stabanschliissen ist fir die
rechnerische Lange der einzelnen FlankenkehIn&hte folgende
Bedingung einzuhalten:

100a=1=10a

- Diese Begrenzung gilt nicht bei gleichméafliger Krafteinlei-
tung iiber die Anschlufilange, z. B. bei Querkraftibertragung
vom Tragersteg zur Stirnplatte nach Bild 3,

Die rechnerische Nahtlange ! fiir den mittelbaren Anschiuf3
von Teilen zusammengesetziter Querschnitte darf nicht lan-
ger angesetzt werden als bis zum Anfang des unmittelbaren
Anschlusses, z.B, in genieteter oder geschraubter Ausfih-
rung nach Bild 1.

1) Herausgegeben vom Deutschen Ausschuf} fiir Stahlbau,
Stahlbau-Yerlags-GmbH, 5000 Kéln 1, Ebertplatz 1

2) Herausgegeben von Tekniska Rdntgencentralen, Stock-
holm 51

3) Siehe auch DASt-Ri. 006 ,Vorldufige Richtlinien fiir die
Auswahl von Fertigungsanstrichen bei der Walzstahl-
konservierung im Stahlbau® — Ausgabe Juni 1968, Ab-
schnitt 7.3

4) Die amtliche Zulossungsstellc ist das QQMQMS
omt Minden/Westf.
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Tabelle 1, Rechnerische Nahtdicken a
Andere Nohtformen sind sinngemdf3 einzuordnen. Mafle ¢, ¢ und a sind in den bautechnischen Unterlagen festzulegen,
1 2 3 4
Nahtart Bild Rechnerische Nahtdicke a Bemerkungen
1 ENNVANE T
ptna T ¢ .
9 wenn l2 = t3
fo /I‘ﬁ\\\\ i |
Ausfihrung
nach DIN 1000,
2 | K-Naht mit Ausgabe
D Ikehincht Dezember 1973,
epe Abschnitt 443.1
bzw. 5.4.3.1
! | (Wurzel durch-
3 Kapplage ; ¥ o 6 geschweifit bzw,
HV-Ncht | gegen- 21 gegen=
[hcﬂb: geschweilt ‘ Kapplage geschweif3t)
V:Nﬂhf) ; - :
g | ™ Wourzel : O e
Ke‘hlmh' dUI‘Ch" b
geschweiflt &
1%
5 | K-Stegnaht
mit Doppelkehinaht t
1 Wenn
c{ =<t |Bedingung
ur St
6 | HV-Stegnaht < 3mm ﬁ:::hs; :ﬁ:
(halbe V-Stegnaht) .
y gehalten wird,
mit Doppelkehinaht it a nach
Zeile 8 bis 11
ty—c zu bestimmen,
7 | HY-Stegnaht
(halbe V-Stegnaht) ==t
mit Kehinaht L5 5
= 3mm
Ausfithrung
8 | Kehlnaht nach DIN 1000,
Ausgabe
3mm Dezember 1973,
a=0,7g Abschnitt 4.4.3.2
gl bzw. 5.4.3.2
haias B (Wurzel nicht
durch- .
9 | Doppelkehinaht a ist gleich der | geschweift)
bis zum
theoretischen
Wourzelpunkt
gemessenen
Héhe des ein-
schreibbaren
mit Hefem gleichschenk-
k9 | Kabinaly Einbrand theoretischer ligen Dreiecks
min e (siehe t Wurzelpunkt
DIN 1000, i min e
Ausgabe 2
Dezember e ey,
1973, A
11 | Doppel- Abschnift
kehinaht | 4.4.3.2.q)
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