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Electric sirens for a. c. voltages from 125 to 500V; technical delivery terms

Fiir den Geltungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.

spannungen von 125 bis 500V, zusammen mit DIN 41096
Teil 1, Teil 3und Teil 4.

2 Mitgeltende Normen

DIN 41096 Teil 1 Elektrische Sirenen fir Wechselspan-
nungen von 125 bis 500 V; HauptmaBe
und technische Werte

Elektrische Sirenen fiir Wechselspan-
nungen von 125bis 500V; Leistungs-
schild

Elektrische Sirenen fiir Wechselspan-
nungen von 125 bis 500V; Schutzdach

Bestimmungen fiir umlaufende elektri-
sche Maschinen; Aligemeines

DIN 41096 Teil 3

DIN 41096 Teil 4

VDE 0530 Teil 1

3 Aligemeines

3.1 Die elektrische Sirene dient zur Erzeugung von aku-
stischen Signalen. Die Signale werden als Dauerton oder
als Heulton gegeben.

3.2 Die Tone werden durch periodisches Unterbrechen
eines Luftstromes erzeugt. Das vertikal gelagerte Sirenen-
Laufrad saugt beim Lauf die Luft in vertikaler Richtung von
unten an und blist sie in radialer Richtung durch Offnungen
des feststehenden Laufradgehauses.

3.3 Das Sirenendach verbessert die Schallabstrahlung
und schiitzt die Sirene gegen Witterungseinfliisse.

3.4 MaBe, Bezeichnung und technische Werte der Sire-
nen nach DIN 41096 Teil 1.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

4 Anforderungen

4.1 Funktionseigenschaften
Die Sirene soll bei der Nenndrehzah! von 2800/min einen
Dauerton mit einer Grundfrequenz von f= 420 Hz erzeugen.
Hierfiir sind neun rechteckige Offnungen im Laufrad und
Laufradgehause erforderlich:

2800

f=——-9=420inHz
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betragt je 2 Sekunden. Die Grundfrequenz des abgegebe-
nen Tones verédndert sich dabei stetigzwischenetwa 410 Hz
und etwa 300 Hz, wobeijedoch nachdem erstenEinschalten
nur etwa 23 der Nenndrehzahl erreicht werden. Unter Be-
riicksichtigung der zugelassenen Toleranzen soll dabei ein
Mindestabstand von 95 Hz zwischen der oberen und unte-
ren Frequenzin jedem Fall eingehalten werden.

Die Sirene soll,in einem reflexionsfreien Raumin einerHohe
vonetwa1,2 miiberdemBoden aufgestelit,in1,5m Abstand
von der Achse des Laufrades und in der Ebene des Lauf-
rades einen Schallintensitatspegel von mindestens 127 dB
haben (Bezugsschallintensitat: 1 pW/mz,siehe DIN1320und
DIN 45630 Teil 1).

Der Schallintensitatspegel wird einmaligals Typprifung bei
einer vom Besteller zu bestimmenden Physikalischen Prif-
anstalt gemessen.

4.2 Elektrische Eigenschaften

Die Sirene wird durch einen Drehstrom-KurzschluBlaufer-
Motor angetrieben. Dieseristflir125bzw. 220V, flir220bzw.
380V oder fir 500V auszulegen. Aufgenommene Nennlei-
stung, aufgenommener Nennstrom und Anzugstrom mus-
sen denin DIN 41096 Teil 1 angegebenen Werten entspre-
chen. DerMotorist furdirektes Einschalten und kurzzeitigen
Betrieb (15min) zu bemessen. Die Wicklungen missen mit
Isolierstoffen der Isolierstoffklasse B oder E nach VDE 0530
Teil 1/11.72 ausgefiihrt werden.

4.3 Mechanische Eigenschaften

4.3.1 Das Laufrad muB aus Aluminium-GuBlegierung
DIN 1725— G-AlMg 5 hergestellt werden. Nach Bearbeitung
und einem Haftgrundanstrich ist es mit Polyamid DIN 16 773 —
PA 11, Farbe schwarz oder grau, zu beschichten. Die Schicht
muB mindestens 0,3 mm dick sein. Die Nabenbohrung darf
nicht beschichtet werden.

4.3.2 DaslaufradundderLauferdesMotorsmissensorg-
faltig ausgewuchtet sein.

Das Laufrad ist durch korrosionsgeschiitzte Zusatzgewichte
auszuwuchten. Die dafiir erforderlichen Bohrungen sind nur
an den Laufradfligeln zuldassig und ebenfalls gegen Korro-
sion zu schitzen. In einer Wuchtebene dirfen Gewichte
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von insgesamt nicht mehr als 150 g verwendet werden; ein
Auswuchtgewicht darf einschlieBlich Schraube und Mutter
70 g nicht Giberschreiten. Mit eingelegtem halben Keil darf
die Restunwucht 33 g - mm nicht Giberschreiten.

Der Laufer des Motors darf durch Abnehmen von Werkstoff
ausgewuchtet werden. Die Restunwucht darf 12g-mm
nicht Giberschreiten.

4.3.3 AlsLager sind einreihige Rillenkugellager ohne Fiill-
nuten (offene Ausfiihrung) zu verwenden, z.B. DIN 625 —
6205. Sie mussen mit einem wasserabweisenden, lithium-
verseiften Schmierfett, mindestens DIN 51825 — K2 g-1b,
gefiillt sein. Die Fullmenge muB mindestens 30Vol.-% be-
tragen.

4.3.4 DerlLuftspaltzwischen Laufrad und Laufradgehduse
muB zwischen 0,9 und 1,5mm liegen.

4.3.5 Decken sich infolge gleichsinniger Ausnutzung der
Toleranzen die Luftaustritts-Offnungen im Laufrad und Sire-
nengehiuse nicht, so ist ein Ausgleich durch Einlegen von
Abstandsscheiben zwischen Wellenbund und Laufradnabe
zuldssig.

4.3.6 DerDurchmesserdesLaufradesdarfsichbeimUber-
schreiten der Nenndrehzahl um 20 % um héchstens 0,9mm
vergroBern. Die Durchmesserzunahme als bleibende Form-
anderung darf hochstens 0,1 mm betragen; die Auswuch-
tung muB dabei unbedingt erhalten bleiben. Esdiirfen keine
Risse im Laufrad auftreten.

4.3.7 Das Sirenenschutzdach muB aus einer schwerent-
flammbaren Polyesterharz-Mischung mit 30 bis 35 Gew.-%
alkalifreier Glasfaserverstarkung bestehen und ist auf die
Farbe grau RAL 7026 ) einzufarben.

Das Sirenenschutzdach muB eine glatte Oberflache haben.
Die Glasfaserstruktur darf sichtbar sein, Glasfasern diirfen
nicht freiliegen oder herausstehen.

Die Bolzen miissen in das Dach eingepreBt sein und eine
Zugbeanspruchung von 2 kN je Bolzen aushalten, ohne daB
die Einpressung sich lockert oder ausreiBt.

Die MaBe und Werkstoffe miissen DIN 41096 Teil 4 ent-
sprechen.

4.3.8 Teile aus GuBeisen (GrauguB) miissen frei von Rost
sein; erforderlichenfalls sind sie durch Strahlen zu ent-
rosten. Sie miissen mindestens folgenden Oberfldchen-
schutz erhalten:

2 X Grundanstrichmit je einerSchichtdicke von20bis 30 pm
aus Rostschutzlack,

1 X Deckanstrich mit einer Schichtdicke von 20 bis 30 um,
Farbe beliebig, jedoch nicht grau RAL 70261') und abwei-
chend vom Grundanstrich,

1 X Deckanstrich mit einer Schichtdicke von 20 bis 30 pm,
grau RAL 7026 ).

Der erste Grundanstrich ist unmittelbar nach Anlieferung
der GuBteile und nach gegebenenfalls notwendigem Strah-
len aufzubringen.

Fiir den Anstrich sind Lacke auf Kunstharzbasis zu verwen-
den. Er muB kratzfest sein und darf nicht reiBen oder ab-
blattern.

Der Drehrichtungspfeil auf dem Sirenengehause ist rot an-
zulegen.

Samtliche Befestigungsteile, wie Schrauben, Muttern und
Zubehdr, mussen korrosionsgeschiitzt sein.

4.3.9 DieKlemmenbezeichnungenderAnschluBklemmen
miissen deutlich lesbar und wetterbestdandig angebracht
sein.

5 Verpackung

Die Sirenen sind zum Versand so zu verpacken, daB Be-
schadigungen durch Sté8e oderKippenvermieden werden.
Das Laufrad ist festzustellen.

6 Abnahmepriifung

6.1 Fiir die Abnahme hat der Lieferer die erforderlichen
MeBgerite und Prifeinrichtungen sowie das fir die Mes-
sung erforderliche Personal zur Verfligung zu stellen.

6.2 Uber die Abnahme sind Priifscheine nach Muster
(siehe Abschnitt 6.10) fiir Leistungs-, Drehzahl- und Erwér-
mungsprifung auszustellen. Je eine Durchschrift hiervon
erhalten:

Abnahmebeauftragter und Besteller.

6.3 Priifung auf duBere Beschaffenheit

Vordem Zusammenbau der Sirenen einer Fabrikationsserie
ist mindestens ein Satz Einzelteile ungestrichen auf ein-
wandfreie Ausfiihrung und MaBhaltigkeit zu priifen. Es sol-
len jedoch nicht mehr als drei Satz Einzelteile entnommen
und gepriift werden. Die Entnahme soll so geschehen, da8
die Herstellung nicht aufgehalten wird. Ergibt die Prufung,
daB die zu priifenden Teile so gleichméBig gefertigt sind,
daB die nach der Fertigungszeichnung zuldassigen Abwei-
chungen nicht ausgenutzt werden, so kann mit Zustimmung
des Abnahmebeauftragten bei Teilen der Lieferung oder
bei spateren Auftragen auf einzelne Prifungen verzichtet
werden.

Metaliteile miissen riB- und blasenfrei sein und eine ein-
wandfreie, méglichst glatte Oberfliche aufweisen. Das
VerschweiBen und Ausbessern von Rissen ist nicht zuléssig.
Bei allen Teilen ist die Oberflichenbehandlung auf ein-
wandfreie und zeichnungsgerechte Ausfiihrung zu prifen.
Nach derin Abschnitt 4.3.1 vorgeschriebenen Oberflachen-
behandlung ist die Oberflache des Laufrades durch Augen-
schein zu priifen. Die Polyamidschicht muB poren- und riB-
frei sein und auf dem Metall fest haften.

6.4 Priifung der Unwucht

Die maximale Unwucht nach Abschnitt 4.3.2ist durch Stich-
proben mit der MeBeinrichtung zu iiberpriifen. Infolge MeB-
streuungen verschiedener Auswuchtmaschinen und durch
Umspannen verursachte Schwerpunktsverlagerungen der
Laufrader (bedingt durch das nach Zeichnung zugelassene
1SO-Toleranzfeld H7 der Laufradbohrung von 22 mm Durch-
messer und das 1ISO-Toleranzfeld g5 des Wuchtdorns von
22 mm Durchmesser) ist die urspringliche Unwucht von
33g - mm nicht mehr zu erreichen. Die Priifunwucht darf
jedoch nicht groBer als 98 g - mm sein.

6.5 Priifung des Daches

Das Dach ist auf normgerechte Ausfiihrung und Einhalten
der MaBe der Befestigungsboizen mittels Lehre zu prifen.
Die Bolzen mussen fest sitzen und einwandfrei umpreBt
sein. An 5% der Lieferung ist die Beanspruchbarkeit jedes
Bolzens mit 1,5kN zu priifen und das Gewicht des Schutz-
daches zu Uberprifen.

Aus einem AusschuBstiick ist ein Probestiick herauszu-
schneiden und mit offener Flamme in Brand zu setzen; nach
dem Entfernen der offenen Flamme darf es nicht selbstan-
dig weiterbrennen.

6.6 Prifung der Sirene

In der fertigen Sirene muB sich das Laufrad leicht drehen.
Bei AnstoB mit dem Finger muB es frei auslaufen und darf
nicht ruckartig stehenbleiben. Das Laufrad ist nach dem
Auswuchten im fertig eingebauten Zustand einer Schleu-
derpriifung nach Abschnitt 6.7.4 zu unterziehen. An allen
Sirenen ist der Luftspalt zwischen Laufrad und Laufradge-
hause an mindestens 4 Stellen nach Abschnitt 4.3.4 mit
handelsiiblichen Blechlehren zu prifen.

1) RAL-Farbregister 840 HR, zu beziehen durch Beuth Ver-

lag GmbH, BurggrafenstraBe 4-10, 1000 Berlin 30, und
KamekestraBe 2-8, 5000 KoIn 1.
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