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1. Geltungsbereich empfohlen, die 
nsystems (siehe Tabelle 1) 

N 1339 zu benutzen ?). 

n, Größe, 

rzeit übliche 
mm besondt 

  

     

      

an die Pern 
Herstellung 
Form von Bl Bände 
Band gewickelten Kernen (im folgende 
‚genannt) verwendet werden. 

  

      
permeabilität) Permeabilität im Sinne dieser Norm 

' rh 49 | Induktionskonstante 

        

  

   

  

   

     
    

       

  

B} | Scheitelwert der Vs/m? 
„ | schwingungen dı = Wb/m? =T 

@m>@u„ w@g hier be- H Alm 
l im Gebiet der Anfangs- 

@‚„ “G'b][m)@.0 gering ist. “°@ ermeabilität ‚ wird somit ! ische Weglänge *) m 
bei_ Verwendung der in T /eichen A erschnitt 4) m? 

; N | Windungszahl 1 
U | Effektivwert c innung V 

Die Messung wird jı ule mit einem ! {J@(„%lslfim"@‚fi des Stromes ‘/%“ 

Bandkern oder mit chselseitig ge- @ \N”‘?“?\‘V‘7@i%fltf’a'm”. s 

Kernblechen ausg J';$°' aus „‚@p.7 zu L yflw«'i‘mk(?flij> H        
n. Die Permeabilität im 

näherungsweise aus « 
me r Stromstärke / und der 

induzierten Spannung U gemäß der Gleichung 

\lwß@wp en Werkstoff besteh 
dieser Norm ergibt sich d 

    

      ffpermeatk 
tät verstanden, 

  

ilität \W’I\LU 

          
      

         
wärmebehandelte 

    

1 N U 1 ı dicke in einem ideal ge schen Kreis, d. m.‚ 
u=—-- LLL als Ring, haben wü 

   

    
Ho A0 1 HO A* 

erte mit älteren Angaben 
U%(Vn?fl= 1 Wb/m? = 104G; 1A/m=4mx-10 

     
') Keı     

      
' für Übertro ‚e DIN 41 302 g 

2) Diese Norm gilt nicht für Schnittbandkerne nach Siehe auch DIN 1 
DIN 41 309 Blatt 1 und Blatt 10 (z. Z. noch Entwurf). 4) Siehe Abschnitt 5.2.2.6 

    

  

Fortse 
Erläut 

bis 9 

u7r1>g@fifl \>@|1C@ 9 

   

  

chnormenausschuß für Eisen und im Deutschen Normeı 
isschuß Nicht 

Fachnormenausschuß El 

  

isschuß (DNA) 

        

  

rotechnik im DNA
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/s„]„„ ‘L‘)m)@rr Ü£ rnblechpermeabilität wird im 
abilität verstanden, die an nimr umää 

    

wwg@n fahJ 
ng: ängf e ist abhängig von den 

wlb[9 "mbr T \/Jg)@v\‘„ dem Blechabstand und der Werk- 
veabilität. Anmerkung hierzu siehe Seiten 8 und 9. 

  

   
   

      

die Per- 
dkerne. 

2.1.4. Bei allen Permeoabilitätsangaben dieser Norm be- 
ziehen sich die als Index von u erscheinenden Zahlen auf 

die Meßfeldstärke H in mA/cm %): 

Ba - 
-=V2-- 

49 V 

inem Scheitelwert dı 

  H 

  

     

      

wird 4416 bei 

  

= 16 mA/cm = 20 mOe ermittelt. 

auE\ulln fä0 von d dasn \«“B”Js(&»vhe 

  

!\ lorm auf dn„ 
ız @mqmdda 3 

  

da=- 1 __ Au 

Hu16 MoAH * 
Der Anstieg wird angegeben in der Einheit 104 (Vs/m?)-' und 
für die Ber 

    

von H= 4 bis 16 mA/cm als ö4 

und H =16 bis 80 mA/cm als ögg 

festgelegt. Er sagt aus, um wieviel sich die Permeabilität bei 

Anderung von H um 1 mA/cm bei einer linearen Ab- einer A 
hängigkeit in dem angegebenen Bereich ändert. 

UG M , 16 FA in 104 (Vsfm?) 

  

       
    

Es ist ö4 =66,3° 
416 

4807 4416 . 
-in 1 

416 
04 (Vs 

  

und ög =12,4- 

t der Permeabilität im 
der Permeabilität u, 

cmmp<3n@0m.nmfiuu— 

    Der 7 
ne dieser N(A[fü\rl ist dlfi@ And 

zwischen 20 und 70°C bı 
rung und den Wert bei 20 ° 
Er wird 

     
    

   

    

im allgemeinı 

_ Hx (70°C) — x (20 °C) 

50 Hx (20°C) 
Bei rten F3, E3 und E4 ist für u, der W 
bei den übrigen Sorten der Wert für ug einzuset; 

grd”. 

  

   

   

  

     

    

  

für u44 

n 

s Verhältnis der Roh- 
t zusätzlich isolierten 

es Werkstoffes an und dient zur 
ischen Ausnutzbarkeit eines Stapels 

solierter Bleche. 

        

  

nicht zusätzlich 

$) Oblich sind dn@ Bfe 
entspricht bisher benutz 
100 mOe mit ausreichender C 

  

dstärken 4, 16 und 80 mA/cm. Dies 
en von 5, 20 und 

  

          

  

   

üllfaktor » ist der ßl@wumor‘(}*au] @*m "7’]g\fi(} 
Werkstoff in einem om ax’°]r/ e 

Kernblechen 
Belastung s! 

        

3. Sorteneinteilung und Bezeichnungen 

  

3.1. Die in dieser Norm erfaßten magnetischen Werkstoffe 
für Ubertrager sowie ihre Kurznamen und Werkstoff- 
nummern sind in Tabelle 2 aufgeführt. 

          

3.2. n die 
Maße 

Der Kurzname oder die W 
ichnung für Erzeugnisse nach 

und zulässi ‚weichungen in Abschnitt 4.8 fesi 
anzuhängen. 

  

   

3.3. B 

  

eichnungsbeispiele 

3.3.1. Bezeichnung eines Bleches von 0,35 mm Dicke, 750 mm 

    

Breite und 1500 mm Länge aus der Werkstoffsorte mit dem 
Kurznamen A0 oder der Werkstoffnummer 1.3850:     

Blech 0,35 x 750 X 1500 DIN 41301-A0 
oder 
Blech 0,35 X 750 x 1500 D 

3.3.2. Bezeichnung e 

  

| 41301-1.3850 

     ines Bandes von 0,35 mm Dicke und 
46 mm Breite in Herstellänge aus der Werkstoffsorte mit dem 
Kurznamen A2 oder der Werkstoffnummer 1.3852: 

Band 0,35 x 46 DIN 41301-A2 

  

l    
    

    

      

d 0)„‘%X%) DIN 41301-1.3 3852 

    

r C\V/ä P« 'o] von 
r]crr Werkstoffsorte D 3 od@v 

,10Xx20 D 

  

70x 40—0 iä@rran *k@‘„‘m 
oder 

Bandkern 70 40 — 0, 

DIN 41301-D3 

  

X20D    

  

   

  

„Band“ kann durch d 
etzt werden. 

  

Kurzform Bl oder Bd nach DIN 13 

  

von Bandkernen, 
Bandbreite weg- 

3.3.6. In Zeichnungen usw., besonders 
kann die Angabe dı Igröße bzw. 
gelassen werden. 

   

4. Anfı 

4.1. Herstellung 
Das Herstellverfahren F@ 
dem Lieferer überlas; 

forderung: 

      

   
   

  

    

  

4.2. Lieferzustand 

   
rs bart, im ungeg! 

l JMW« A‘fl;’*\@üi mmen snrd Kernbleche der 
diung geliefert werden. 

  

    

Andere Lieferzustände (z. B. verfestigt oder in 
ögen) sind zu nbaren. 

  

4.3. Chemische Zusammensetzung 

Anhaltsangaben für die chemisct 
für die Abnahme nicht bindend sind, 
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ılte 8, und für geschnittene Ringe als Pri rm die 4.4. Gewährlei Spt 
Permeabilität nach Tabelle 3, Spalte 31, gewährleistet. 4.4.1. Permeabi 

4.4.1 „U.‚ 

etische Eigenschaften 

  

istete magı 

ität 

Für vom U 

  

   

  

    

  

   

    

rer fertig wärmebehandelte Kern - 
02 sind die bei der Messung nach 

\fi|©n@D@flö@u W(*Wa fl,c« dn& \„@m\„fl h- 

    'ül]„@„ L‘3n"b? [         

  

      

@[1C»m@ mi0 @‘fim‚ n /'WÖG(I“@U\?@\L'\T\I esser,    

   w* größerem chhmmß/wrvfl <“j“uws sind 
werte bei der Bestellung zu vereinbaren. 

  

12 9üv ’é'/'\‘(ölßi{\”\(é\äfl 
die Werte einer bestimmten 

  

  

Werte wurde: mmh Abß«*.%vufi‘? 2 
on 0,03 mm beı vet und auf 
tufung gerund 

   
      

  

    

    

Für nicht in DIN 41302 enthaltene Kernblechformen kann 4-4- J;° Die zu gewä g 
die Kernblechpermeabilität entsprechend Abschnitt 2.1.2 er Permeabilitä 4, 
ermittelt werc aufgeführt. 

  

   
C2 und 

  

C5 , A2 
ur\rJu[lu7@[) <w 

3, C 

             
    

  

    ı Abschnitte: J.?2 .ä wd ;>)ij<„’3 

  

   

  

         

  

    

  

  

        

   
    

  

    

  

   
    
    

   

    

                                
  

    
      

  

1 | 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Werkstoffsorte Farbkennzeichnung Anhaltswerte 

M th\mns;äth Anzah! €2®@Vll& | Säw n 

nummer | Tard- stärke 
‘H_J mer I! ESÜV‘°\@)LKQ } | 

| | | | 2 mm‘ 
| kg/dm? | | ‚grd-! 

1 — | — | 772 | 0402 ] 1002 ] 
25 ‘1} bis hellgrün 2 763 | 0,55 | 60 1 

1450 Si heilgrün | 3 757 | 068 | 35 | _ r | __ { 

C2 | 1.3856 £) „ng Shwarz | ie1 755 | 05 30 2,02) 750 1 

c5 | 13859 |45°% Si weiß 1 765 | 045 15 202 750 
| Dı | 13910 |_heilblau | _1 8,15 075 60 13 250 

Stah t he a o e 

Da | 1395 Srn }Cj“}“%””” |ie1 | 815 | 075 / 50 42 

| heilblau | ,, [ 7 
D3 | schwarz | ie7 8,15 15 

L L | 

| ellrot 1 1 86 05 2 o7biso,8| 400 
|— ! — +2 

54 | 245924 f? f;@ ä‘äfä” je1 87 0,55 1 |0,6 bis 0,8 |270bis400 

Ni-Fe- gelb | ‘ | | F3 | 1.3922 |Legierung mit D ie 0 ! 5 4 | F3 1.3922 ;ä‚$äf;%f“”€ grün | je1 825 | 0, 10 1 15 | 70 | 

riff siehe Abschni 

2) Werte werden noch 9@apmü(fll 

3) Au Ausg    

    

   

  

W@ hl @fl(„a \\/@VI.KGO@A'LSQ M 1b(i @]C=‘Wü Hersteller ua!oßvß@ s m 

orte E4 k@mm*n@n folgende Legierungen nı 
yl er 2.4525), NiFe jM@ W @F4k?(/ß‚\fmt.”üflüü\fltr? ?7.“ 

\N erkstof Wmuwmmr 2.4405). \’J>\fi; Wahl des Werkstoffes bleibt dem Hersteller überlassen. 
           

w‘V'@hz(hr M 
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