DK 621.314.21.04 : 621.318.43.04 DEUTSCHE NORMEN Juli 1973

Kleintransformatoren, Ubertrager und Drosseln 5 N
Zubehorteile 41 307
Befestigungshauben fiir Typ EI Blatt 1

Accessory parts for small transformers and chokes; fixing straps for type EI

Die Befestigungshauben passen zu Kleintransformatoren, Ubertragern und Drosseln mit Spulenkdrpern nach
DIN 41 303, DIN 41 304 und DIN 41 305 und Kernblechen nach DIN 41 302.

Die Ausfiihrung (auch der Langlocher) braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen

Mafe sind einzuhalten.
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Bezeichnung einer Befestigungshaube Form H 1 fiir Typ EI 42:
Haube H1 EI 42 DIN 41 307

iy
Form H 2 mit Schlitz

Schiitz wie Form H3
% — %/ iibrige Mafe wie Form H 1

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

;‘;l'p mag;:l:lsse‘:he | b1 b2 dl d2 e h]_ h2 h3 l]_ 12 131) r s
+1 max.
EI 30 senkrecht 8 10,8 { 3,6 7 42 | 24,5 22 34 51 30,6 3 0,5 0,5
EI 38 senkrecht 12 14 3,6 7 51 | 31,5 29 41 60 |39 4 0,5 0,5
EI 42 senkrecht 12 15,4 | 3,6 7 55 | 34,5 31 44 | 64 |43 5 0,63 | 0,63
EI 48 senkrecht 15 17,5 | 3,6 7 62 | 39,6 36 51 74 | 49 6 0,63 | 0,63
EI 54 senkrecht 16 19,6 | 3,6 7 68 | 44,5 41 56 81 |55 7 0,63 | 0,63
EI 60 senkrecht 18 21,8 | 4,8 9 75 | 49,5 | 46 61 87 |61 8 0,88 | 0,88
EI66a | senkrecht | 20 | 23,8 )
EL 66D cenkrecht 39 35.5 4.8 9 80 | 54,5 51 66 93 | 67 9 0,88 | 0,88
1) Das MaB} I3 kann nach Vereinbarung zwischen Hersteller und Anwender am oberen Steg kleiner sein, um Kriech-
und Luftstrecken zwischen Wicklung und Kern zu vergrofern.

Zulidssige Abweichungen fiir MaBe ohne Toleranzangabe mit Ausnahme fiir Maf s: mittel DIN 7168. Fiir Maf s
gelten die zuldssigen Abweichungen fiir das jeweilige Halbzeug.

Werkstoff: St 1203 nach DIN 1623
verwendbares Halbzeug: Stahlblech nach DIN 1541

andere Werkstoffe nach Vereinbarung

Ausfiihrung: gal Zn 12¢ nach DIN 50 960
anderer Oberflichenschutz nach Vereinbarung

Raumbedarfsmaf3e siehe DIN 41 308 Blatt 2
Erlduterungen Seite 2 und 3

Deutsche Elektrotechnische Kommission - Fachnormenausschuf3 Elektro-
technik im DNA gemeinsam mit Vorschriftenausschufs des VDE

Documents
Alleinverkauf der Normblitter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Kéln DIN 41 30/ B 5 9%’07?-1‘9% aﬁ@ﬂ}‘%
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Seite 2 DIN 41 307 Blatt 1

Erlduterungen
zu DIN' 41 307 Blatt 1 bis Blatt 3 und DIN 41 308 Blatt 1 bis Blatt 4

Auf die im Juli 1963 in der Elektronorm versffent-
lichten 1. Entwiirfe DIN 41 307 Blatt 1 bis Blatt 3
und DIN 41 308 Blatt 1 bis Blatt 3 kamen zahl-
reiche Einspriiche, die sich im wesentlichen auf fol-
gende Punkte bezogen.

1. Zuviele Typen an Winkeln und Druckstiicken.
2. Zuviele Langlochabmessungen fiir die Schrauben.
3. Blechstédrken zu dick.

Es wurden deshalb die Entwiirfe Juli 1963 nochmals
iiberarbeitet mit folgenden Richtlinien:

1. Die Mehrfachverwendung von Winkeln fiir ver-
schiedene Transformatoren unter Verwendung von
Langlochern soll angestrebt werden. Hierbei wird das
Uberstehen bzw. Zuriickstehen der Winkel gegen die
Kernbleche zugelassen. Fiir die kleinen UI-Typen
(bis UI90) sind die quer liegenden Druckstiicke nicht
erforderlich.

2. Die Zahl der Rund- bzw. Langlocher fiir die Ver-
schraubung der Kernpakete und fiir die Befestigung
der Transformatoren auf der Unterlage soll moglichst
gering sein.

3. Zusitzlich sollen Langl6cher angebracht werden
zum Aufschrauben von handelsiiblichen Klemm-
leisten.

4. Die Blechdicken sollen verringert werden.

Durch die Mehrfachverwendung der Winkel und Druck-
stiicke muf3ten an Stelle von Typ-Bezeichnungen neutrale
GroBenbezeichnungen gewihlt werden.

Fiir M- und EI-Typen wurden in DIN 41 308 Blatt 1
bis Blatt 4 zwei Ausfiihrungen mit magnetischer Achse
waagerecht (Ww-Typ und Lw-Typ) und zwei Aus-
fiilhrungen mit magnetischer Achse senkrecht (Ws-Typ
und Ls-Typ) festgelegt. Fiir die kleinen EI-Typen

(bis EI 66) wurde auBerdem eine weitere Ausfithrung
magnetischer Achse senkrecht mit Haube (H 1, H 2,

H 3)-Typ festgelegt, die besonders fiir Massenfertigung
geeignet erscheint (siehe folgende Tabelle).

Die 1. Ausfiilhrung des Ws-Typ magnetische Achse
senkrecht ist aufgebaut bei M-Kernblechen mit 2
Winkeln Form W und bei EI-Kernblechen mit 2(1)
Winkeln Form W und 4 Druckstiicken Form D. Die
Winkel Form W sind teilweise dieselben wie fiir die Aus-
fiihrung des Ww-Typs magnetischer Achse waagerecht.
Bei dieser Ausfiihrung des Ws-Typ konnen keine
Spulenkorper mit Lotosenplatten verwendet werden.
Die 2. Ausfithrung Ls-Typ magnetische Achse senk-
recht ist aufgebaut mit 4 Winkeln Form L. Diese Aus-
fiihrung hat teilweise gréfere Raumbedarfsmafe als die
Ausfiihrung des Typ Ws. Hier kénnen jedoch Spulen-
korper mit Lotosenplatten verwendet werden.

Fiir Drehstrom-Typen wurde nur eine Ausfilhrung mit
magnetischer Achse senkrecht festgelegt, da dies die fast
ausschlieBlich gebrauchte Anordnung darstellt.
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Ab EI 120 und dariiber abfallose Bleche, ab EI 130 und
dariiber abfallarme Bleche und ab UI 114, 3 UI 114 und
dariiber sind in DIN 41 308 Blatt 1 bis Blatt 4, Spalte

,» Verwendbare Kernblechschraube“ isolierende Rohre
nach DIN 40 607 beriicksichtigt. Bei den iibrigen GréBen
sind geeignete Isolierungen vorzusehen, damit die in
DIN 41 300 Blatt 1 und folgende Blitter angegebenen
Verluste nicht iiberschritten werden.

In den Tabellen iiber die Raumbedarfsmaf3e DIN 41 308
Blatt 1 bis Blatt 4 wurde der maximal mogliche Luft-
spalt fiir Drosselspulen aufgenommen. Hierbei ist bei
EI-Typen zu beachten, daf der Luftspalt durch Winkel
und Laschen aus Stahl magnetisch iiberbriickt wird und
dessen Wirkung veridndert, ggf. sind Zubehorteile aus
nicht magnetischem Werkstoff zu verwenden.

Bei den verschiedenen Winkelgrofen wurde in

DIN 41 307 Blatt 1 bis Blatt 3 angegeben, fiir welchen
Kernblechtyp und fiir welche Einbaulage diese verwen-
det werden konnen (magnetische Achse waagerecht
oder senkrecht), Hierbei ist zu beachten, daB bei
magnetischer Achse senkrecht bei Winkel Form W
mindestens ein Ende jeder Kernblechschraube gegen den
Winkel bzw. das Druckstiick isoliert sein muf3, um
Kurzschluringe zu vermeiden, die aus den 4 Kernblech-
schrauben mit den Winkeln und Druckstiicken gebildet
werden und die einen magnetischen Teilflu3 umfassen.

Dariiber hinaus machen sich bei allen Einbaulagen und
bei Winkeltypen W und L u. U. auch die Kurzschlufringe
iiber Kernblechschrauben, Winkel und Einbauunterlage
storend bemerkbar, Es sind dann, wie oben angegeben,
die Kernblechschrauben zu isolieren, ggf. kann auch der
Transformator gegen die Einbauunterlage isoliert
werden.

In der folgenden Tabelle bedeutet:

Ww-Typ Aufbau mit Winkeln Form W,
magnetische Achse waagerecht

Ws-Typ Aufbau mit Winkeln Form W
magnetische Achse senkrecht

Lw-Typ Aufbau mit Winkeln Form L,
magnetische Achse waagerecht

Ls-Typ Aufbau mit Winkeln Form L,
magnetische Achse senkrecht

H1, H2, H3-Typ Aufbau mit Hauben

magnetische Achse senkrecht

1 W ein W-Winkel usw.

W-Isolation usw. gegen Kernblechschraube:
Kernblechschrauben miissen gegen Winkel Form W bzw. Druck-
stiicke Form D isoliert werden.

W-Isolation usw. gegen Montageplatte bedeutet:

Entweder miissen Kernblechschrauben ggf. gegen Winkel Form W,
Druckstiicke Form D bzw. Winkel Form L isoliert werden oder
der Transformator muf ggf. gegen eine (leitende) Montageplatte
isoliert werden.

Keine Lotosenplatte bedeutet:

Keine Verwendung von Spulenkdrpern mit Lotosenplatten
moglich, (soweit in DIN 41 304 Blatt 1 bis Blatt 4 genormt).
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