DK 621.314.21.04 : 621.318.43.04 DEUTSCHE NORMEN Februar 1981

Kleintransformatoren, Ubertrager und Drosseln D N

Zubehorteile 1~
i 41307
ruckstiick fir Kerne Typ EI, Ul und 3UI

Teil 3

Accessory parts for small transformers and chokes; attachment straps for cores typ EI, Ul and 3 Ul

Fiir den Geltungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Die Druckstiicke passen zu Kleintransformatoren, Ubertragern und Drossein mit Spulenkdrpern Typ El
und UI nach DIN 41 303, DIN 41 304 Teil 2, DIN 41 304 Teil 4, DIN 41 305 Teil 2, DIN 41 305 Teil 4 und
Kernblechen Typ EI, Ul und 3 UI nach DIN 41 302 Teil 1.

Frithere Ausgaben: 07.73

2 Mitgeltende Normen

DIN 1016 Flachzeug aus Stahl; Warmgewalztes Band, warmgewaiztes Blech unter 3 mm Dicke,
MaBe, zuldssige MaB-, Form- und Gewichtsabweichungen
DIN 1541 Flachzeug aus Stahl; Kaltgewalztes Breitband und Blech aus unlegierten Stahlen,

MaBe, zulassige MaB- und Formabweichungen

DIN 1623 Teil 1 Flachzeug aus Stahl; Kaltgewalztes Band und Blech aus weichen unlegierten Stahlen,
Gitevorschriften

DIN 1745 Teil 1 Bleche und Bander aus Aluminium und Aluminium-Knetlegierungen, mit Dicken uber
0,35 mm; Festigkeitseigenschaften

DIN 1783 (z. Z. noch Entwurf) Bander und Bleche aus Aluminium und Aluminium-Knetlegie-
rungen, mit Dicken iiber 0,35 mm, kaltgewalzt, MaBe

DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen (FreimaBtoleranzen); Langen- und WinkelmaBe

DIN 41 302 Teil 1 Kleintransformatoren, Ubertrager und Drossein; Kernbleche, MaBe

DIN 41 303 Kleintransformatoren, Ubertrager und Drosseln; Spulenkorper, HauptmaBe

DIN 41 304 Teil 2 Kleintransformatoren, Ubertrager und Drosseln; Spulenkérper in Schachtelbauweise,
Typ EI fur Kerne Typ EI und Typ SE

DIN 41 304 Teit4 Kleintransformatoren, Ubertrager und Drosseln; Spulenkérper in Schachtelbauweise,
Typ UI fir Kerne Typ UI, 3UI und Typ SU, S3U

DIN 41 305 Teil 2 Kleintransformatoren, Ubertrager und Drosseln; Spulenkdrper in Formteil-Bauweise,
Typ EI fur Kerne Typ EI und Typ SE

DIN 41 305 Teil 4 Kleintransformatoren, Ubertrager und Drosseln; Spulenkérper in Formteil-Bauweise,
Typ UI fiir Kerne Typ Ul, UA, UB, 3 Ul und Typ SU, S3U

DIN 50 961 Galvanische Uberziige; Zinkiiberziige auf Eisenwerkstoffen

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlduterungen Seite 4

fihrung entsprechend DIN 50 961 geandert. Redaktionell

Drucksticke D31 bis 39 mit 3 Bohrungen versehen. Aus-
Uberarbeitet.

Anderung Februar 1981:

Deutsche Elektrotechnische Kommission im DIN und VDE (DKE)
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Seite 2 DIN 41 307 Teil 3

3 MaBe, Bezeichnung
Die Drucksticke (auch Form der Langlocher) brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die ange-

gebenen MaBe sind einzuhalten.

Allgemeintoleranzen: DIN 7168 - mittel

3.1 FormD
GroBe 1 bis 16

&

d
&4 | Bezeichnung eines Druckstiickes Form D von GroBe 1:
Bild 1. il Druckstiick DIN 41 307 - D1
Tabelle 1.

ch:g;gd urfgrc;rryopﬂe magnetische Achse dy ds e y L s
D1 El 42 senkrecht und waagerecht 3,6 7 26 6 35 0,75
D2 El 48 senkrecht und waagerecht 3,6 7 31 6 40 0,75
D3 EI 54 senkrecht und waagerecht 3.6 7 36 8 45 0,75
D4 EI 60 senkrecht und waagerecht 3,6 7 40 9 50 0,75
D5 EI66 ) senkrecht 4.8 9 43 9 55 1
D6 Ei78 Senkrecnt und wasgerecht | 48 | ° | 50 o | 625 |
D7 El 84 senkrecht und waagerecht 4.8 9 56 12 70 1
D8 EI 92 senkrecht und waagerecht 4.8 9 62 10 74 1
D9 E1 96 senkrecht und waagerecht 58 11 62, 12 80 1
D10 EI 106 senkrecht und waagerecht 5,8 11 71 12 86 1,5
D11 El 120 senkrecht und waagerecht 7 13 78 14 100 1,5
D12 EI 130 senkrecht und waagerecht 7 13 88 15 105 2
ora | E | semeecttungwasaerecnt | g | s |os | 15 | 128 | 2
D14 EI170 senkrecht und waagerecht 8 15 119 20 140 2,5
D 15 EI 195 senkrecht und waagerecht 11 18 155 25 180 3
D16 EI 231 senkrecht und waagerecht 13 22 178 30 209 3

1) Bei magnetischer Achse waagerecht Druckstiick D4 verwenden.
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