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1) Z.Z. Entwurf

ections; clip connections; terms, requirements, tests

Fur den Anwendungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.
Diese Norm beriihrt Schutzrechte; Auskunft erteilt die Deutsche Elektrotechnische Kommission im DIN und VDE (DKE),

Stresemannallee 15, 6000 Frankfurt am Main 70.

Diese Norm gehdrt zur Reihe nachstehend aufgefiihrter Normen (iber I6tfreie elektrische Verbindungen:

Lotfreie elektrische Verbindungen; Begriffe, klimatische Priifklassen; Allgemeine MeB- und Priifver-
fahren

Lotfreie elektrische Verbindungen; Wickelverbindungen; Begriffe, Anforderungen, Priifverfahren
Lotfreie elektrische Verbindungen; Crimpverbindungen
Lotfreie elektrische Verbindungen; EinpreBverbindungen; Begriffe, Anforderungen, Priifungen

Lotfreie elektrische Verbindungen; Schneidklemmverbindungen; Begriffe, Kennwerte, Anforderun-

Prifungen

Lotfreie elektrische Verbindungen; Federklemmverbindungen; Begriffe, Anforderungen, Priifungen
Lotfreie elektrische Verbindungen; Abisolierfreie Wickelverbindungen; Begriffe, Kennwerte, Anfor-

ngen, Prifungen

Deutsche Elektrotechnische Kommission im DIN und VDE (DKE)

Fortsetzung Seite 2 bis 14
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gitt fiir |6tfreie elektrische Klammerverbindun-
gen mit elektrischen Leitern. Eingeschlossen sind Empfeh-

3.2 Losewerkzeug

Ein Losewerkzeug nach dieser Norm ist ein Werkzeug zum
Losen einer Klammer vom Stift.

lungen fur Werkstoffe zur Erganzung der Prifungen.

2 Zweck

Zweck dieser Norm ist es, Begriffe, Anforderungen und
Prufverfahren fur die Beurteilung von fertigen Klammerver-
bindungen und deren Einzelteile festzulegen. Daruber hin-
aus soll sichergestellt werden, daB8 bei Verwendung von
Klammern und zugehorigen Werkzeugen verschiedener
Hersteller vergleichbare Priifergebnisse erzielt werden.Um
Einschréankungen bei der Herstellung zu vermeiden, wurde
darauf verzichtet, Angaben zum Fertigungsverfahren und
uber zu verwendende Werkzeuge zu machen.

3 Begriffe
Die Begriffe in dieser Norm werden im gleichen Sinne ver-
wendet wie in DIN |EC 50 Teil 581.

Anmerkung: Iin dieser Norm wird die Benennung Klammer-
stift mit ,Stift* abgekiirzt.

3.1 Verbindungswerkzeug fiir Klammerverbindungen

Ein Verbindungswerkzeug nach dieser Norm ist ein Werk-
zeug, bei dem nach Einflihrung des Leiters in das Werkzeug
die Abisolierung und gleichzeitig das Aufschieben der i

Klammer mit dem Leiter auf den Stift erfolgt. Bild 1. Beispiel fir Klammerverbindungen

4 Bezeichnung
Anmerkung: Zur Erweiterung als Bestellbezeichnung sind weitere Angaben erforderlich.
B = Buchstaben

N = Zahlen

Benennung DIN 41611 —4 — N B —B —N,NNN —N,NN

T

Tabelle 1. Kennbuchstaben fiir Art der anschlieBbaren Leiter

Klammerverbindung

DIN-Hauptnummer

Teilnummer
Stift-Kennzahl (siehe Tabelle 2)
Form der Stiftspitze (Form A oder B) (siehe Abschnitt 6.1.3.5)

Stift ohne Loch (Kennbuchstabe A)
Stift mit Loch (Kennbuchstabe B)

Art des anschlieBbaren Leiters (siehe Tabelle 1)

(siehe Abschnitt 6.1.3.5)

Leiterdurchmesser bei eindrdahtigem Leiter,
Leiterquerschnitt bei mehrdréahtigen Leitern

(siehe Tabelle 8)

NennauBendurchmesser der Isolierhiille (siehe Tabelle 8)

A eindrahtige Leiter
B Mehrdrahtige Leiter

Bezeichnung einer Klammerverbindung nach DIN 41 611Teil 4 (4),bestehend aus einer Klammer nach Abschnitt 6.3,einem Stift
mit einem Nennquerschnitt von 0,8 X 1,6 (16), mit einer Stiftspitze Form A, ohne Rastloch (A) fiir Leiterdurchmesser 0,50 mm
und einem NennauBendurchmesser der Isolierhiille von 1,1mm (1,1):

Klammerverbindung DIN 41611—4—-16—-A—~A—-0,50—1,1

Bezeichnung eines Stiftes fiir Klammerverbindungen nach DIN 41611 Teil 4 (4) mit einem Nennquerschnitt von 0,8 X 1,6 (16),
mit einer Stiftspitze Form A, ohne Rastloch (A):

Klammerstift DIN 41611—4—-16 —A—A

Anmerkung: Nur der Stift 0,8 X 2,4 kann mit oder ohne Rastloch geliefert werden.

5 Kennwerte

5.1 Klimatische Kennwerte
Die Auswahl der Prifklasse von Klammerverbindungen wird im wesentlichen vom Federverhaiten der Klammer bestimmt

(siche Abschnitt 6.4.5). Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 41611-4:1986-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-41611-4-1986-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-41611-4-1986-04

5.2 Elektrischer Kennwert (Strombelastbarkeit)
Ermittlung der Strombelastbarkeit nach DIN 41640 Teil 3.

Anmerkung: Die Strombelastbarkeit einer Klammerverbin-
dung wird in Kombination von den Eigenschaften
der Klammer, des Stiftes und des angeschlossenen
Leiters bestimmt.

5.3 Mechanischer Kennwert

Die Mindestabzugsfestigkeit des Leiteranschlusses wird zer-
storungsfrei ais Abzugskraft ermittelt (Abschnitt 6.4.6.1).

6 Anforderungen fiir das Kurz-Priifprogramm

Klammerverbindungen, die die nachfolgenden Anforderun-
gen erfillen, werden nach dem Kurz-Priifprogramm beur-
teilt. Andere Klammerverbindungen, die davon abweichen,
missen nach dem Lang-Priifprogramm beurteilt werden.

6.1 Stift

Anmerkung: Die Stifte konnen sowohl fiir Hand- als auch fir
vollautomatische Verdrahtung eingesetzt werden.

6.1.1 Werkstoffe

- Kupfer-Zink-Legierungen
Kupfer-Zinn-Legierungen
Kupfer-Nickel-Zink-Legierungen

— Kupfer-Beryllium-Legierungen oder
— Nickel-Kupfer-Legierungen
Vickershérte: 150 HV 30 bis 220 HV 30 nach DIN 50133.

6.1.2 Oberfldache

Eine unbehandelte Oberfliche des Stiftes ist zuldssig.
Oberflachenbehandlungen kénnen als SchutzmaBnahme
vorgenommen werden. Geeignete Oberflachen sind:

— vernickelt, Schichtdicke 0,75 %3 pm
— verzinnt,vorzugsweise feuerverzinnt,Schichtdicke2+(’)um
— vergoldet, Schichtdicke max. 0,3 um.

Die Uberziige miissen fest haften, sauber, glatt, blasenfrei
und ohne Wulstbildung sein.

Bei galvanischer Verzinnung ist die Vertraglichkeit mit dem
Grundwerkstoff zu beachten (Whisker-Bildung).

Die Oberflachenrauheit entspricht R,=0,8 pm bis R,=0,2 pm,
festgelegt nach VDI/VDE 2601 Blatt 1.

6.1.3 MaBe

6.1.3.1 Stiftquerschnitt

nach Wahl
des Herstellers

Bild 2. Stiftquerschnitt

6.1.3.2 Stiftldnge

Sie muB so bemessen sein, daB die geforderte Anzahl von
Klammerverbindungen aufgebracht werden kann.

Die Stiftlange L, errechnet sich aus:
Ly=L3+ 83
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Der Mindestklammerbereich L, errechnet sich bei 3 Klam-
mern aus:

Ly=3XL;+2XS8,

Tabelle 2.
keitrifzt;hl a b
09 068834 0.9%3%
16 08t 81822 1,6 +0,05
24 0858888 2.4 £005
MaBe a und b einschlieBlich der Oberflachenbeschich-
tung

Die nutzbare Lange L3 errechnet sich bei 3 Klammern aus:

L3=L2+SQ

fur Verbindungswerkzeug
//zugéngliche Ebene

IR

S3 5 Ly S 2

L3
Ly

Bild 3. Stiftlange

Hierbei bedeuten:

L, =Lange der Klammer (siehe Tabelle 3)

L, = Mindestklammerbereich fiir mehrere Klammern
L3 = Nutzbare Lange

L, = Stiftlange (in Tabelle 3 empfohlene Lénge)

Sy = Abstand zwischen benachbarten Kiammern (siehe
Tabelle 3)

S, = Abstand der Klammer von der Spitze des Stiftes, vom
Verbindungswerkzeug vorgegeben

n = Anzahl der geforderten Kiammern im Kiammerbe-

reich.
Tabelle 3.
Stift- L, 84 S32) S, Ly
kennzahl max. min. min. min. +0,5
09 3 0,5 0,8 1,5 13
16 4.7 0,5 1,7 2,5 20
24 6,4 0,5 1,7 3,6 26
?) S3 = Abstand der unteren Klammer von der Ebene
= Durchmesser der Isolierung des gewibhlten Leiters.
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6.1.3.3 Kantenradius und Kantengrat

Maximaler Kantenradius r =0,08 mm
Maximale Kantengrathohe k= 0,04 mm

Bild 4. Kantenradius und Kantengrad

6.1.3.4 Parallelitat, Ebenheit

Die Parallelitatstoleranz der kontaktgebenden Fldchen darf (iber die Lange L3 die in der Tabelle 4 angegebenen Werte £ nicht
liberschreiten (siehe Bild 5), mit der weiteren Einschrankung, daB sich der Stiftin Aufschieberichtung nichtverjungen darf. Die
Parallelitatstoleranz der nicht kontaktgebenden Flachen darf die in Tabelle 4 angegebenen Werte {, nicht Gberschreiten.

Die Ebenheitstoleranz der kontaktgebenden Flachen darf Gber die Ladnge L3 die in der Tabelle 4 angegebenen Werte d nicht

liberschreiten (siehe Bild 6).

{// fb}

{3

Bild 5. Parallelitatstoleranz

I - N

Bild 6. Ebenheitstoleranz

Tabelle 4.
Stift- Parallelitatstoleranz Ebenheits-
kennzahl toleranz
t, ty d
mm mm
09 0,033 0,1 0,13
16 0,033 0,16 0,13
24 0,033 0,26 0,13
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6.1.3.5 Stiftspitzen
Die Spitze des Stiftes ist entsprechend Bild 7 oder Bild 8 auszufiihren.
Stift 0,8 mm x 2,4 mm wahlweise
mit Rastloch fur Steckhuise,
& e; nach BIN 46330 Teil 1, siehe

5

=To0s] A gerundet =lo1] B] Abschnitt 4

s

beidseitig
leicht gerundef |

,s_t,\‘ N R H N
+0,3
2y [A] ‘

~==-{=[01[ 8]
Bild 7. Stiftspitze, Form A

g —.

Tabelle 5.
Stift- (2] (] 15 ls
kennzahl +0,2
09 0,25 £0,07 0,43 +0,1 0,55 1,2+04
16 04 +01 1,02+0,12 0,65 1,8+08
24 04 +01 1,62+0,12 0,9 1,8+0,8
Anmerkung: Die Stifte 16 und 24 sind auch fiir Wickelverbindungen nach
DIN IEC 48(C0)256 (z.Z. Entwurf) geeignet.

&1« {=To08] A =R

-y

b

—-

[7]013

(71013
7]0,13

&3

!

[//Tt]

Bild 8. Stiftspitze, Form B Documents
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