DK 621.315.684.002.54 : 621.753.4 DEUTSCHE NORM Oktober 1984

Werkzeuge fiir 16tfreie elektrische Verbindungen D I N
. Hand-Crimpwerkzeuge 4—1 641
MaBe Teil 2

Tools for solderless electrical connections; hand crimping tool; dimensions

Fiir den Anwendungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.
Diese Norm beriihrt Schutzrechte; Auskunft erteilt die Deutsche Elektrotechnische Kommission im DIN und VDE (DKE),
Geschiftsstelle Frankfurt, Stresemannallee 15, 6000 Frankfurt am Main 70.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm wird fiir Hand-Crimpwerkzeuge nach DIN 41 641 Teil 1 mit festen oder auswech-
selbaren Crimpbacken zum Crimpen von AnschluBstiicken an elektrischen Leitungen bis
10 mm? angewendet.

2 Begriffe
Nach DIN 41641 Teil 1

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Deutsche Elektrotechnische Kommission im DIN und VDE (DKE)

Documents
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 DINZ; 6'4_1 Teil eisgr. JUb
10.84 Vertr.-Nr. 1905
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Seite 2 DIN 41641 Teil 2

3 MaBe, Bezeichnung ~
Die Werkzeuge brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

3.1 Grundwerkzeug
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Bezeichnung eines Grundwerkzeuges der GroBe A1:

Grundwerkzeug DIN 41641 — A1

Tabelle 1.
by by by eq e es es es hy Hub | h32) hg Ly Iy 84 S2
arope| | 1953 | 1a% | ooz | +go | ger | vge h |,
~ min. | min. | min. min. | min. | max. ~ ~
AO | 23| 8 4 8 7 12 6 8 | 142 | 68| 14 142 | 21 214 | 145 | 55
A1 | 23| 8 4 8 7 12 6 8 | 142 | 68| 14 142 | 21 240 | 145 | 65
A2 | 23 8 4 8 7 12 6 8 14,2 68 | 14 14,2 21 264 | 230 | 55
A3 28 | 10,2 5 9,5 10 11 9 11 20 7,5 | 206 | 182 22 310 | 230 | 80
A4 | 28| 10,2 5 9,5 10 11 9 11 | 20 75| 206|182 | 22 | 350 | 280 | 80
B1 23 8 4 8 55 12 6 8 15,7 68 | 14 14,2 21 240 | 145 | 55
B3 | 28| 10,2 5 9,5 8,5 11 9 11 | 244 | 11,2 {206 | 182 | 22 | 310 | 280 | 80
2) Bei geschlossenem Grundwerkzeug -

1) Anordnung und Ausfilhrung nach Wahi des Herstellers, siehe auch DIN 41641 Teil 1.
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