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Federscheiben
zur axialen Anstellung von Kugellagern
bei Kleinmotoren 4
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Spring washers for axial adjustment of ball bearings of small motors

Fiir den Anwendungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Die Federscheiben nach dieserNorm sind als Lagerbauelemente bei Eilektromotoren vorgesehen, deren Wellen bzw. Laufer
durch Kugellager gelagert werden.

Sie sollen den KugellagerauBenring gegen den Innenring verschieben und somit die Lagerluft des Kugeilagers beseitigen.
Durch diesen spielfreien Laufwird eine Verminderung derLaufgerausche erreicht. Gleichzeitig sollen die Federscheibendie
Axialtoleranzen zwischen den Gehauseteilen und den Lagersitzen der Wellen bzw. Laufer ausgleichen.
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Bezeichnung einer Federscheibe fir ein Kugellager der NenngroBe 22:

Federscheibe DIN 42 013 — 22

) Drei Wellen gleichmaBig am Umfang verteilt. Der Hohenunterschied a der einzelnen Wellen darf maximal 20% von Ak

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Berlin, gestattet.

betragen.
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Seite 2 DIN 42 013

Federscheibe Federcharakteristik3) Rillenkugellager
Nenn- Federkraft Einbau- nach
arogen| 47 d2%) ds s ; N r, Federhche raum DIN 625 Teil 1
0 1 i
min. -0,1 min. ad min. max. h ho ho bis hy Kurzzeichen

114) 7,5 10,9 10,0 0,15 18 46 0,8 0,3 0,5 619

134) 8,5 12,9 11,7 0,15 22 52 0,9 0,4 0,5 624

16 10,0 15,9 14,2 0,15 27 59 1,2 0,4 0,8 625

19 12,0 18,8 17,1 0,20 27 59 1,2 0,4 0,8 607, 626

22 13,0 21,8 19,6 0,20 31 72 1,6 0,6 1,0 608

24 16,0 23,8 21,8 0,20 36 78 1,7 0,7 1,0 609

26 17,0 25,8 23,2 0,25 40 85 1,7 0,7 1,0 629; 6000

28 19,0 27,8 25,3 0,25 45 104 2,2 0,7 1.5 6001

30 20,0 29,8 26,0 0,25 49 110 2,5 1,0 1,5 6200

32 23,0 31,8 28,0 0,30 54 117 2,5 1,0 1,5 6201; 6002

35 25,0 34,8 29,3 0,30 63 136 2,7 1,2 1,5 6003; 6300, 6202
40 28,0 39,8 35,8 0,30 67 156 2,8 1,3 1,5 6203

42 31,0 41,8 38,0 0,35 67 156 2.8 1,3 1,5 6004

47 33,0 46,8 44,5 0,35 72 182 2,8 1,3 1,5 6204; 6005; 6303
1) Entsprechend der KugellagergroBe nach DIN 625 Teil 1

2) Die MaBe fiir dy und d» und die Koaxialitat gelten fiir ebene (ungewellte) Federscheiben.

3) Die Federkrafte gelten fiir gesetzte Federscheiben. (Setzen durch dreimaliges Driicken der Federscheibe auf Hohe

s+ 0,1mm.))
4) Bei Kugellager-AuBendurchmesser 11 und 13 kénnen die Werte fur F> und F, etwa 20 %kleiner ausfallen.

3 Werkstoff

Federbandstahl nach DIN 17 222, gehartet und angelassen auf Vickershartewerte von 480 bis 580 HV 1 nach DIN 50 133.
Andere Werkstoffe nur nach Vereinbarung.

4 Allgemeine Anforderungen
Die Oberflache muB glatt und frei von Zunder sein. Die Kanten mussen gratfrei nach DIN 6784 sein.

Absatzformige Erhohungen am AuBendurchmesser, wie sie beim Trennen entstehen kénnen, sind nicht erlaubt. Die Feder-
scheiben sind ungesetzt, gebldaut und gedlt zu liefern. Sie konnen nach Vereinbarung auch oberflachengeschiitzt geliefert wer-
den, z. B. phosphat-rostgeschiitzt nach DIN 50 942.
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