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Wellenenden mit Toleranzring DIN
bei elektrischen Kleinmotoren 42 020
Shaft ends with tolerance ring for small motors Ersatz fir Ausgabe 12.75

Fiir den Anwendungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.

Male in mm

1 MalRe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Der Toleranzring muR mindestens das dreifache zuldssige Nenndrehmoment bei Dauerbetrieb iibertragen.

Wellenende (W) und Nabenbohrung Toleranzring (T)
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mit oder ohne Wellenbund
nach Wahl des Herstellers

Der Wert fiir d4 darf beim auf das Wellenende geschobenen Toleranzring nicht groRer sein als der entsprechende Wert
fiir d3 und der Wert fiir b darf nicht groRer sein als 1,6¢.
Bezeichnung eines Wellenendes (W) fiir Toleranzringbefestigung von dq = 14 mm und /3 = 30 mm:

Wellenende DIN 42020 — W 14 x 30
Bezeichnung eines Toleranzringes (T) fiir Wellendurchmesser d4 = 14 mm und von I3 = 20 mm aus Federbandstahl (C):

Toleranzring DIN 42020 —-T14x 20 - C

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Wellenende und Nabenbohrung Toleranzring Zulassiges
di M d d ! 1,2 1 Nenndrehmoment
1 2 3 1 2% 3 Is g la bei Dauerbetrieb
zul. 0 1]
h9 H9 c13 Abw. —-0,3 min. -0,5 Nm
' 5 4,18 5 8 3 14 1 8 0,077
6 5,18 6 10 3 16 - 1 10 0,15
7 6,18 7 10 3 16 1 10 0,25
8 6,71 8 10 3 16 1 10 0,40
9 7.7 9 14 3 20 0 1 14 0,60
10 8,71 10 14 4 23 —-0.2 1 14 0,87
11 9,7 1 14 4 93 1 14 1,2
12 10,77 12 14 4 23 1 14 1,6
14 12,77 14 20 5 30 1 1 20 28
15 13,77 15 20 5 30 1 20 3,6
16 14,77 16 20 9 40 1 20 44
17 15,77 17 22 9 40 1 22 5,6
19 17,77 19 22 9 40 0 1 22 8,2
20 18,33 20 22 9 40 -0.3 1 22 9,8
24 22,33 24 24 13 50 1,26 24 18,6
25 23,33 25 25 13 50 1,25 25 215
Die Toleranzen gelten fiir Verbindungen auf Stahl, GuBeisen und NE-Metall (auBer Zink-Legierungen).
1) Zulassiges Toleranzfeld bis h9
2) Bei abweichenden Ausfiihrungen Mindestauflage fiir b =2mm

1) Beidy = 5 mm bisdy = 7 mm entféllt die Anfasung.
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2 Werkstoff (Halbzeug) fiir Toleranzring N

C Federbandstahl
N nichtrostender Federbandstahi
Stahlsorte und Dicke nach Wahl des Herstellers

3 Anwendungsbeispiel

w -— Aufdruckrichtung

Y,

Weitere Normen
DIN 748 Teil 3  Zylindrische Wellenenden fiir elektrische Maschinen

Friihere Ausgaben
DIN 42020: 08.74,12.75

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Dezember 1975 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) MaR I3 teilweise geandert und zulassige Abweichungen aufgenommen.

b) Anfasung — jetzt MaRl Is — geéndert.

c) Rauheitswert R, unter Beibehaltung des Zahlenwertes von R, wegen der eindeutigeren MeRbarkeit eingetragen.
d) Norm redaktionell iberarbeitet.

Erlauterungen

Diese Norm wurde ausgearbeitet vom AK 311.1.1 ,,Klein- und Kleinstmotoren’ im UK 311.1 ,,Elektrische Maschinen,
Leistungen und Abmessungen” der Deutschen Elektrotechnischen Kommission im DIN und VDE (DKE).

Damit eine Nabenbohrung aus weichem Werkstoff beim Aufdricken der Antriebselemente nicht beschadigt wird, ist es
teilweise iiblich, die Wellenenden mit einer Fase am Einstich zu versehen. Hierbei ist darauf zu achten, daR eine geniigende
Schulterhéhe fiir die Anlage des Toleranzringes bestehen bleibt. Bei Paarung eines weichen und eines harten Werkstoffes
ist die Schulterhohe mindestens in der Dicke des Toleranzringes auszubilden.
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