DEUTSCHE NORM September 1986

Schaftschrauben DIN
mit Schlitz und Kegelkuppe 4927
Slotted headless screws with chamfered end Ersatz flr Ausgabe 02.72

Vis sans téte, partiellement filetée, a bout chanfreiné

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm enthélt Festlegungen iber Schaftschrauben mit Schlitz- und Kegelkuppe, mit
Gewinde M 1 bis M 20.

Werden in besonderen Féllen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm benétigt,
z.B. andere Werkstoffe (Harten) oder Zwischenlangen, sind diese nach den entsprechenden
Normen zu wahlen.
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Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB8 Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 427

Gewinde d M1 M 1,2 M1,4 M 1,6 M2 M 2,5 M3 (M 3,5) M 4
P 1) 0,25 0,25 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5 0,6 0,7
b *3°r 1,2 14 1,7 19 24 3 36 42 438
max. =
d, NennmaB dj 1 1,2 1,4 1,6 2 25 3 3,5 4
min. 0,86 1,06 1,26 1,46 1,86 2,36 2,86 3,32 3,82
NennmaB 0,2 0,2 0,2 0,25 0,25 0,4 0,4 0,5 0,6
n min. 0,26 0,26 0,26 0,31 0,31 0,46 0,46 0,56 0,66
max. 0,4 0,4 0,4 0,45 0,45 0,6 0,6 0,7 0,8
min. 0,4 0,4 0,48 0,56 0,64 0,72 0,8 0,96 1,12
! max. 0,52 0,52 0,63 0,74 0,84 0,95 1,05 1,21 1,42
12)
Nenn- Gewicht (7,85 kg/dm3) kg je 1000 Stiick =
maB min. max.
2,5 2,3 2,7 0,012
3 2,8 3,2 0,015 0,021 0,028
4 3,75 4,25 0,021 0,029 0,04 0,052
5 475 5,25 0,052 0,068 0,091 0,11
6 5,7 6,3 0,084 0,12 0,19 0,27
8 7,7 8,3 0,17 0,27 0,38 0,51 0,63
10 9,7 10,3 0,35 0,49 0,66 0,83
12 11,7 12,3 0,81 1,03
(14) 13,7 14,3 1,23
Gewinde d M5 M 6 M 8 M 10 M 12 (M 14) M 16 (M 18) M 20
P 0,8 1 1,25 1,5 1,75 2 2 2,5 25
b ol 6 7.2 9,6 12 14 i6 18 20 22
A szh:maﬂ d, 5 6 8 10 12 14 16 18 20
min. 4,82 5,82 7,78 9,78 11,73 13,73 15,73 17,73 19,67
NennmaB 0,8 1 1,2 1,6 2 2 2,5 3 3
n min. 0,86 1,06 1,26 1,66 2,06 2,06 2,56 3,06 3,06
max. 1 1,2 1,51 1,91 2,31 2,31 2,81 3,31 3,31
. min. 1,28 1,6 2 2,4 2,8 3,2 3,2 4 4
max. 1,63 2 2,5 3 3,7 4,2 4,2 5,2 52
[2)
Nenn- Gewicht (7,85 kg/dm3) kg je 1000 Stiick =
maB min. max.
10 9,7 10,3 1,26
12 11,7 12,3 1,57 2,18
(14) 13,7 143 1,88 2,6
16 15,7 16,3 2,19 3,05 5
20 19,6 20,4 3,95 6,6 10,1
25 24,6 254 8,6 13,1 18,6 25,2
30 29,6 30,4 16,1 24 31,2 39,8 48
35 34,5 355 19,2 28,4 37,2 47,7 58 71,1
40 39,5 40,5 32,8 43,2 55,6 68 83,4
45 445 45,5 49,2 63,5 78 95,7
50 49,5 50,5 71,4 88 108
55 54,4 55,6 98 120
60 59,4 60,6 108 132
Eingeklammerte GroBen und Zwischenlangen sind moglichst zu vermeiden.
Ublicherweise werden die Schaftschrauben in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten GroBen hergestellt.
Léangen tiber 60 mm sind von 10 zu 10 mm zu stufen.
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
2) Min.- und max.-Werte nach DIN ISO 4759 Teil 1, gerundet auf 0,1 mm, ausgenommen fir die NennmaBe 4 und 5mm.
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