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DK 621.313 DEUTSCHE NORMEN November 1965

Befestigungsflansche DIN

fur elektrische Maschinen 42948

Mounting flanges for rotating electrical machinery

Die MaBe a,, b, und e, der Befestigungsflansche Form A und C entsprechen der IEC-Empfehlung 72-2, 3. Ausgabe 1960, aus-
genommen das Toleranzfeld von by, = 250 an aufwirts; die Flanschlage bei Form A und C, die Flansche A 400, A 1150 und
Flansche Form C entsprechen der vorgesehenen Neufassung dieser Empfehlung, siehe auch Erliuterungen. Die Flansche
Form B sind in der IEC-Empfehlung nicht enthalten.

Die Befestigungsflansche sind fir den unmittelbaren Anbau von elektrischen Maschinen an Werkzeugmaschinen, Pumpen,
Textilmaschinen usw. bestimmt; die Norm gilt nicht fir den Kraftfahrzeugbau.

Die Mafle der Flansche gelten fir Neukonstruktionen elektrischer Maschinen. Sie sind mdglichst auch fir nichtgenormte
Maschinen anzuwenden.

Mafle in mm
Form A
mit Durchgongsléchern Flanschgréfle FlanschgréBe
fir Bauform B5, B3/B5, V1 bis V4 A 120 bis A 400 A 450 bis A1150
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Flanschlage:  —my
Anschraubflache des Flansches
liegt mit Wellenbund in einer Ebene Nicht angegebene Einzelheiten sind
Bezeichnungsbeispiel:: zweckentsprechend zu wéhlen.
Bezeichnung eines Befestigungsflansches Form A von @, = 250 mm Aufendurchmesser (Flanschgréfie A 250):
Tabelle 1 Flansch A 250 DIN 42 948
: Befestigungsflansch Zu verwendende
Zentrier- Loch- | Schrau- Abstand Befestigungs-
Flansch- Aufien- durchmesser kreis- ben- Dick Zentrier- schraube
grofle durchmesser b, durch- | l6cher icke rand m Gewinde
a) Toleranz-| messer | Anzahl ¢4 P Kleinst-
! feld 2) ' 3) 1 1 maf 5
A 120 120 80 i6 100 8 3 12 M 6
A 140 140 95 i6 15 4 9 3 16 M 8
A 160 160 110 i6 130 9 35 16 M8
A 200 200 130 i6 165 10 35 20 M10
A 250 250 180 i6 25 n 4 24 M12
A 300 300 230 i6 265 4 12 4 24 M12
A 350 350 250 hé 300 13 5 32 M16
A 400 400 300 hé 350 15 5 32 M16
A 450 450 350 hé 400 16 5 32 M 16
A 550 550 450 hé 500 8 18 5 32 M16
A 660 660 550 hé 400 22 6 40 M 20
A 8005%) 800 480 hé 740 25 é 40 M 20
A 1000 %) 1000 880 hé 940 8 28 6 40 M 20
A 11509) 1150 1000 hé 1080 30 6 48 M 24
IEC-Maf3-
buchstaben P N M
FuBnoten und Hinweise siehe Seite 2 und 3 Fortsetzung Seite 2 und 3

ErlGuterungen Seite 4 und 5
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Form B

mit Durchgangsléchern
fir Bauform B10, V10 und V14
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Bezeichnungsbeispiel:
Bezeichnung eines Befestigungsflansches Form B von @, = 275 mm Auflendurchmesser (Flanschgréfie B 275):

Flansch B 275 DIN 42948

Tabelle 2
Befestigungsflansch
Zentrier- Zu verwendende
Flansch- Aufien- durchmesser Lochkreis- . Zentrier- | Befestigungsschraube
grofie durchmesser b, durchmesser Dicke rand Gewinde
a, T?ﬁaazr;z- e ¢ f, 5
B 250 250 212 i6 230 8 4 M 8
B275 275 236 i6 255 8 4 M 8
B325 325 280 hé 300 12 4 M12
B 385 385 335 hé 360 12 4 M12
B 445 445 375 hé 410 16 5 M 16
B 495 495 415 hé 455 16 5 M16
B545 545 465 hé 505 16 5 M1é

Werkstoff und Ausfiihrung: nach Wahl des Herstellers

1} Bei der Bauform B 3/B 5 sind Abfléchungen an der zylindrischen Aufienfliche des Flansches zuldssig.

2) Toleranzfeld j6 und hé fiir b, bis einschlieBlich 465 nach DIN 7160, fir b, von 550 an aufwdrts nach DIN 7172 Blatt 2
(Vornorm). Toleranzfeld fir die zugeordnete Bohrung: H7 fiir b, bis einschlieBllich 465 nach DIN 7161, fir b, von 550 an
aufwidrts nach DIN 7172 Blatt 2 (Vornorm).

3) Fir die Flanschgréfien A 120 bis A 400 (mit 4 Befestigungsléchern) ist auch eine gegeniiber der bildlichen Darstellung um
45° versetzte Anordnung nach Vereinbarung mit dem Hersteller zuléssig.

4) Fir Flonsche Form A gilt das Maf3 ¢, fir die Flanschdicke an der Befestigungsstelle mit der Schraube; an den Gbrigen
Stellen kann die Flanschdicke vom Hersteller entsprechend der Werkstoffestigkeit gewdhlt werden.

5) Bei den Flanschgrofien A 800, A 1000 und A 1150 ist Ausfihrung ohne Zentrieransatz zuldssig und anzustreben. Die
Bezeichnung lautet dann z.B.: Flansch A 800 o.Z. DIN 42 948.

6) Die Lage der Anschraubfléche der Flansche Form B zum Wellenbund ist in den Normen i{iber die Anbaumafie der
Motoren festgelegt, z. B. fir oberflachengekihlte Drehstrommotoren mit Kafiglaufer, Bauform B 5, B 10, B 14 in DIN 42 677
Blatt 1.

Kurzzeichen fir Bauformen elektrischer Maschinen nach DIN 42 950
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