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Lieferschein

1 Geltungsbereich

Diese Norm beschreibt Hochofenschlacke, Stahlwerks-
schlacke und MetallhiUttenschlacke als Baustoff, zum Bei-
spiel fir Befestigungen im StraBenoberbau und Flugplatz-
bau, fur Befestigungen im Platz- und Wegebau, zur Ufer-
befestigung, im Kistenschutz, zur Hinterfillung und
Bodenverbesserung im Erdbau, als Schotter im Gleisbau
sowie als Zuschlag zu Mortel und Beton.

Nicht zu Hochofenschlacke, Stahlwerksschlacke und
Metallhuttenschlacke im Sinne dieser Norm gehoren
unter anderem die Verbrennungsriickstande aus Kraft-
werken und Millverbrennungsanlagen sowie in metall-
urgischen Verfahren anfallende, nicht voll durchge-
schmolzene Rickstande.

Die Anforderungen ergeben sich aus der Anwendung;
sie sind z. B. fur Beton DIN 4226 Teil 1*) zu entnehmen.

2 Begriffe

Es wird unterschieden zwischen Eisenhuttenschlacke
und Metallhittenschlacke.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

2.1 Eisenhiittenschiacke

Eisenhiittenschlacke ist Hochofenschlacke und Stahl-
werksschlacke.

*) Z. Z. noch Entwurf

Druckfehler in den Abschnitten 1 und 5 (Zeile 5. Spalte 5)
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2.1.1 Hochofenschlacke

Hochofenschlacke ist die Eisenhuttenschlacke, die als
Gesteinsschmelze bei der Herstellung von Roheisen im
Hochofen entsteht.

Je nach Abkihlungsbedingung und -zeit erstarrt Hoch-
ofenschlacke zu kristalliner Hochofenstiickschlacke, zu
poriger Hochofenschaumschlacke (Hittenbims) oder zu
glasigem feinkornigem Hittensand.

2.1.2 Stahlwerksschlacke
Stahlwerksschlacke ist die Eisenhiittenschlacke, die als

Gesteinsschmelze bei der Erzeugung von Rohstahl ent-
steht.

Die Stahlwerksschlacke wird nach dem jeweiligen Stahl-
erzeugungsverfahren bezeichnet, z. B. beim Linz-Dona-
witz-Verfahren (Blasstahlverfahren) als LD-Schlacke
(LDS) oder beim Siemens-Martin-Verfahren (Herdofen-
verfahren) als SM-Schlacke (SMS).

Stahlwerksschlacke ist im abgekiihlten Zustand kristallin.

2.2 Metallhiittenschlacke

Metallhittenschlacke ist Schlacke, die beim Schmelzen
von Kupfer, Zink, Blei oder Chrom aus ihren Erzen und
bei der Gewinnung von Zinkoxid entsteht. Sie wird durch
geeignete Verfahren entweder langsam abgekiihit, so daB
sie zu kristalliner Stuickschlacke erstarrt oder im Wasser-
strahl schnell abgekiihlt, so daB feinkdrnige granulierte
Metallhittenschlacke entsteht.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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3 Bezeichnung Bei Stahlwerksschlacken kann reaktionsfahiges freies
CaO und/oder reaktionsfahiges MgO die Raumbestandig-
keit beeintrachtigen. Die ausreichende Raumbestandigkeit
muB unter Berucksichtigung des jeweiligen Anwendungs-
bereichs nachgewiesen werden.

Hochofenschlacke, Stahlwerksschlacke und Metali-
huttenschlacke wird mit der Benennung Schlacke, der
DIN-Nummer und dem Kurzzeichen nach Abschnitt 5
sowie bei Stahlwerksschlacken mit dem Kurzzeichen fir

das Stahlerzeugungsverfahren (siehe Abschnitt .2.1.2) Hochofenstickschlacke muB die Prifung auf Kalk- und
bezeichnet. Eisenzerfall bestehen.

Hochofenstiickschlacke mit dem Kurzzeichen HOS - C:

Schlacke DIN 4301 -HOS -C 4.2 Reinheit

Hochofenschlacke, Stahlwerksschlacke und Metall-
hiittenschlacke diirfen keine Verunreinigungen wie zum
Beispiel Ziegel, Lehm, Kohle und feuerfeste Steine ent-
halten.

Stahlwerksschlacke mit dem Kurzzeichen SWS -1 als
LD-Schlacke (LDS):

Schlacke DIN 4301 -SWS -1 -LDS

4.3 Korngruppen/Lieferkornungen

Hochofenschlacke, Stahlwerksschlacke und Metallhutten-
Schlacke DIN 4301 - MHS -1 schlacke werden als unsortierte Schlacke (Bagger-
' schlacke) oder zu Gesteinsmehl, Sand, Splitt, Schotter
und Schittsteinen sowie zu Edelbrechsand, Edelsplitt
und kornabgestuften Gemischen aufbereitet geliefert.

Metallhiittenschlacke mit dem Kurzzeichen MHS - 1:

4 Allgemeine Anforderungen

4.1 Raumbestandigkeit Die Korngruppen/Lieferkdrnungen richten sich nach den
Hochofenschlacke, Stahlwerksschlacke und Metallhitten- fur den jeweiligen Verwendungszweck gultigen Techni-
schlacke miissen ausreichend raumbestandig sein. schen Lieferbedingungen.

5 Besondere Kennwerte und Priifung

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Schiackenart Wasser- | Schittdichte | Roh- W'de;S‘::dssgﬁggke“ Druck-
aufnahme dichte geg 9 festigkeit
bei Schotter Splitt
Benennun Kurz- Korn- SD 101" |SZ8/121)
g zeichen Gew.-% klasse g/cm3 g/cm3 Gew.-% Gew.-% N/mm?
1 -A =4 32/45 >1,2 | =24 | 15 bis 24 | 18 bis 25 -
- > > i i -
2 Hochofenstiick- HoS B =6 32/45 | =09 | =2,1 | 20 bis 33 | 22 bis 34
3 | Schlacke -C <8 32/45 | =09 | =21 - - -
4 -D - 32/45 =08 | =220 - - -
Hochofenschaum-
5 | schlacke HB - 5/16 =0,9 - - - -
(Hittenbims)
6 | Hiittensand HS - 0/2 =0,8 - - - -
- > > - -
7 Stahiwerks- 1 =4 32/45 =15 | =228 =26
schlacke SWS
8 -2 <6 32/45 =15 | =228 - - -
- << y > > i i
9 Metallhiitten- S 1 =05 32/45 =1,8 | =234 | 15 bis 24 | 18 bis 25 =150
10 | Stickschlacke -2 <05 32/45 | =18 | =34 | 20bis 33 22bis34| = 80
11 Feinkdrnige granulierte MS _ 0/5 >16 | >34 _ _ _
Metallhittenschlacke - -
DIN'52 103 DIN 52110
Prifung nach Ode'f °de'. . . .
MP Min MP Min MP Min MP Min Teil 5 DIN 52 105
Teil 3 Teil 6 Teil 3
Die Kennzeichnung ,—* bedeutet, daB hierzu keine Kennwerte vorliegen.
1) Kurzbezeichnung nach MP Min Teil §
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