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Wartung der Elektro-Fahrmotoren und Getriebe DIN
in Nahverkehrsfahrzeugen 43 203

Maintenance for electric traction motors and gears in local traffic vehicles

Fiir den Geltungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.

Diese Norm enthélt allgemeingiiltige Angaben uiber die Wartung von Elektro-Fahrmotoren und Getrieben in Nahverkehrsfahr-
zeugen, die der Bau- und Betriebsordnung fiir StraBenbahnen (BOStrab) unterliegen, sowie in Obussen. Sie muB vom Be-
treiber durch Angaben erginzt werden, die auf Besonderheiten derjeweiligen Konstruktion eingehen, sowie durch Angaben
iiber Wartungsfristen und Schmiermittel.

Fiir die Wartungsfristen und Schmiermittel lassen sich keine allgemeingiiltigen Angaben machen. Hier sind die Vorschriften des

:g‘j Gesetzgebers, der Hersteller und die Betriebserfahrungen zu beachten.
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3 sten, MaBe und Toleranzen Werkstoff, Kennzeichnung

S| DIN 43031 Teil 1 Biirstenhalter fiir elektrische Maschi-

2 nen; Messung der Halter-Druckkraft 2 Fahrmotor

;?f :"d Bestimmung des Birsten- 7, yerhiitung von Isolationsschaden miissen Staub- und

5 ru'ckes ) . Wasseransammlungen beseitigt werden.

2] DIN 43200 Zylinderrollenlager fir elektrische  pgg; der Hauptuntersuchung ist die Maschine zu demon-

Maschinen in Elektrofahrzeugen; tieren und zu reinigen.

h - -
Aufbewahrung, Einbau, Schmierung, Staub und andere lose Verunreinigungen sind mit trok-

Ausbau, Reinigung und Wiederver- kener Druckiuft (max. Uberdruck 5Sbar) und schmierige

wendung - - . . - .
Niederschlage mit Hilfe von Reinigungsmitteln zu ent-
DIN 57 535 Teil 1/ VDE-Bestimmung fiir elektrische  tomen. g gung

VDE 0535 Teil 1% Maschinen, Transformatoren und
Drosseln auf Schienen-und StraBen-
fahrzeugen; Elektrische Maschinen *)y Z.Z. noch Entwurf
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Anmerkung: Als Reinigungsmittel kann eine Mischung aus
Testbenzin-Methylchloroform im Mischungsverhéltnis 1:1
verwendet werden.

Bewdhrt hat sich auch eine Mischung aus Tri (Trichlor-
&dthylen) oder Per (Perchlordthylen) und Testbenzin im glei-
chen Mischungsverhéltnis.

Achtung! Bei Anwendung dieser und anderer Chlorkohlen-
wasserstoffe sind die Sicherheitsregeln ,Ldsemittelreini-
gungsanlagen®, ZH 1/562**), die ,Sicherheitsregeln fiir den
Umgang mit aliphatischen Chlorkohlenwasserstoffen und
deren Gemischen®, ZH1/222**), und das ,Merkblatt iiber
den Umgang mit Chlorkohlenwasserstoffen — CKW-Merk-
biatt“, ZH 1/129**), zu beachten. Die offene Anwendung der
Chlorkohlenwasserstoffe Tri und Per ist zu vermeiden.

Mit der Reinigung ist erst dann zu beginnen, wenn die zu
reinigende Maschine keine wésserige Feuchtigkeit mehr
enthalt.

Danach muB der gereinigte Stander und der Léufer neu
lackiert werden. Der zu verwendende Uberzugslack fiir den
Innenanstrich muB der fur den Fahrmotor vorgeschriebe-
nen Isolierstoffklasse entsprechen.

AbschlieBend ist der Fahrmotor nach DIN 57 535 Teil 1/
VDE 0535 Teil 1*) zu priifen.

2.1 Stéander
2.1.1 Biirstenhaiter und Kohlebiirsten

Die Kohlebiirsten sind aus den Biirstenfassungen zu neh-
men (Seile eingeklemmt lassen) und die Birstenhalter
durch Ausblasen mit trockener Druckiuft (max. Uberdruck
5 bar) oder durch Absaugen mit einem Staubsauger zu reini-
gen. Besondere Sorgfalt ist bei der Reinigung der Kohle-
biirstenfiihrungen und der Isolatoren aufzuwenden.

Bei anhaftendem Schmutz sind die Biirstenhalter mit einem
sauberen, nicht fusselnden Lappen oder Pinsel zu reinigen.
Keine Putzwolle oder metallische Gegenstédnde verwen-
den! Wird im besonderen Fall mit einem Reinigungsmittel
gearbeitet, dann ist dieses nur sparsam zu verwenden und
die Kommutatoroberfliche mit einem Streifen PreBspan
0. 4. zu schiitzen. Es ist darauf zu achten, daB nach Reini-
gung des Birstenhalters keine Reinigungsmittelreste ver-
bleiben. Unbedingt mit einem trockenen Lappen nach-
wischen (hinsichtlich Reinigungsmittel vgl. Abschnitt 1,
Anmerkung).

Alle Teile sind sorgfiltig auf ihre Befestigung, auf ihre
mechanische Funktion und auf einwandfreien elektrischen
Kontakt zu priifen, wie z. B. fester Sitz der Klemmstiicke der
Biirstenhalter, Kontakt zwischen Kohlebiirste und Seil bzw.
Kontakt der Kabelschuhe an den Kontaktschrauben.

Es ist zu priifen, ob die Druckhebelgelenke leichtgéngig
und nicht ausgeschlagen sind. Schwergéngige Gelenke
diirfen innerhalb der Maschine nicht geschmiert werden.
Die Ursachen hierfiir sind am ausgebauten Biirstenhalter
zu beseitigen (verschmutzte Lagerstellen, verbogene
Druckhebel usw.).

Lager aus Metall sind mit diinnflissigem Schmierdl (kine-
matische Viskositit 8,5 X 10-®m?/s bei 50°C) sparsam zu
schmieren.

Nach dem Einbau darf kein Ol auf den Kommutator ge-
langen.

Lagerstellen mit Buchsen aus Kunststoff diirffen nicht ge-
olt werden.

Es ist zu priifen, ob die Druckstiicke an den Druckfingern
eine Veridnderung der Oberflaiche aufweisen. Die durch Be-
schidigung oder elektrolytische Korrosion entstandene
geringfiigige Veranderung muB vorsichtig beseitigt werden.
Bei starken Deformationen ist der Druckfinger auszu-
wechseln.

Die tangentiale Mittelstellung des Druckstiickes zur Bir-
stenfiihrung ist zu priifen und im Bedarfsfall zu korrigieren.
Die Kohlebiirsten miissen in den Biirstenfiihrungen leicht-
géngig gefihrt werden.

Es ist die Biirstenfiihrung im Biirstenhaiter auf MaBhaltig-
keit zu priifen. Fir die nach DIN 43021 mit H10 tolerierte
Biirstenfiihrung ist fiir das tangentiale Breitenma8 ¢ eine
Abnutzung von 0,2 mm zuldssig (siehe Tabelle 1), fiir das
axiale LangenmaB a ist die Abnutzung unkritisch.

Tabelle 1.
Birstenfiilhrung | Unteres | Oberes Oberﬁesuﬁ‘bmaﬁ
Breite ¢ AbmaB | AbmaB Abnutzung
12,5und 16 0 + 0,07 + 0,27
20 wund 25 0 + 0,09 + 0,29

Der Biirstendruck ist nach DIN 43031 Teil 1 zu priifen.
Wenn die erforderlichen Prifgerédte nicht zur Verfiigung
stehen, diirfen Vergleichsmessungen mit einer Feder-
waage durchgefiihrt werden (Bild 1).

1 Federwaage
2 Biirstenhalter

Bild 1. Richtiger Ansatz der Federwaage

Ein Austausch des Biirstenhalters ist notwendig, wenn die
einwandfreie Funktion, z. B. wegen Abnutzung der Biirsten-
fuhrungen, Lichtbogeneinwirkungen, ausgeschlagener
Gelenke, beschéadigter Isolatoren, verbogener Druckfinger
und zu geringen Biirstendruckes, nicht mehr sichergestelit
ist.

Beim Austausch der Biirstenhalter ist darauf zu achten, daB
der Abstand zwischen der Unterkante des Halters und der
Lauffliche des Kommutators 2 bis 3mm betragt.

Die Verwendung von Biirstenhalternunterschiedlicher Aus-
fithrungen innerhalb einer Maschine ist unzuléssig.

"y Z.Z. noch Entwurf
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